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@ Dispositif pour la mise a plat de tubes en feuille soufflée.

@ Dispositif pour la mise & plat de tubes en feuille souffiée
au cours de la fabrication de feuilles plastiques, comprenant
deux cadres en acier 1 disposés en face l'un de {'autre
lesquels présentent des longerons 2 orientés dans le sens
longitudinal et des éléments de mise 2 plat 34, 3b reliant ces
derniers 3 la manidre des échelons d'une échelle. Au moins
deux éléments de mise 3 plat 34, 3b assumant des fonctions
de mise 2 plat différentes et disposés en paralldle entre des
semelles de recouvrement 6 sont respectivement groupés en
un agrégat d'éléments de mise 2 plat 7. Les agrégats d'élé-
ments de mise & plat 7 peuvent étre tournés autour d'un axe 8
paralléle aux éléments de mise 2 plat 3a, 3b. Une rotation des
agrégats d'éléments de mise & plat 7 permet d'amener des
&léments de mise 2 plat différents 3a, 3b dans la position de
fonctionnement.

D Vente des fascicules 3 'TMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

35

. 2565524

L'invention concerne un dispositif pour la mise &
plat de tubes en feullle soufflée au cours de la_fabrication
de feuilles plastiques, comprenant deux cadres en acler
disposés en face 1'un de l'autre lesquels présentent des
longerons orientés longitudinalement et des &léments de mise
i plat reliant ces derniers et disposés & la manidre des
échelons d'une échelle. Il va de soi gque les cadres en acier
placés 1'un en face de 1tautre forment un espace de mise &
plat en forme de coin ou bien qu'ils s'étendent parallé&lement
1'un 4 l'autre. Leur longueur correspond resgpectivement aux
conditions de service i respecter et leur largeur correspond,
du moins dans la région supérieure, 2 la largeur du tube en
feuille soufflée mis a plat. '

Dans les dispositifs de ce genre blen connus dans
la pratique, les éléments de mise & plat sont des &léments
individuels qui sont disposés i la manisre des &chelons et
fixés solidement sur les longerons. Par ailleurs, des &léments
de mise 3 plat assumant une fonction de mise 3 plat différente
sont nécessaires selon la matiére mise en oeuvre et les con-
ditions de service. Ainsi, 11 existe des &léments de mise &
plat sous forme de baguettes en bols droites arrondies en
direction du tube en feuille soufflée sur lesquelles le
déplacement de la feuille plastique se failt avec frottement
par glissement. Il existe également des éléments de mise &
plat qui sont non pas droits mais plus ou moins arqués.
Enfin, d'autres &léments de mise 3 plat sont réalisés sous
forme de rouleaux de telle facon que la feuille plastique
est soumise 3 une friction de roulement. Des rouleaux de
ce genre sont utilisés en partilculier lors de la fabrication
de feuilles plastiques en polyéthyldne. Pour d'autres matiéres
plastiques, la préférence est donnée 3 des baguettes en bois.
Par ailleurs, on connalt dans la pratique des installations
de feuille soufflée dont les extrudeuses permettent le
traitement de diverses matidres plastiques. Lorsqu'une telle
installation de feuille soufflée est utilisée pour une
matidre plastique différente, 11 est nécessaire, dans le
cadre des mesures bilen connues, de remplacer les cadres en

acier, ce qui entraine des dépenses importantes.
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La présente invention a pour objet de perfectionner
le dispositif du genre précité de telle fagon que, lors du

-

. passage d'une matiére plastique & une autre ou pour des

raisons quelconques internes & l'entreprise, un remplacement
des cadres en acier n'est plus nécessaire et que des &léments
de mise 3 plat assumant des fonctions de mise & plat dif-
férentes peuvent &tre mis en oeuvre sans remplacement des
cadres en acier.

Selon 1l'invention, ce put est atteint par le fait
qu'au moins deux &léments de mise & plat assumant des fonc-
tions de mise 3 plat différentes disposés en paralléle entre

des semelles de recouvrement sont groupés en un agrégat

_ d'éléments de mise 3 plat, que ces agrégats d'éléments de

mise 3 plat peuvent &tre tournés autour d'un axe parall@le
aux &léments de mise & plat et qu'une rotation des agrégats
d'éléments de mise 3 plat permet d'amener des &léments de
mise 3 plat différents dans la position de fonctionnement.
Pour la plupart des cas d'application, il suffit de réunir
respectivement un &lément de mise & plat sous forme de
baguette en bois ainsi qu'un &lément de mise 3 plat sous
forme de rouleau pour constituer un agrégat d'é€léments de

-~

mise 3 plat. Pour pouvoir amener ou retirer dans la position
de fonctionnement des &léments de mise & plat assumant des
fonctions différentes,ril est possible, en principe, de
régler manuellement les différents &léments de mise 3 plat.
Mais il existe également la possibilité d'articulér sur la
semelle de recouvrement des agrégats d'éléments de mise 3
plat une barre de réglage parall&le aux longerons, laquelle
est relide, par 1'interm&diaire d'un bras de levier rattaché
& la semelle de recouvrement, 3 une barre ou 3 un moteur de
commande de telle facon que tous les &léments de mise & plat'
peuvent &tre tournés simultanément. La barre de commande
peut alors &tre actionnée 3 son tour, par exemple par
l'intermédiaire d'une broche d'entrainement avec volant ou
dtun servomoteur pneumatigue ou hydrauligue sous la forme
d'un vérin.

La description qui va suivre, en regard des dessins
annex&s 3 titre d'exemples non limitatifs, permettra de bien

comprendre comment l'invention peut &tre mise en pratique.
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La figure 1 montre schématiquement une vue de cOté
d'un dispositif selon l'invention dans une installation de
feuille soufflée.

La figure 2 montre, & plus grande échelle par
rapport 4 la figure 1, le détail A de 1l'objet de la figure 1.

La figure 3 montre l'objet de la figure 2 vu du
cOté droit.

Le dispositif représenté dans les figures sert &
la mise 3 plat de tubes en feuille soufflée S au cours de la
fabrication de feuilles plastiques. Il comprend fondamentale-
ment deux cadres en acier 1 disposés en face 1l'un de l'autre
lesquels présentent des longerons 2 orientés dans le sens
longitudinal et des &éléments de mise 3 plat 3a, 3b reliant
ces derniers et disposés i la mani@re des &chelons d'une
échelle. Dans le dispositif selon la figure 1, les cadres en
acier 1 forment un espace de mise 3 plat 4 en forme de coin
auquél fait suite un autre espace de mise & plat 5 formé par
des cadres en acier 1 placés parallélement 1l'un & l'autre.
Les cadres en acler 1 dans l'espace de mise 3 plat 4 en
forme de coin et ceux qui y font suite peuvent présenter la
méme structure.
, I1 ressort d'un examen comparé des figures 2 et 3
que respectivement deux éléments de mise & plat 3a ou 3b
assumant des fonctions de mise 3 plat différentes et placés
en paralld@le entre des semelles de recouvrement 6 sont grou-
pés en un agrégat d'éléments de mise 3 plat 7. Les agrégats
d'éléments de mise & plat 7 peuvent &tre tournés autour d'un
axe 8 paralléle aux éléments de mise & plat 3a, 3b comme
cela est indiqué dans la figure 2 par la fl&che en arc. On
remarque qu'une rotation des agrégats d'éléments de mise &
plat 7 permet d'amener différents &léments de mise & plat 3a
ou 3b dans la pbsition de fonctionnement, les éléments de
mise 3 plat 3a ou 3b qul dépassent des longerons 2 entrant
en contact avec le tube en feuiile soufflée S. En ce qui
concerne les éléments de mise & plat, 11 s'agit respective-~
ment, dans 1l'exemple de réalisation, d'un &lément de mise &
plat 3%a sous forme de baguette en bois et d'un autre &lément

de mise 3 plat 3b sous forme de rouleau. Les deux &léments
forment ensemble un agrégat d'éléments de mise & plat 7. A
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une semelle de recouvrement 6 des agrégats d'éléments de
mise 3 plat 7 est rattachée, par it'intermédialre d'articula-
tions i tourillon correspondantes, une barre de réglage 9
iaquelle est relife, par l'intermédiaire dtun bras de levier
10 fixé sur 1l'une des semelles de recouvrement 6, 3 un
mécaniéme d'entrainement 11 qui, dans la figure 2, est
réalisé sous la forme d'une broche d'entrainement et qui
présente des articulations d'appui 12 ou des articulations
de raccordement correspondantes. La broche d'entrainement
pourrait également &tre remplacée par un vérin hydraulique
ou pneumatique. Dans tous les cas, un actionnement du
mécanisme d'entralnement 11 permet de tourner ensemble les
agrégats d'8léments de mise & plat 7 agpagg de l'axe 8
précité, en quelque sorte dans le sens/translation parallgle.
De ce fait, un actionnement du mécanisme d'entrainement 11
permet d'amener les &léments de mise a plat 3a ou 3b '
assumant des fonctions de mise & plat différentes dans la
position de fonctionnement sur toute la longueur des cadres
en acier 1.
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REVENDICATIONS

a

1. Dispositif pour la mise 3 plat de tubes en
Feuille soufflée au cours de la fabrication de feuilles
plastiques, comprenant deux cadres en acier disposés en face
1'un de l'autre lesquels présentent des longerons orientés
dans le sens longitudinal et des &léments de mise 3 plat
reliant ces derniers et disposés 3 la manidre des &chelons
d'une échelle, caractérisé par le fait qu'au moins deux

~

€léments de mise 3 plat (3a, 3b) assumant des fonctions de
mise 3 plat différentes disposés en paralldle entre des
semelles de recouvrement (6) sont respectivement groupés en
un agrégat d'éléments de mise 3 plat (7), que les agrégats
d'éléments de mise 3 plat (7) peuvent &tre tournés autour
d'un axe (8) paralléle aux éléments de mise 3 plat (3a, 3b)
et qu'une rotation des agrégats d'éléments de mise 3 plat
(7) permet d'amener des &léments de mise 3 plat différents
(3a, 3b) dans la position de foncticnnement.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que respectivement un &l1&ment de mise 3 plat
(3a) sous forme de baguette en bois et un &lément de mise
a plat (3b) sous forme de rouleau sont réunis en un agrégat
d'éléments de mise 3 plat (7).

3. Dispositif selon l'une des revendications 1
ou 2, caractérisé@ par le fait que sur une semelle de recou-
vrement (6) des agrégats d'éléments de mise & plat (7) est
articulée une barre de réglage (9) paralldle aux longerons
(2) qui est rattachée, par 1'intermédiaire d'un bras de
levier (10) fixé sur la semelle de recouvrement (6), & un

mécanisme d'entralnement ou un servomoteur (11).
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Fig.2

Fig3
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