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(54)实用新型名称

一种带有过滤系统的纯净水生产线

(57)摘要

本实用新型属于水处理技术领域，涉及一种

带有过滤系统的纯净水生产线。该纯净水生产

线，包括依次通过管道连接的预处理过滤器、离

子交换过滤器、超滤净化器、反渗透净化器、杀菌

器、储水罐、流量分配器，还包括冲洗水储罐、污

水箱、水质检测仪、控制器。该纯净水生产线，通

过依次设置的多个过滤净化装置的吸附、过滤、

杀菌等处理，有效去除自来水中的大颗粒、胶体、

重金属离子、细菌等杂质，保证食品加工过程中

所需水的纯净度，进而保证所加工的食品的口感

和安全性。
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1.一种带有过滤系统的纯净水生产线，其特征在于，包括依次通过管道连接的预处理

过滤器(1)、离子交换过滤器(2)、超滤净化器(3)、反渗透净化器(4)、杀菌器(5)、储水罐

(6)、流量分配器(7)，还包括冲洗水储罐(8)、污水箱(9)、水质检测仪(10)、控制器(11)；

所述预处理过滤器(1)内置有包含PP棉和活性炭棒的集成滤芯，所述离子交换过滤器

(2)内置离子交换树脂，所述超滤净化器(3)内置超滤膜组件，所述反渗透净化器(4)内置反

渗透膜组件，所述流量分配器(7)的出水口分别通过管道与若干条生产用水管道连通；

所述预处理过滤器(1)内置反冲洗装置；所述超滤净化器(3)的出水口通过管道与冲洗

水储罐(8)的进水口连接，所述冲洗水储罐(8)的出水口通过管道与预处理过滤器(1)的反

冲洗装置的进水口连接，所述预处理过滤器(1)的反冲洗装置的出水口与污水箱(9)的进水

口连接；

所述水质检测仪(10)的检测探头位于储水罐(6)内，所述水质检测仪(10)、流量分配器

(7)均与控制器(11)连接。

2.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，所述预处理过滤器(1)的集成滤芯

包含粗PP棉、细PP棉和活性炭棒，所述集成滤芯呈圆筒状，且细PP棉设置于活性炭棒内、粗

PP棉包裹在活性炭棒外。

3.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，所述超滤净化器(3)内置PVDF超滤

膜组件。

4.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，所述杀菌器(5)为紫外线杀菌器或

臭氧杀菌器。

5.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，还包括循环水管(12)，所述杀菌器

(5)的出水口通过循环水管(12)与杀菌器(5)的进水口连接。

6.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，所述控制器(11)上设置有显示屏，

所述显示屏用于显示水质检测数据。

7.如权利要求1所述的纯净水生产线，其特征在于，所述预处理过滤器(1)、离子交换过

滤器(2)、超滤净化器(3)、反渗透净化器(4)、杀菌器(5)、储水罐(6)、流量分配器(7)的连接

管路上均设置有水泵和电磁阀，所述水泵和电磁阀均与控制器(11)连接。
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一种带有过滤系统的纯净水生产线

技术领域

[0001] 本实用新型属于水处理技术领域，涉及一种带有过滤系统的纯净水生产线。

背景技术

[0002] 在食品加工领域，水是其必不可少的原料之一，因而，在食品加工厂，常需要一套

纯净水生产线用于过滤净化生产用水。然而，现有的纯净水生产线存在诸多缺陷，如，过滤

净化效果不佳，净化过程的可控性、可监测性差，过滤器的滤芯清洗过程繁琐，无法同时满

足多条食品加工生产线的用水需求等，影响了食品加工的效率以及加工后食品的口感和安

全性。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种带有过滤系统的纯净水生产线，可有效净化食品

加工中所需用水，并同时满足多条生产线的用水需求，保证加工后食品的口感以及安全性。

[0004] 本实用新型的解决上述技术问题的技术方案如下。

[0005] 一种带有过滤系统的纯净水生产线，包括依次通过管道连接的预处理过滤器、离

子交换过滤器、超滤净化器、反渗透净化器、杀菌器、储水罐、流量分配器，还包括冲洗水储

罐、污水箱、水质检测仪、控制器；预处理过滤器内置有包含PP棉和活性炭棒的集成滤芯，离

子交换过滤器内置离子交换树脂，超滤净化器内置超滤膜组件，反渗透净化器内置反渗透

膜组件，流量分配器的出水口分别通过管道与若干条生产用水管道连通；预处理过滤器内

置反冲洗装置；超滤净化器的出水口通过管道与冲洗水储罐的进水口连接，冲洗水储罐的

出水口通过管道与预处理过滤器的反冲洗装置的进水口连接，预处理过滤器的反冲洗装置

的出水口与污水箱的进水口连接；水质检测仪的检测探头位于储水罐内，水质检测仪、流量

分配器均与控制器连接。上述技术方案，通过多个过滤净化装置的吸附、过滤、杀菌等处理，

有效去除自来水中的大颗粒杂质、胶体、重金属离子、细菌等物质，并将过滤净化后的纯净

水利用流量分配器分别输送至不同的食品加工生产线，满足不同生产线的纯净水用水需

求；通过反冲洗过程，进一步对预处理过滤器的内置滤芯进行冲洗，保证预处理过程的效

果；通过设置水质检测仪，实时监测过滤净化后的水质状况。

[0006] 进一步地，该纯净水生产线，预处理过滤器的集成滤芯包含粗PP棉、细PP棉和活性

炭棒，集成滤芯呈圆筒状，且细PP棉设置于活性炭棒内、粗PP棉包裹在活性炭棒外；可有效

提高集成滤芯的过滤效果。

[0007] 进一步地，该纯净水生产线，超滤净化器内置PVDF超滤膜组件；使用寿命更长、过

滤孔径更小。

[0008] 进一步地，该纯净水生产线，杀菌器为紫外线杀菌器或臭氧杀菌器。

[0009] 进一步地，该纯净水生产线，还包括循环水管，杀菌器的出水口通过循环水管与杀

菌器的进水口连接；使得水可在杀菌器内循环，杀菌效果更佳。

[0010] 进一步地，该纯净水生产线，控制器上设置有显示屏，显示屏用于显示水质检测数
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据。

[0011] 进一步地，该纯净水生产线，预处理过滤器、离子交换过滤器、超滤净化器、反渗透

净化器、杀菌器、储水罐、流量分配器的连接管路上均设置有水泵和电磁阀，水泵和电磁阀

均与控制器连接；可更好的控制整条净化生产线，使其更加自动化。

[0012] 本实用新型带有过滤系统的纯净水生产线的有益效果为，通过依次设置的多个过

滤净化装置的吸附、过滤、杀菌等处理，有效去除自来水中的大颗粒、胶体、重金属离子、细

菌等杂质，并将过滤净化后的纯净水利用流量分配器分别输送至不同的食品加工生产线，

进而满足不同生产线的纯净水用水需求，同时，各个装置之间通过电磁阀与控制器智能化

控制，自动化程度更高；通过反冲洗过程，进一步对预处理过滤器的内置滤芯进行冲洗，同

时，内置的集成滤芯过滤效果更佳；通过设置水质检测仪和带有显示屏的控制器，可实时监

测并显示过滤净化后的水质状况；该生产线，可保证食品加工过程中所需水的纯净度，进而

保证所加工的食品的口感和安全性。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型带有过滤系统的纯净水生产线结构示意图。

[0014] 附图中的编码分别为：1、预处理过滤器；2、离子交换过滤器；3、超滤净化器；4、反

渗透净化器；5、杀菌器；6、储水罐；7、流量分配器；8、冲洗水储罐；9、污水箱；10、水质检测

仪；11、控制器；12、循环水管。

具体实施方式

[0015] 如图1所示，一种带有过滤系统的纯净水生产线，包括预处理过滤器1、离子交换过

滤器2、超滤净化器3、反渗透净化器4、杀菌器5、储水罐6、流量分配器7、冲洗水储罐8、污水

箱9、水质检测仪10、控制器11、循环水管12。

[0016] 预处理过滤器1的出水口与离子交换过滤器2的进水口连接，离子交换过滤器2的

出水口与超滤净化器3的进水口连接，超滤净化器3的出水口与反渗透净化器4的进水口连

接，反渗透净化器4的出水口与杀菌器5的进水口连接，杀菌器5的出水口与储水罐6的进水

口连接，储水罐6的出水口与流量分配器7的进水口连接，流量分配器7的出水口分别通过管

道与若干条生产用水管道连通；杀菌器5的出水口通过循环水管12与杀菌器5的进水口连

接；预处理过滤器1、离子交换过滤器2、超滤净化器3、反渗透净化器4、杀菌器5、储水罐6、流

量分配器7的连接管路上均设置有水泵和电磁阀，水泵和电磁阀均与控制器11连接。

[0017] 预处理过滤器1内置有包含PP棉和活性炭棒的集成滤芯，具体的，该集成滤芯包含

粗PP棉、细PP棉和活性炭棒，集成滤芯呈圆筒状，且细PP棉设置于活性炭棒内、粗PP棉包裹

在活性炭棒外；离子交换过滤器2内置离子交换树脂；超滤净化器3内置超滤膜组件，该超滤

膜组件为PVDF超滤膜组件；反渗透净化器4内置反渗透膜组件；杀菌器5为紫外线杀菌器或

臭氧杀菌器。

[0018] 预处理过滤器1还内置有反冲洗装置，超滤净化器3的出水口通过管道与冲洗水储

罐8的进水口连接，冲洗水储罐8的出水口通过管道与预处理过滤器1的反冲洗装置的进水

口连接，预处理过滤器1的反冲洗装置的出水口与污水箱9的进水口连接。

[0019] 水质检测仪10的检测探头位于储水罐6内，水质检测仪10、流量分配器7均与控制
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器11连接，通过控制器11控制流量分配器7对各个生产用水管道的输送流量；控制器11上设

置有显示屏，显示屏用于显示水质检测数据。

[0020] 本实用新型带有过滤系统的纯净水生产线的工作过程为，将预处理器的进水口与

自来水连接，并使自来水经过预处理过滤器1的过滤，滤除水中的大颗粒物质；再依次经过

离子交换过滤器2过滤水中的重金属离子、经过超滤净化器3去除水中的胶体、经过反渗透

净化器4阻挡水中的溶解性盐，最后经过杀菌器5杀死水中的细菌，另外，在杀菌过程中，可

利用循环水管12使水形成循环，杀菌效果更佳；将经过一系列吸附、过滤、杀菌处理后获得

的纯净水送入储水罐6，并在控制器11的控制下，通过流量分配器7的分配，按需分配给不同

的食品加工生产线，以满足不同产品的生产加工线的用水需求；当预处理过滤器1使用一段

时间后，将经过净化过滤处理的水送入冲洗水储罐8暂存，再送入预处理过滤器1，利用其内

置的反冲洗装置对预处理过滤器1内的集成滤芯进行冲洗，冲洗后的污水送入污水箱9；在

纯净水生产过程中，利用水质检测仪10实时监测水质情况，并通过控制器11的显示屏实时

显示，使生产线的操作人员实时掌握加工用水的水质情况。
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图1
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