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Znane jest wytwarzanie na prasach,
podobnych do pras ceglarskich, tak zwa-
nych ttoczonych wilgotnych brykietow z
surowego brunatnego wegla, po odpowied-
niem przygotowaniu tego wegla i dodaniu
dori wody. Sposéb ten jest bardzo prosty
i tani, posiada jednak tak wiele wad w po-
réwnaniu z brykietowaniem osuszonego
wegla, ze przewaznie stosuje si¢ ten ostat-
ni sposéb, Powodem tych wad jest gtéwnie
sposéb ksztaltowania, zalezny od rodzaju
wegla stlaczanego w stanie wilgotnym. Wy-
tloczone wilgotne brykiety posiadajg tak
nieznaczna wytrzymalosé, ze musza byé
ukladane przy osuszamiu recznie na osob-
nych podstawach. Skutkiem tego, jak réw-
niez z powodu wielkiej zawartosci. wody,
sztuczne osuszanie bylo dotychczas nie-

ekonomiczne. Dalsza wada polegata na
tem, ze wytloczone brykiety posiadaly
ostre korice i krawedzie.

Wynalazek niniejszy omija te wady w
ten sposéb, iz umozliwia wytwarzanie z
wegla drobnego, w sposéb bardzo prosty,
kulistych brykietéw, przyczem brykiety te
nie zawierajg wiecej wody niz sypki suro-
wy wegiel brunatny, pochodzacy wprost z
kopalni. Brykiety te posiadaja w stanie
wilgotnym taka wytrzymalosé, ze zaré6wno
dzigki jej, jak réwniez ich korzystnemu
ksztaltowi, wytrzymuja bez uszkodzenia
transport mechaniczny, nadaja si¢ do osu-
szania w znanych urzadzeniach, a po osu-
szeniu sa dostatecznie trwate i wytrzy-
muja dluzsze transporty. ’

* W tym celu doprowadza sie mial we-
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glowy, z ktérego wydzielono zapomoca sit
wegiel 4w kawatkach i ktéry w razie ko-
niecznosci nawilzano woda, do aparatu,
nadajacego si¢ do wytwarzania ruchu obro-
towego czastek wegla. Jako taki aparat
moze stuzyé np. cylinder, obracajacy sig
powoli i nieco pochylony. Odpowiednio
przygotowany wegiel, doprowadzany cia-
gle do tego cylindra u gory, przesuwa sig
wdét z szybkoscia odpowiednia do ilosci
obrotéw cylindra. Przy obrocie czastki we-
gla zostaja podnoszone w kierunku obrotu
kazdorazowo do pewnej wysokosci, po-
czem przewracaja sie i staczaja wdél,
przyczem czastki te lacza sie w wicksze
brytki, Przebieg ten powtarza si¢ niezliczo-
ng ilo$é razy podczas przejscia czastek
przez cylinder, a z powodu przylegania
dalszych czastek wegla do wytworzonych
brylek powstaja coraz wigksze kawatki,
ktére otrzymuja z powodu obracania i to-
czenia ich we wszelkich kierunkach ksztalt
kulisty. Wielko$¢ kul zalezy od czasu
trwania przerobki tak, ze odpowiednie wy-
miary cylindra i odpowiednie ilosci obro-
téw umozliwiaja wytwarzanie mniejszych
lub wiekszych kul.

Ruch obrotowy moze byé polaczony z

ruchem opadajacym, np. zapomoca wbu-
dowania w cylinder blach lopatkowych,
podobnie jak w znanych mtynach gatko-
wych, co przyspiesza przerébke i powodu-
je zgeszczenie materjatu, tworzacego kule
weglowe tak, ze staja sie one trwalsze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb brykietowania miatu weglo-
wego, znamienny tem, ze wegiel drobny, o-
trzymywany bezposrednio z kopalni, po wy-
dzieleniu z niego grubszych kawalkéw zo-
staje stlaczany, ewentualnie z dodaniem
odpowiedniej ilosci wody w pochylych beb-
nach obrotowych na brykiety o ksztalcie
kul.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ruch obrotowo-postepowy we-
gla polaczony zostaje z ruchem opadania,
wywolanym odpowiedniemi lopatkami, u-
mieszczonemi w bebnie obrotowym.

"Julius Pintsch
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszdwa.
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