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Wynalazek niniejszy dotyczy miotaczy
granatow lub mozdzierzy piechoty oraz po-
ciskow do tych dzial. Znane dziala tego
rodzaju dziela si¢ na dwa typy: dziala o lu-
fie gwintowanej oraz dziala o lufie gtad-
kiej. Pierwsze stuza zasadniczo do dawania
strzatow na odleglosci stosunkowo znacz-
ne; drugie, stanowiace przede wszystkim
mozdzierze, strzelaja pod duzymi katami
podniesienia na odleglosci mniejsze. Oba te
rodzaje dzial uzupelniaja sie, a mianowi-
cie mozdzierze o lufie gltadkiej, dzieki du-
tej krzywiznie toru pocisku, umozliwiaja
trafianie celow ukrytych za przykryciem,
czego nie moglyby dokona¢ dziala gwinto-
wane, ktore strzelaja pod katem podniesie-
nia zbyt malym, przy czym poza okreslo-
nym katem podniesienia osie pociskéw nie

moga zachowaé prawidlowego potozenia
stycznego do ich toru, tak iz pociski ko-
ziotkuja i uniemozliwiaja osiagniecie do-
kladnosci strzatu.

Druga zalete dzial o lufie gladkiej sta-
nowi ich lekkos¢. Poniewaz pociski nie po-
winny byé wtlaczane w gwinty, mozna sto-
sowaé nieduze cisnienia nape¢dowe, co po-
zwala znacznie zmniejszyé ciezar lufy i to-
za. Wynika stad duza latwosé¢ przenosze-
nia dziala, dajaca znaczne korzysci tak-
tyczne.

Z drugiej strony dziala o lufie gladkiej
posiadaja te niedogodnosé, ze strzelaja tyl-
ko na make odleglosci. Stosowane w tych
dziatach pociski, zaopatrzone w brzechwv,
powinny posiadaé¢ srodek cigzkosci przed
srodkiem parcia, tak aby stabilizujaca po-



cisk para sit byla mozliwie najbardziej
czynna, nie przedstawiajac jednak wielko-
$ci nadmiernej. Prowadzi to do stosowania
dla tych pociskéw obrysow zewnetrznych,
uniemozliwiajacych ze wzgledéw aerodyna-
micznych uzyskanie duzych doniostosci
strzatu.

Wynalazek niniejszy podaje srodki,
umozliwiajace strzelanie z tego samego
dziala, bez réinicy, pociskami, stabilizowa-
nymi dzigki wirowaniu lub pociskami stabili-
zowanymi dzieki opierzeniu. Srodki te pole-
gaja z jednej strony na specjalnym uksztal-
towaniu gwintéw i ewentualnie komory na-
bojowei lufy, z drugiej zas — na specjalnej
budowie pociskéw obu powyzszych rodza-
jow, powodujace]j to, ze jedne z nich wcho-
dza w gwinty, drugie zas sa wystrzeliwane
jak ze zwyklych dzial o lufie gltadkiej bez
widocznego wyciekania gazéow przez gwin-
ty. Uzyskuje si¢ w ten sposob dzialo, stu-
zace dwoém celom, a wiec ostrzeliwaniu je-
dnoczesnie celow bardzo bliskich lub bar-
dzo oddalonych od dziala bez potrzeby
zmiany lufy, co jest konieczne w niekté-
rych znanych dzialach, towarzyszacych
piechocie.

Dzialo wedlug wynalazku znamienne
jest tym, ze jego lufa posiada gwinty bar-
dzo ptytkie (0.05 mm do 0,3 mm) i ze licz-
ba tych gwintéw jest co najmniej cztero-
krotnie wigksza od liczby zwykle stosowa-
nej, a w kazdym razie wigksza o '3 od licz-
by, wyrazajacej w milimetrach dlugosé ob-
wodu wewngtrznego lufy.

W praktyce dzialo o kalibrze 100 mm
moze posiadaé kilka setek gwintow, tak iz
wnetrze lufy bedzie mialo drobne rysy.

Dzigki tym specjalnym gwintom, kto-
rych liczba wyréwnuje mala ich gltebokos¢,
mo:na za pomoca bardzo prostych pierscie-
ni uszczelniajacych znacznie ograniczyé
przerywanie si¢ gazéw, latwo powstajace
miedzy obracajacym si¢ pociskiem a lufa,
i zmniejszyé ta droga objawy wyzarcia luf,
powodowanego przez przerywanie si¢ ga-

zéw; wyzarcia zaé te stanowia jedna
z glownych przyczyn zuzycia dzial.

Te nieglebokie gwinty umozliwiajq réw-
niez latwe uszczelnienie pociskéw, ktore w
tym celu zaopatrzone sa w ruchome pier-
$cienie uszczelniajace.

Dalsza cecha znamienna wynalazku po-
lega na stosowaniu specjalnych pierscieni
wiodacych w pociskach stabilizowanych
przez ruch obrotowy.

Proponowano juz poprzednio stosowa-
nie rozciggalnych pierscieni wiodacych do
pociskéw, uzywanych w gwintowanych moz-
dzierzach typu Stokes, nabijanych przez
wylot. Mozdzierze te posiadaja lufe moc-
no nachylona do horyzontu; w dnie tej lufy
jest umieszczona stale wystajaca iglica. La-
dunek, miotajacy pocisk. jest umieszczony
w jego ogonie i na obwodzie ogona. Pocisk
zaopatrzony jest w pierscien, ktéry przed
wystrzalem nie wystaje poza obwéd poci-
sku. Pierscien ten w czasie nabijania nie
utrudnia wigc w niczym opadania pocisku
w lufe.

Gdy pocisk osiaga dno lufy, iglica zbija
kapiszon zaplonnika.

Wrzynanie si¢ pierscienia wiodacego w
gwinty lufy jest zapewnione, poniewaz
pierscieni ten pod cisnieniem gazéow zwigk-
sza swoja Srednice.

Znane pierscienie wiodace, odrzucane
— lub nie odrzucane przy wylocie pocisku
z lufy, nie daja pewnych rezultatow.

Pierscienie wiodace wedlug wynalazku
niniejszego, odrzucane w znany sposéb pod
cis$nieniem gazéw prochowych, przesuwaja
si¢ na pocisku z tylu na przéd.

Wedtug wynalazku pocisk posiada w
miejscu pod pierscieniem powierztnig
chropowata, prazkowang lub utworzong w
inny sposéb z wklgslosciami i wystepami w
celu polaczenia pierscienia z pociskiem w
chwili wgniatania jego materialu pod cis-
nieniem gazéw prochowych.

W jednej postaci wykonania pierscieni
lub pierscienie wiodace zostaja niezawod-



nie polaczone z pociskiem przez wtloczenie
ich pod ci$nieniem gazéw prochowych na
czeé¢ chropowata powierzchni pocisky,
przeznaczona do tego celu, przy czym pier-
scienn lub pierscienie wiodace przez odpo-
wiednio wykonang przednia powierzchnie
pierscieniowego wyzlobienia w komorze na-
bojowej zostaja dociskane po strzale do po-
cisku, tak iz polaczenie pierscieni tych z po-
ciskiem i nadanie mu ruchu obrotowego jest
zapewnione.

Wedtlug innej zasady wynalazku pier-
$cienie wiodace moga posiadaé rdzen z do-
wolnego materiatu, np. z metalu, i plaszcz
catkowity lub cz¢sciowy z innego materia-
tu, z metalu lub nie metalu, np. z grafi-
towanego azbestu.

W innej postaci wykonania, uwzgled-
niajacej uzycie wigkszej liczby pierscieni,
jedne z nich, stuzace gléwmie do nadania
pociskowi ruchu obrotowego, s3 metalowe,
inne zas, sluzace przede wszystkim do za-
bezpieczenia szczelnosci, zrobione sa z ma-
terialu bardziej plastycznego.

W innej odmianie konstrukcyjnej, sto-
sowanej do pociskow o mniejszym kalibrze
niz lufa, pierscienie wiodace i uszczelniaja-
ce umieszczone sa na obwodzie pierscie-
nia, osadzonego na skorupie pocisku o ka-
librze mniejszym niz lufa, ktérego profil
zewnetrzny posiada budowe, dostosowana
do wlasciwej pracy obu powyzszych pier-
Scieni (pochyle powierzchnie, wyzlobienia
itd.).

Pociski, stabilizowane ruchem obroto-
wym i wystrzeliwane z dzial wedlug wy-
nalazku, moga z korzyscia posiadaé z tytu
ogon, zawierajacy ladunek miotajacy i wy-
konany tak, ze oddziela si¢ od pocisku przy
strzale.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia, zabezpieczajacego to oddzielanie sie
ogona od pocisku, Polega ono na laczeniu
ogona z pociskiem za pomoca np. sworznia,
umieszczonego tak, ze zostaje on rozciety
w chwili strzalu. Na ogonie wykonane sa

wystepy lub kolnierze w celu zabezpiecze-
nia wyrzucenia go z lufy przez gazy pro-
chowe niezwlocznie po wylocie pocisku.

W jednej odmianie wykonania lufa
gwintowana dziala wedtug wynalazku wsta-
wiona jest w przewdd lufy gladkiej, w kté-
rym jest unieruchomiona za pomoca urza-
dzenia unieruchomiajacego. Grubosé lufy
gwintowanej jest w szczegélnosci obliczo-
na tak, ze przy wystrzale, pod dzialaniem
cisnienia i goraca, wytwarzanego przez ga-
zy prochowe, rozszerza si¢ ona w taki spo-
s6b, ze zostaje scisle docisnieta do lufy
gladkiej, a to w celu unikniecia wszelkich
ruchéw jednej lufy wzgledem drugiej. Luz,
pozostawiony migdzy dwiema lufami i cha-
rakterystyka lufy wewnetrznej sa takie, ze
rozszerzanie si¢ tej ostatniej, doprowadza-
jace ja do Scislego styku ze scianka lufy
zewngtrznej, nie moze przekroczyé grani-
cy elastycznosci.

Inne zalety i szczegély wynalazku wy-
nikaja z opisu, podanego nizej.

Na zalaczonych rysunkach przedsta-
wiono przyklad wykonania wynalazku.
Fig. 1 przedstawia widok z boku dziala we-
diug wynalazku na pozycji, fig. 2 — cze-
Sciowy przekréj poprzeczny lufy o gwin-
tach zwyktych, fig. 3 — przekréj poprzecz-
ny lufy, w ktorej bruzdy sa duzo szersze,
niz wystepy je przedzielajace, fig. 4 —
przekroj poprzeczny lufy wedtug wynalaz-
ku, fig. 5 — widok znanego pocisku, za-
opatrzonego w brzechwy, umieszczonego w
lufie, fig. 6 — widok pocisku wedlug wy-
nalazku, umieszczonego w gwintowanym
przewodzie lufy, fig. 7—13 — widoki po-
ciskow wedlug wynalazku, zaopatrzonych
w ruchome pierscienie wiodace w zaloze-
niu, ze pociski te znajduja si¢ na dnie lufy
wedtug fig. 1, przy czym pierscienie rucho-
me przed wystrzalem pokazane s3 jako nie-
zakreskowane, w czasie za$ pracy — jako
zakreskowane, fig. 14 — przekréj podtuzny
odmiany pocisku, fig. 15—18 — widoki in-
nych odmian, fig. 19 — przekréj poprzecz-



ny lufy, fig. 20 — czeéciowy widok 2 boku
pocisku wedlug fig. 5, ktérego pierscient
uszczelniajacy zajmuje polozenie przed wy-
strzalem, fig. 21 — widok podobny do fig.
20, przy czym piersciefi uszczelniajacy,
przedstawiony w czasie pracy, jest umie-
szczony w wyzlobieniu innego ksztaltu,
fig. 22 — przekr6j poprzeczny lufy, fig. 23
— odmiang wykonania pocisku, zaopatrzo-
nego w odpadajacy ogon, fig. 24 — widok
odmienny dziala wedlug wynalazku, posia-
dajacego lufe gwintowana, wstawionga w
sposob umozliwiajacy jej usuniecie z lufy
gladkiej, fig. 25 — widok z przodu korica
lufy wedtug fig. 24, fig. 26 — przekroj po-
dtuzny odmiany lufy. Dzialo wedlug fig. 1
posiada lufe 1, ktorej tylna czesé 2 spoczy-
wa na plycie podstawowej 3, umieszczonej
na gruncie, i k}érej wylot opiera si¢ na
dwunoznym lozu kolowym 4, ktérego kola
6 osadzone sa na osi 5. Korbki 7 i 8 stluza
odpowiednio do nastawiania pionowego i
poziomego. Loze polaczone jest z lufa 1 za
pomocy elastycznego lacznika 9 i pierscie-
nia 10.

Lufa 1 posiada gwinty 11 bardzo plyt-
kie (0,05 mm do 0,3 mm), ktérych liczba
jest co najmniej czterokrotnie wigksza niz
liczba gwintéw normalnie stosowanych (fig.
11 4). Liczba gwintéow w kazdym razie jest
wigksza o jedng trzecig od liczby, wyraza-
jacej w milimetrach dlugos¢ obwodu we-
wnetrznego lufy.

W praktyce dla dziata o kalibrze 100
mm glebokosé gwintow moze wynosié
1/10 mm, przy czym wnetrze lufy posiada
wyglad prazkowany.

W wigkszosci znanych dzial bruzdy L
maja szerokos¢ mniej wiecej rowna dzie-
lacym je wystepom [ (fig. 2). Z fig. 3 wi-
da¢, ze przy wszystkich innych czynnikach
jednakowych, zwigkszenie szerokosci bruzd
kosztem wystepow zmniejsza opér przeciw-
ko tloczacemu naciskowi, poniewaz ilosé
materialu pierécieni, $cinanego przez wy-

stepy gwintow, staje si¢ coraz mniejsza sto- -

sownie do zmniejszenia przekroju po-
przecznego tych wystepéw.

Poza tym zmniejszenie szerokodci wy-
stepéw w slosunku do bruzd daje te ko-
rzy$¢, ze powierzchnia, poddana cisnieniu
gazéw, jest wieksza, jak to wynika z po-
réwnania fig. 2 z fig. 3.

Jezeli bedzie si¢ zmniejszaé glebokodé
bruzd, jednoczesnie zwigkszajac ich liczbe,
w celu zapewnienia ruchu obrotowego po-
cisku i uzyskania dobrej szczelnosci mig-
dzy pociskiem a lufa, nalezy pocisk za-
opatrzyé w ruchome pierscienie, posiadaja-
ce potrzebna plastycznosé, przez co unika
si¢ w duzym stopniu wyzaré lufy, powsta-
jacych wskutek przerywania si¢ gazéw pro-
chowych o wysokiej temperaturze pomie-
dzy sciankami lufy a pociskiem, co ma
miejsce w gwintach zwyklych.

Wedlug wynalazku niniejszego dazy sig
jednoczesnie do zmniejszenia szerokasci /
wystepow w stosunku do szerokosci bruzd L
oraz do znacznego zmniejszenia ich gl¢bo-
kosci przy zwigkszeniu liczby gwintow.
Dzigki lacznemu - dzialaniu tych trzech
czynnikéw korzysta si¢ w calosci z zalet
opisanych powyzej.

Gwinty moga z korzyscia przybieraé¢ w
przekroju postaé¢ zebow pity, jak pokazano
na fig. 4, przy czym mniejszy bok kazdego
z¢ba zwrécony jest w kierunku przeciw-
nym kierunkowi ruchu obrotowego pocisku,
wskazanego strzatka F. Ze wzgledu na
zmniejszenie zuzycia, wnetrze lufy moze
byé poddane obrébce wedlug znanych me-
tod, nadajacej wigksza twardosé i odpor-
nosé¢ na zuzycie: moze byé ono chromowa-
ne i polerowane.

Fig. 6 przedstawia pocisk, stabilizowa-
ny przez ruch obrotowy i znajdujacy si¢
na dnie lufy wedlug fig. 1 w polozeniu do
strzalu, Pocisk ten posiada glowice 12 o
profilu wklestym, ktory przechodzi w wy-
smukly kadtub ksztaltu aerodynamicznego,
ktérego srednica z poczatku wzrasta, na-
stepnie zmniejsza si¢ az do dna pocisku.



Do dna 13 pocisku przymocowany jest
ogon 14, zawierajacy tadunek miotajacy. W
przykladzie wykonania wedlug fig. 6 ogon
ten jest cylindryczny i posiada otwory
bozcne 15.

Ogon ten moze byé przymocowany na
stale do dna pocisku, lepiej jednak przy-
mocowa¢é go tak, aby mégt sie odlaczyé od
pocisku w chwili strzatuw

Latwo rozlaczane przymocowanic ogo-
na 14 mote by¢ wykonane np. w sposéb
pokazany na fig. 23. Ogon 14 przymocowa-
ny jest za pomoca przetyczki 16, przecho-
dzacej przez nadlew 17 dna pocisku. W
-ogonie 14 znajduje si¢ ladunek miotajacy
18, ktorego czesé przednia posiada krazek
19, zaopatrzony w kotnierz 20, rozcinaja-
cy w chwili strzatu przetyczke 16, a miano-
wicie wtedy, gdy pod cisnieniem gazéw pro-
chowych tadunku miotajgcego 18 krazek 19
zostaje rzucony naprzod.

Na obwodzie ogona 14 mozna umiesz-
cza¢ w znany spos6b dodatkowe tadunki
miotajace 21 (fig. 6) w ksztalcie pierscie-
ni, umieszczone w ostonach palnych. Ogon
14 zaopatrzony jets na swym obwodzie ze-
wnetrznym w uzebienie 22 (fig. 23) lub po-
nadto w wystepy i kolnierze, w celu utwo-
rzenia powierzchni, wystarczajacych do te-
go, aby gazy prochowe, rozprezajac sie
gwaltownie w lufie i cisnac na te powierzch-
nie, mgoly wyrzucié z lufy ogon niezwlocz-
nie po wylocie pocisku, tak jak to zostanie
wyjasnione nizej, przy opisie dzialania.

W celu zapewnienia ruchu obrotowego
pocisku i jednoczesnie szczelnosci miedzy
lufa a pociskiem, posiada on poza obrebem
najwiekszej swej srednicy jeden lub wig-
cej ruchomych pierscieni wiodacych, spet-
niajacych te dwa zadania.

Wedlug przykladu wykonania, przed-
stawionego na fig. 7, na tyle 13 pocisku,
posiadajacym zmniejszajaca si¢ srednice,
wykonane jest wyzlobienie obwodowe 23,
w ktorym znajduje si¢ przed wystrzalem
pierscieri elastyczny 24. Przed wyzlobie-

niem 23 na obwodzie pocisku na pewnej.
szerokosci 25 wykonane sa prazki lub wgle-
bienia i wystepy. Przy wystrzale. pod dzia-
laniem cisnienia gazéw na tylna czesé pier-
scienia wiodacego, przechodzi on w polo-
senie 24a, wtlaczajac si¢ jednoczesnie w
gwinty (fig. 19) i na wystepy 25 pocisku,
wskutek czego zapewnia nadanie ruchu
obrotowego oraz szczelno$¢. Pierscienn 24
najlepiej wykonaé jako obraczke metalowa,
rozcieta, ktéra po wyjséciu z lufy, wskutek
dzialania sily odsrodkowej, rozchyla sig
i odpada.

Wobec bardzo malej masy pierscienia
wiodacego w stosunku do pocisku przejscie
pierscienia z polozenia spoczynku w polo-
zepie robocze nastepuje z bardzo duia
szybkoscia, przedtem niz pocisk ruszy
z miejsca.

Najlepiej miedzy lufa a najgrubsza cze-
$cia pocisku pozostawié¢ pewien luz (fig. 7),
pozwalajacy pociskowi slizgaé sie latwo
wewnatrz luty w przypadku, jezeli nabija-
nie dziala odbywa si¢ przez wylot lufy i na-
stgpuje samoczynne odpalenie wskutek te-
go, ze splonka ladunku miotajacego ude-
rza w nieruchoma iglice 26 (fig. 1 i 6),
umieszczona w dnie lufy. Po strzale zosta-
je automatycznie docisnigty na miejsce
piersciern wiodacy 24.

Gazy prochowe po strzale rzucaja kra-
zek 19 na przetyczke 16, ktora zostaje prze-
cigta (fig. 23), przy czym po opuszczeniu

- lufy przez pocisk gazy prochowe wyrzuca-

ja jego ogon I4.

Pocisk, pozbawiony pierscienia wiodace-
go 24, odrzuconego na skutek dziatania sity
odsrodkowej przy wylocie z lufy, oraz ogo-
na 14, posiada najbardziej korzystny profil
aerodynamiczny i umozliwia osigganie mnaj-
wigkszych donosnosci. Jego doskonaly
wspolczynnik balistyczny umozliwia strze-
lanie na znaczne odleglosci przy stosunko-
wo malym ci$nieniu gazéw, a zatem dzialn
(fig. 2) moze byé bardzo lekkie, tej samej
wielkosci, jak+i dzialo zwykle o lufie glad-



kiej, strzelajace tylko pociskami opierzo-
nymi.

Przekréj gwintéow 11 umozliwia rucho-
memu pierscieniowi wiodacemu 24 doklad-
ne wypelnienie bruzd i uszczelnienie po-
cisku.

W wykonaniu wedlug fig. 8 stosuje si¢
trzy metalowe pierscienie wiodace 27, 28, 29
oraz czwarty pierscienn 30 o wigkszej sred-
nicy, przeznaczony do uszczelniania, ktory
przy wystrzale przesuwa naprzéd pierscie-
nie wiodace. Pierscienn 30 moze byé wyko-
nany z bardziej plastycznego materiatu niz
inne pierscienie, na przyklad z grafitowa-
nego azbestu. Po strzale pierscienie wioda-
ce przesuwaja si¢ 'w polozenie 27a, 28a
i 29a, gdzie zostajq wtloczone na prazko-
wang czg$é 25 pocisku, tak samo jak pier-
scienn pojedyriczy wedlug fig. 7. Pierscien
30 zajmuje polozenie w miejscu 30a i do-
ciska pierscienie wiodace.

Pocisk wedlug fig. 9 posiada jeden ru-
chomy pierscien wiodacy 24, umieszczony
w wyzlobieniu 31, ktéry jest przesuwany
przez gazy prochowe wzdluz pochylej po-
wierzchni 32, tak ze w miejscu 24a wcho-
dzi miedzy pocisk a lufe.

Fig. 10 przedstawia odmiane, posiada-
jaca dwa pierscienie wiodace 24, 33, kto-
re przed wystrzalem znajduja sie odpo-
wiednio w glebi wyztobien 31, 34, jak na
fig. 9, lecz ktore po strzale zostaja we-
pchnigte w odpowiednie wyzlobienia 35
i 36.

Komora nabojowa lufy -jest polaczona
z jej przewodem stozkiem przejsciowym
37, odpowiednio wykonanym, ktéry ulat-
wia wrzynanie si¢ pierscieni wiodacych w
gwinty dziala i wtloczenie ich na prazki 25,

wykonane na skorupie pocisku, wskutek

czego nadanie ruchu obrotowego pocisko-
wi jest zapewnione.

Pierscienie 24 i 33 moga posiadaé¢ roz-

ny ciezar wlasciwy, aby gazy prochowe ko-
lejno je przesuwaly. Najlepiej aby mate-
rial, z ktérego jest wykonany pierscien tyl-

ny 24 posiadal cigzar wlasciwy wigkszy
aniZeli material, z ktéorego wykonany jest
pierécient przedni 33.

Fig. 11 przedstawia uklad analogiczny
do fig. 10, lecz polegajacy na uzyciu jedne-
go tylko pierscienia wiodacego 24, ktére-
go przejscie z wyzlobienia 31, w ktérym
znajduje si¢ przed strzalem, w wyzlobie-
nie 35 ulatwia wkleskosé 38, odpowiednio
wykonana w komorze nabojowej lufy. Czesé
przednia 37 tej wkleslosci wykonana jest
tak ze w polozeniu pracy 24a pierscieni
wchodzi dokladnie w wyzlobienie 35.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
12 budowa pocisku i lufy sa takie same, jak
na fig. 11, przy czym zastosowano dwa pier-
Scienie wiodace 24, 39 zamiast jednego;
s3 one w miejscach 40, 41 nieco splaszczo-
ne i przy mniejszym zgnieceniu daja wiek-
sza powierzchni¢ obwodowa w celu otrzy-
mania, nawet przy bardzo plytkich gwin-
tach, w miejscach 24a, 39a wystarczajace-
go do pracy przekroju metalu tych pier-
$cieni. Pierscien tylny 24 o wiekszym prze-
kroju niz przedni 39 rygluje go do pewne-
go stopnia w polozeniu czynnym.

Zamiast dwéch pierscieni wiodacych
mozna stosowaé wieksza ich liczbe 42, 43,
44, 45, jak to przedstawiono na fig. 13, na
ktérej dwa pierscienie zewnetrzne 42 i 45
's3 umieszczone w wyzlobieniach 46 i 47,
przy czym pierscien tylny w czasie pracy
wchodzi w wyzlobienie przednie 46, zajmu-
jac polozenie 42a.

Fig. 14 przedstawia wykonanie takie sa-
mo, jak fig. 12, jedynie pierscienie wioda-
ce 39, 24 umieszczone s na tym pierscie-
niu 48, odrzucanym po wylocie z lufy, przy
czym kaliber pocisku jest znacznie mniej-
szy od kalibru lufy.

Na tym kotlnierzu 48, a nie na kadlubie
pocisku, zrobione s wyzlobienia 31 i 35.

W przykladzie wedlug fig. 15 tylny pier-
$cieri posiada rzden 49, owinigty czescio-
wo plaszczem 50.

Fig. 16 przedstawia wykonanie podob-



ne do fig. 15, lecz z wiyciem jednego tyl-
ko pierscienia wiodaocego o rdzeniu 49 i
plaszczu 50.

Pierscienie moga byé powleczone mate-
rialami, powodujacymi odmiedzanie lufy
lub zabezpieczajacymi przed jej zamiedza-
niem. Moga one nawet na skutek swej bu-
dowy specjalnej samoczynnie zapewniaé
powyzszy skutek.

W przyktadzie wedtug figz 17 pierscie-
nie 24 i 39 sa sciete w miejscach 40, 41 w
celu zwiekszenia powierzchni uiytecznej,
chwytajacej gwinty. W polozeniu czynnym
pierscien tylny 24 zajmuje poloZenie 24a
w wyzlobieniu prazkowym 35, zajmowanym
poprzednio przez pierscien 39.

We wszystkich wyzej opisanych przy-
kladach pierscienie mialy zasadniczo prze-
kréj okragly, ulatwiajacy ich przesuwanie.
Ksztalt ten jednak nie jest wcale koniecz-
ny i pierscienie moga by¢ dowolnego ksztal-
tu, np. moga byé sptaszczone z dwéch stron,
jak przedstawiono w miejscach 51, 51a na
fig. 18. W takim przypadku pocisk musi by¢
zaopatrzony w wyzlobienia 52 i 53, posia-
dajace odpowiedni przekroj.

Pociski opierzone, ktéorymi takze moze
strzela¢ dzialo wedlug wynalazku, przed-
stawione sa na fig. 5. Sa to znane pociski,
posiadajace skorupe jajowata, zakornczona

ogonem dziurkowanym 55, na ktérym sa.

umieszczone brzechwy 56, stabilizujace po-
cisk. Ogon 55 stanowi calosé z pociskiem
i posiada wewnatrz tadunek miotajacy 18,
a z zewnatrz — tadunki dodatkowe, umie-
szczone w ostonach 57.

W miejscu najwigkszej srednicy pocisk
posiada wyzlobienie 58, w ktérym umiesz-
cza si¢ pierscieni uszczelniajacy 59, rucho-
my i odrzucany, znanego typu. Przy strza-
le, pod dzialaniem cisnienia gazow, daza-
cych do przerwania si¢ migdzy pierscieniem
a lufa, pierscieri ten przechodzi z potoze-
nia. jak na fig. 20, w polozenie, jak na
fig. 21. Fig. 20 i 21 przedstawiaja dwa roz-

ne profile wyzlobienia, ktére moga by¢ sto-
sowane do umieszczenia pierscienia 59.

Dzeki specjalnemu ksztaltowi gwintow
pierscien 59 zabezpiecza wystarczajaca
szczelnosé miedzy lufa a pociskiem.

Normujac odpowiednio kat pochylosci,
na ktérej w wyztobieniu 59 (fig. 21) umie-
szcza sie piersciern w czasie pracy i robiac
powierzchnie tej pochylosci gtadka lub po-
lerowana, mozna osiagnaé to, ze pierscien
nie spowoduje w praktyce zadnego ruchu
obrotowego opierzonego pocisku.

Poréwnywujac pociski wedlug fig. 5 i 6,
ktérymi mozna strzelaé z dziala wedltug
wynalazku, daje si¢ zauwazyé, ze wysmu-
kty przod pocisku wedtug fig. 6 znacznie
utatwia jego lot w powietrzu, przy czym
przestrzeri 60 poza pociskiem jest duzo
mniejsza _niz przestrzeri 61 wedlug fig. 5,
dzieki czemu cisnienie poczatkowe gazow
prochowych tadunku miotajacego jest wyz-
sze, co powoduje nie tylko lepsze wykorzy-
stanie tadunku miotajacego, lecz zapewnia
dobre zapalanie tadunkéw dodatkowych 21,
umozliwiajac uzywanie do nich prochéw
bardziej powolnych i spalajacych si¢ stop-
niowo, ktore daja w lufie lepsza pracg mio-
tajaca.

W szczegolnosci przy tej samej dlugo-
$ci lufy 1 donosnosé strzatlu bedzie wigk-
sza przy strzelaniu pociskiem wedlug fig. 6
anizeli pociskiem wedlug fig. 5.

Uzywajac dziala wedlug wynalazku dla
strzatéw pod duzymi katami na bliskie od-
leglosci stosuje si¢ w praktyce pociski we-
dtug fig. 5.

Dla osiagnigcia wigkszych donosnosci
nalezy uiywaé pociskow wedlug fig. 6,
ograniczajac, oczywiscie, dla nich kat pod-
niesienia dziatla do wielkosci, odpowadaja-
cych normalnym warunkom strzelania po-
ciskami, obracajacymi si¢ dokola osi po-
dtuzne;j.

Samoczynne zbijanie splonki dzieki sile
ciezkosci moze mieé¢ miejsce przy wszyst-
kich katach podniesienia lufy, zawartych



mniej wiecej miedzy 20° a 90°. Jezeli si¢
chce strzelaé pod katami mniejszymi na-
lezy uzywaé dzial o innej konstrukcii.

Nalezy réowniet zauwaiyé, ze dzialo 1
moze posiada¢ ruchomy zamek, a pociski
wedlug fig. 5 i 6 moga byé rownie dobrze
tadowane od tylu jak i przez wylot lufy.

W przypadku potrzeby zmniejszenia do
minimum luzu miedzy pociskiem a lufg i je-
zeliby przekréj wolny gwintow nie wystar-
czat do uchodzenia powietrza do przodu
bez zbytniego hamowania opadania pocisku
w lufie w czasie nabijania lufy, moina
umiesci¢ w tylnym koricu lufy zawér lub
klapke. zapewniajace uchodzenie powietrza
i urzadzone tak, zeby si¢ samoczynnie za-
mykaly pod dzialaniem gazéw prochowych.

Znane pociski artyleryjskie, stabilizowa-
ne prrez ruch obrotbwy, moga byé uzywane
do strzelania z dzial wedlug wynalazku; w
tym celu wystarczy zaopatrzy¢ je w pier-
$cienie wiodace wedlug wynalazku i w ogon,
zawierajacy ltadunek miotajacy, przedsta-
wiony na fig. 5.

Fig. 24 i 26 przedstawiaja odmiane wy-
konarla dziala wedlug wynalazku. Lufa
gwintowana 60 umieszczona jest wewnatrz
lufy o przewodzie gtadkim 61, w ktéra wsta-
wia si¢ ja w razie potrzeby strzelania po-
ciskami, stabilizowanymi przez ruch obro-
towy. Lufa gwintowana ma srednice ze-
wnetrzng bardzo nieznacznie mniejsza od
kalibru lufy gladkiej, tak aby mogta byé¢
latwo z niej wyjeta.

Mata grubosé¢ scianek lufy 60 powodu-
je to, ze po rozszerzeniu si¢ jej w chwili
strzatu, pod wplywem cisnienia gazow i
wytwarzanego ciepla, przylega ona scisle
do scianek lufy gladkiej 61. Na skutek
przylegania tych dwu luf unika sie nadto
wszelkiego niepozadanego obracania sie
lufy gwintowanej wzgledem lufy gladkiej.

U wylotu lufy 67/ umocowany jest pier-
Sciei 62, w ktorego przednim korncu 63
znajduja si¢ dwa wyciecia 64, w ktore
wchodza czopy 65 odpowiedniego ksztattu,

przymocowane do lufy gwintowanej. Sruba
do umieruchomiania 66, przechodzaca przez
pierscient 62, wchodzi w wydrazenie, wyko-
nane w jednym z czopéw, i unieruchomia
lufe wewnetrzna wzgledem lufy zewnetrz-
nej.

Lufa gwintowana moze posiada¢ dno 67
i iglice 68 (fig. 24) lub tez moze by¢ w swej
czesci dolnej otwarta (fig. 25), przy czym
ta sama iglica 26 stuzy wtedy do strzela-
nia z obu luf.

Dzialo takie moze strzela¢ trzema roz-
nymi rodzajami pociskow; do lufy gwinto-
wanej mozna uiywaé pociskéow, przedsta-
wionych na fig. 5 i 6, do lufy zas gtadkiej—
pociskow wigkszego kalibru, zaopatrzonych
w brzechwy.

Oczywiscie, zostal przedstawiony i opi-
sany tylko przyklad wykonania wynalazku
i nie wychodzac poza jego ramy mozna
wprowadzi¢ do przedstawionych przykla-
dow wykonania rézne zmiany.

Zastrzezenia patentowe.

1. Miotacz granatéw lub mozdzierz pie-
choty, przeznaczony do strzelania pociska-
mi, zaopatrzonymi w brzechwy, i umozli-
wiajacy zarazem nadawanie pociskom ru-
chu obrotowego dokola ich osi figury, zna-
mienny tym, e jego lufa posiada gwinty
bardzo ptytkie (0,05 mm do 0,3 mm), kté-
rych liczba jest co najmniej czterokrotnie
wigksza od liczby gwintow ogolnie stoso-
wanych, a w kazdym razie jest o jedng trze-
ciag wigksza od liczby, wyrazajacej w mi-
limetrach dlugos¢ obwodu wewnetrznego
lufy.

2. Miotacz granatow lub mozdzierz pie-
choty wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
gwinty posiadaja ksztalt zebow pily, kté-
rych bok mniejszy zwrécony jest w kierun-
ku przeciwnym do kierunku obrotu pocisku.

3. Miotacz granatow lub mozdzierz pie-
choty wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze lufa gwintowana stanowi wkladke, wio-



tona w lufe gladka, w ktérej zostaje unie-
ruchomiona za pomoca urzadzenia unieru-
chomiajacego.

4. Miotacz granatéw lub mozdzierz pie-
choty wedlug rastrz. 3, znamienny tym, e
lufa gwintowana posiada zewnetrzne czopy,
wchodzace w kolankowe wycigcie, wyko-
nane w piericieniu, umocowanym u wylo-
tu lufy gladkiej, przy czym po obrocie lufy
gwintowanej wzgledem lufy gladkiej czopy
te zostaja unieruchomione w tym polozeniu
za pomoca urzadzenia ryglujacego, np. za
pomocy, Sruby (66 ).

5. Miotacz granatéw lub mozdzierz pie-
choty wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze w jednej z postaci wykonania komora
nabojowa lufy posiada pierscieniowe wy-
ztobienie, ktorego przednia czesé jest tak
nachylona do osi lufy, iz w chwili strzalu
naciska pierscienie wiodace na czesé¢ chro-
powata skorupy pocisku, przeznaczona do
polaczenia pierscieni z pociskiem.

6. Pocisk przeznaczony do strzelania
z dzial wedlug zastrz. 1 i 3 i zaopatrzony
w ruchome pierscienie wiodace, odpada-
jace od pocisku przy wylocie jego z lufy,
przy czym pierscienie te w polozeniu spo-
czynku nie wystaja poza kaliber pocisku,
znamienny tym, Ze w miejscu, zajmowa-
nym przez pierscienie w poloZeniu czyn-
nym, posiada powierzchni¢ chropowata,
zlobkowana lub zaopatrzong we wklegslo-
sci, wystepy itd., przeznaczone do lacze-
nia pierscieni wiodacych z pociskiem przez
wgniecenie materialu tych pierscieni w nie-
réwnosci powierzchni.

7. Pocisk wedlug zastrz. 6, znamienny
lym, ze jego pierscienie wiodace sa wyko-
nane z metalu, pier$cienie za$ uszczelniaja-
ce z dowolnego materiatu.

8. Pocisk wedlug zastrz. 6 i 7, znamien-
ny tym, ze posiada pierscieniowe wyizlo-
bienia do utrzymywania pierscieni wioda-
cych w polozenu spoczynku i w polozeniu
czynnym. )

9. Pocisk wedlug zastrz. 6, 7 i 8, zaopa-
trzony z tylu w rurkowaty, dziurkowany
ogon, zawierajacy tadunek miotajacy, umo-
cowany tak, ze oddziela si¢ od pocisku po
strzale, znamienny tym, Ze ogon przymoco-
wany jest do pocisku za pomoca przetycz-
ki, przechodzacej przez nadlew na dnie
pocisku, przy czym w ogonie pocisku przed
ladunkiem miotajacym umieszczony jest
krazek metalowy z tnacym kotnierzem,
kioéry po strzale przecina przetyczke.

10. Pocisk wedlug zastrz. 6 i 9, znamien-
ny tym, ze ruchome pierscienie wiodace wy-
konane sa z réznych materialéw, np. pier-
$ciei tylny wykonany jest z materiatlu
o wigkszym cigzarze wlasciwym anizeli
pier§cienie przednie.

11. Pocisk wedlug zastrz. 6—10, zna-
mienny tym, ze jego pierscienie wiodace po-
siadaja rdzen, otoczony plaszczem.

Sobre Société Holding
Générale de Brevets

Zastgpca: M. Skrzypkowski
rzecznik patentowy
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