POLSKA OPIS PATENTOWY| 86646
RZECZPOSPOLITA :
LUDOWA

Patent dodatkowy MKP CO07c¢ 31/04
.:;.::ﬁ}fz’;" do patentu BO1j 1/00
"'f‘l;??r\\\ Zgtoszono: 27.09.73 (P. 165 498)
wg{ﬁj@p?‘

Pierwszenstwo: - Int. CI* CO7C 31/04

URZAD
PAI E H [ 0 w Y Zgtoszenie ogloszono: 01.10.74

PRL o P,
Opis patentowy opublikowano: 31.08.1978 .

Tworcy wynalazku: Maciej Lachmirowicz, Julitta Bednarczyk, Zﬁigniew Kinstier
Uprawniony z patentu: Biuro Projektéw i Realizacji Inwestycji

Przemystu Syntezy Chemicznej ,,Prosynchem”,

Gliwice (Folska)

Sposéb otrzymywania metanolu z odzyskiwaniem ciepta,
zawartego w gazach poreakcyjnych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb 'otrzymywania metanolu z mieszaniny gazowej H, CO i CO, w obecno-
$ci katalizatora, z odzyskiwaniem ciepta, zawartego w gazach poreakcyjnych.

Metanol otrzymuje sie na drodze syntezy ci$nieniowej, w obecnosci katalizatora. Jako surowiec stosuje sie
mieszaning H,, CO i CO,. Surowiec syntezy metanolu po sprezeniu do odpowiedniego cisnienia podgrzewany
jest wwymienniku ciepta do wtaéciwej temperatury i wprowadzany do reaktora. Reakcja syntezy przebiega
z wydzielaniem ciepta. Dla utrzymania temperatury w reaktorze na wtasciwym poziomie, do poszczegdinych
warstw katalizatora wprowadza sie zimny gaz syntezowy. Opuszczajacereaktor gazy poreakcyjne sq chtodzone
w wymienniku ciepta, podgrzewajac gaz syntezowy doprowadzany do reaktora, a nastepnie chtodzone wodg lub
powietrzem w kondensatorach, gdzie nastepuje kondensacja metanolu z ochtodzonych gazéw poreakcyjnych.
Gaz oddzielony od ciekiego metanolu kierowany jest po sprezeniu do cisnienia syntezy, z powrotem do reaktora.
Surowy metanol odprowadzany jest do dalszej przerébki. Wada tego sposobu jest strata catego ciepta odebranego
w kondensatorze przez wode lub powietrze.

Celem wynalazku jest odzysk czesci ciepta z procesu syntezy metanolu.

Istota wynalazku polega na tym, Zze gaz poreakcyjny opuszczajacy reaktor dzieli si¢ na dwa strumienie.
Czes¢ gazu kierowana jest do kotta gdzie kosztem ochtodzenia gazu do temperatury ok. 157°C produkowana
jest dodatkowa para wodna o ciénieniu 4,5 ata. Gtéwny strumieri gazu poreakcyjnego wchodzi do wymiennika,
w ktérym podgrzewany jest gaz syntezowy idacy do reaktora. Gaz poreakcyjny z kotta tgczy si@ z gtéwnym
strumieniem gazu za wymiennikiem. Potaczone strumienie gazu poreakcyjnego przechodzg do kondensatora,
w ktérym nastepuje dalsze schtodzenie gazu do okoto 35°C. Wykroplony w kondensatorze metanol oddziela sig
od strumienia nieprzereagowanych gazéw w oddzielaczu. Surowy metanol z oddzielacza kierowany jest do dalszej
przerdbki, a gaz wraca ponownie do procesu.

Proces syntezy metanolu prowadzony wedtug wynalazku posiada te zalety, ze pozwala na wyzyskanie
znacznych ilosci ciepta w postaci pary wodnej nasyconej, nadajgcej si¢ do przemystowego wykorzystania. Maleje
réwnoczeénie zuzycie wody ch{odzacej (lub powietrza), uzywanych do schiodzenia gazéw po procesie syntezy.

Sposdb wedtug wynalazku przedstawiony jest przyktadowo na zataczonym rysunku, na ktérym podano
schemat procesu syntezy. )

W instalacji syntezy metanolu o wydajno$ci nominalnej 300 t/dobe przy cinieniu 50 atn, gaz poreakcyjny
o temperaturze 245—270°C po reaktorze 1 rozdziela si¢ na dwie czeéci. Cze$¢ gazu w ilosci 90 000 Nm> /h jest
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wprowadzana rurociagiem 2 do kotta parowego 3, w ktdrym gaz schtadza sig@ do temperatury ok. 167°C. llod¢
oddanego ciepta wytwarza 4,3 t/h pary nasyconej o cisnieniu 4,5 ata odptywajacej rurociggiem 14, ktdrg moéna
wykorzystaé np. w destylacji. Gtéwny strumieri gazu 4 w ilosci 290 000 Nm?®/h jest doprowadzeny rurociggiem
do wymiennike 5, gdzie podgrzewa gaz syntezowy doptywajacy rurociggiem 6 od 35 do 210°C. Po potaczeniu
obu strumieni gazu za wymiennikiem w rurociagu 7 przed wprowadzeniem do kondensatora 8, temperatura gazu
wynosi 81°C. W wypadku wprowadzenia catej ilosci gazu do wymiennika przez wytaczenie kotta, temperatura
gazu za wymiennikiem wyniesie 93°C. Cata ta ilo$¢ ciepta az do schtodzenia gazu do 35°C musi byé odebrana
w kondensatorze 8. Zwigksza to ilo$¢ wody chtodzacej o 336 m>/h, przy podgrzaniu wody o 10°C.

Gaz z kondensatora doprowadzany jest do oddzielacza 9, gdzie nastepuje separacja cieczy od gazu. Surowy
metanol sptywajacy rurociggiem 10 jest odprowadzany do zbiornikéw magazynowych, a gaz 11 wprowadzany
jest wraz z gazem syntezowym $wiezym 12 do reaktora, jako gaz syntezowy 13.

Zaletg takiego rozwuazama jest zuzytkowanie czesci clepia na wytworzenie 4,3 t/h pary wodnej, jak réw-
niez oszczednoéé 336 m>/h wody chtodniczej.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania metanolu z mieszaniny gazowej H,, CO i CO, w obecnosci katalizatora, z odzyskiwa-
niem ciepta, zawartego w gazach poreakcyjnych, znamienny ty m, ze gaz poreakcyjny opuszczajacy rea-
ktor zostaje rozdzielony na dwa strumienie, przy czym czesé gazu kierowana jest do kotta celem wytworzenia
pary, a gtébwny strumieri gazu poreakcyjnego wprowadzony zostaje do wymiennika, w ktérym podgrzewany jest
gaz surowy idacy do syntezy, po czym oba strumienie gazéw tfacza sie za wymlenmklem i wprowadzane sg do
kondensatora.
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