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(57)Anotace:

Tampon (10) pro ddmskou hygienu nebo I¢kaiské ucely
obsahuje netkanou kryci vrstvu, jejiZ alespoti &ast je tvorena
usekem (15) netkaného kryciho rouna, ktery ma alespoii jeden
smé&rem ven orientovany hladky povrch a v podstaté obaluje
jadro absorbujici tekutinu.Usek (15) netkaného kryciho rouna
je tvofen termoplastickymi, tepelné tavitelnymi vldkny a je
slisovan do findlniho tvaru tamponu (10). V pribéhu vyroby
se usek (15) netkaného kryciho rouna, pfedtim neZ piekryje
tamponovy polotovar (12), vystavi plsobeni tepla a tlaku s
cilem uhladit alespoii vn&j$i povrch netkaného kryciho rouna
za soudasného zachovani struktury netkaného kryciho rouna a
absorp&ni schopnosti tamponu. Timto zptisobem je dosaZeno
toho, Ze tampon miiZe byt snadngji a pohodingji zavadn a
vyjiman z t€lni dutiny i ve dnech slabsi menstruace nebo v
ptipadé slabého vaginélntho exsudatu.
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Tampon pro damskou hygienu nebo zdravotnické ucely a zplUsob

jeho vyroby

Oblast techniky

Vynadlez se tyk& tamponu uréeného pro damskou hygienu

nebo léka¥ské uclely a zpusobu vyroby tohoto tamponu.

Dosavadni stav techniky

Tampon, ktery Jje vhodny pro primyslovou vyrobu,
obsahuje lisovany tamponovy  meziprodukt vyrobeny z
materidlu absorbujiciho kapalinu, ktery alespon Céastecné
obsahuje termoplastickd tepelné tavitelna vlakna, a kryci
vrstwvu, které alespon Casteéné ptekryva tamponovy
meziprodukt a kterd Jje vyrobena z netkaného materidlu
propustného pro kapalinu. Genericky typ tohoto tamponu
popisuji patenty US 4,816,100, US 4,859,273, US 4,863,450 a
US 5,004,467.

Tampony bé&Zné& obsahuji hydrofilni materidly, které
maji formu vldken nebo pény a které jsou lisovany do obecné
vidlcovitého tvaru. Je zndmo, Ze zavadéni takové struktury
do vaginy je diky hrubosti a suchosti povrchové struktury
absorp&niho jadra <asto obtiZné a nepohodlné. Pokud je
absorpé&ni jadro tvofeno vlaknitymi materidly, potom maji
navic vléakna tendenci vzadjemné se oddélovat bé&hem vkladani
a vyjimadni tamponu z té&la. Problémy souvisejici se
zavadénim tamponu lze do uréité miry vy¥edit pouzZitim
aplikdtoru; nicmén& pouzZiti aplikdtorl nefedi problémy

souvisejici s oddé&lovanim vlédken béhem vyjimani tamponu z
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téla. Patentové dokumenty EP-B 0 149 155 a GB-B 1 218 641
se tykaji pouziti pro kapalinu propustné kryci vrstvy,
kterd obaluje absorp&ni jadro, a tim redukuje ztratu
vldken. Kryci vrstva, kterd obaluje absorpéni jadro, mlZe
dadle redukovat povrchové tfeni a mbZe prispivat k

prijemnéjsSimu zavadéni a vyjimani tamponu z té&la.

Samotna vnéjsi neboli kryci vrstva je zpravidla
tvorena netkanym materidlem, ktery m& znaéné otev¥enou, pro
kapalinu propustnou, strukturu a JjehoZ vyroba Jje rovné&z
snadné&jsi (EP 0 149 155). V posledni dobé byla, ve snaze
zlep8it zejména zavadéni tamponu, vyvinuta celd tada
materidll pouzZitelnych pro vyrobu kryci vrstvy, naptriklad v
Us-B 3,683,912 byla vyvinuta kryci vrstva tvofenéd
polypropylenem (PP) nebo v patentu AUS 74346/91 byl vyvinut
praskové tavitelny materidl. Dale se zjistilo, Ze podobné
vyhody Jjako netkané materidly mohou poskytnout i daldi
materidly, naptiklad sitové struktufy, které popisuje
patent US 5,374,258. Podobnym zpusobem byly vyvinuty kryci
vrstvy nebo obalové materialy, které usnadiuji vyjimani
tamponu z téla. Absorpé¢ni jadro tamponu Jje zodpovédné za
vysoké kapilarni séani ve vaginé&, diky kterému je vyjimani
tamponu Casto obtiZné&jsi a nepfijemné. Problém souvisejici
se sacim uc¢inkem lze napriklad fe$it Gc¢innéjdim zakrytim
absorp¢éniho jé&dra, Jjako Jje tomu napfiklad u dvakrat
obaleného tamponu, ktery popisuje patent US 4,305,391, nebo
resorpci kapaliny ve vlédknech kryci vrstvy, kterd umoZni
zachovat meékky a poddajny povrch, viz nap¥iklad patent

US 4,056,103.
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Podstata vyndlezu

Vyndlez se tykd tamponu a zplsobu jeho vyroby, jejichi
podstatou jsou znaky uvedené v predvyznakové Casti
patentového néroku 1, které Jsou popsany v patentovych
specifikacich US 4,816,100, US 4,859,273, US 4,863,450 a
Us 5,004,467. Tampon podle vyndlezu je tedy tvoZen
absorp&nim t&lem vyrobenym =z netkanych vlaken a pro
kapalinu propustnym termoplastickym krycim materidlem,
ktery alespofi ¢astelné prekryvéd absorpéni té&lo, pfilemZ obeé
tyto <&asti Jsou radidlné& lisovany do findlniho tvaru
tamponu. Kryci materidl je p¥ichycen k absorpcnimu télu a
celd struktura Jje néasledné& svinuta tak, Ze tvori tzv.
tamponovy polotovar. Tento polotovar se radialné lisuje a
na konci ur&eném pro zavadéni tamponu do téla se vytvori

ostré zuZeni, které udéli tamponu findlni podobu.

PozZadovanym materidlem pro kryci vrstvy jsou zpravidla
termoplastické netkané materidly, které lze bé&hem vyroby
snadno fixovat k tamponu pomoci tepla a/nebo tlaku (patent
US 4,863,450). Pro tento zplsob jsou zvlaSté& vhodné netkané
materidly, které jsou vyrobeny =ze dvouslozZkovych vléken,
protoZe polymer, ktery m& niZ3i teplotu tani a tvori jednu
slozku vlakna (¢asto p¥ibliZné 50 % v3ech vladken ve forme
kryci vrstvy), se roztavi a fixuje se tak k podkladu, ktery
le?i pod nim, zatimco sloZka, kterd m& vyS3i teplotu téani
(Gasto jadro vlakna) si zachovd své fyzikdlni vlastnosti a

udrZuje integritu kryci vrstvy.

Cilem vyndlezu Jje wusnadnit a zp¥ijemnit zavadéni
tampon do té&lni dutiny a jeho nésledné vyjiméni 1 ve

dnech, které predchdzeji nebo nasleduji po dnech relativné
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silné menstruace nebo v piripadech, kdy dochdzi pouze ke

slabému vagindlnimu vytoku.

Tohoto cile vyndlez dosahuje pomoci znakt, které jsou

obsahem patentového naroku 1.

Vyndlez se rovnéZ tyka& zpusobu vyroby uvedeného

tamponu, ktery je obsahem patentového naroku 6.

z

Zjistilo se, Ze uhlazovani zcela nebo Castecné
termoplastického netkaného kryciho rouna kalandrovanim za
soudasného pusobeni tepla a tlaku, které se integruje do
kontinudlniho zplsobu prlmyslové vyroby tamponu, poskytuje
jedine&nou moZnost Jjak =za minimalniho omezeni zaclenit
uhlazovédni netkaného kryciho rouna do vyrobniho procesu bez
toho, Ze by byla neZadoucim zpusobem ovlivnéna rychlost
vyroby  tohoto  tamponu, a rovnéZz poskytuje moznost
optimalizovat zminéné uhlazovani =z hlediska dostupnosti
kvalitativnich poZadavkl a kvalitativni kontroly redukce
odpadli a dostupnosti, napf¥iklad z pohledu nezbytnych

korekci rozméru.

Netkané materidly tvorené dvousloZkovymi vldkny nebo i
netkané materidly, které Jjsou tvofeny kombinaci typu
vldken, kterd maji znacné rozdilné teploty taveni a tvary
pra¥ezli a kterd byla bud pfredem spojena kalandrovanim
pomoci procesu, jakym je napfiklad pneumatické kladeni nebo
tepelné svareni, nebo kterd Jjsou dodadvédna jako nespojené
rouno p¥imo z mykaciho stroje, mohou byt vedena skrz mezeru
v kalandrovaci jednotce béhem kontinudlni prumyslové vyroby
tamponu, pricemZ tato kalandrovaci Jjednotka je tvofena
dvéma hladkymi valci, které aplikuji na wvldknitou slozku
majici niZ3i teplotu téni tlak a teplotu, kterd je niZsi

neZ teplota téani zminéné vlaknité sloZky. Vyslednym
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materidlem je velmi hladky a leskly produkt, ktery nejen Ze
umoznuje snadné&j3i zavadéni, no3eni a vyjimadni tamponu, ale

ma i prijemnéijsi vzhled.

VYhodné provedeni vynadlezu jsou obsahem zévislych

patentovych naroka.

Stru&ny popis obrazkl

Prikladnd provedeni tamponl a zplsoby jeho vyroby jsou
podrobnéji popsany v ndsledujici <¢asti, kterd je doplnéna

vztahovymi znackami odkazujicimi na vykresy, na kterych:

obr. 1 zndzornuje obrazy struktury netkaného kryciho
rouna pro tampon podie vynalezu ziskané pomoci

elektronového mikroskopu p¥i rlznych zvétSenich;

obr. 2 az 4 zndzornuji diagramy, které ilustruji

vlastnosti tampont s kalandrovanym netkanym krycim rounem;

obr. 5 graficky zndzornuje — srovnatelné hodnoty
kapildrnich tlakd pro tampony s kalandrovanym a s

nekalandrovanym netkanym krycim rounem;

obr. 6 az 11 znézornuji provozni kroky vyroby prvniho

tamponu podle vynalezu;

obr. 12 zndzoriuje prvni provedeni za¥izeni pro vyrobu
prvniho tamponu podle vynalezu, pomoci kterého lze vyrobit

tampony s kryci vrstvou;

obr. 13 znazorfuje perspektivni pohled na druhé
provedeni tamponového polotovaru s uUsekem netkaného kryciho

rouna obklopujicim uvedeny polotovar;
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obr. 14 znazornuje zvét3eny pohled na UGsek netkaného
kryciho rouna pfed pfehnutim jedné jeho hrany (smérem

dovnityr) ;

obr. 15 znazorfuje =zvétSeny pohled na tamponovy
polotovar a usek netkaného kryciho rouna z obr. 14 pFred

ptichycenim provazku pro vyjmuti tamponu;

obr. 16 =znazornuje rozloZeny pohled na zafizeni pro
vyrobu druhého provedeni tamponu podle vyndlezu, u kterého
se na Jjedné strané useku netkaného kryciho rouna,
vyrobeného z materidlu propustného pro kapalinu, nachéazi
tamponovy polotovar a na druhé strané Jje zobrazena balici

lisovaci forma.

Vynélez'se obecné tyka tamponu urceného pro damskou
hygienu nebo lékarské ucely, ktery obsahuje netkanou kryci
vrstvu majici alespofl jeden smérem ven orientovany hladky
povrch, ktery v podstaté& obklopuje kapalinu absorbujici
jadro, prficemz alespon <cast netkané kryci vrstvy tvori
termoplastickd, tepelné tavitelnd vlédkna a smérem ven
orientovany povrch netkané kryci vrstvy m& koeficient

statického tf¥eni niZs$i nez 0,4.

Vyndlez se rovnéZ tykd zpusobu vyroby tamponu urdeného
pro damskou hygienu nebo léka¥ské ucely, ktery =zahrnuje
nasledujici kroky:

a) kontinudlni vedeni nekonec¢ného, kapalinu

si

0
(D¢

absorbujiciho pasu vyrobeného ze m
prirodnich a/nebo umé&lych vldken, pfiCemZz 3ifka
pasu odpovidé pribliZné délce findlniho tamponu;

b) rozdéleni pdasu na prouZky shodnych délek, které

jsou vhodné pro vyrobu tamponi;
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c) kontinuédlni vedeni nekone&ného netkaného kryciho
rouna, které Jje alespon <Céastelné tvoFfeno
termoplastickymi vldkny a které m& znacné
otevfenou, pro kapalinu propustnou strukturu;

d) natfezédni netkaného kryciho rouna na Useky
netkaného kryciho rouna;

e) vytvarovani kaZdého pasu do pribliZné& valcového
tamponového polotovaru s/bez useku netkaného
kryciho rouna, ktery alespon casteCné tvori
vnéjsi stranu;

f) lisovéani  tamponového polotovaru spoleCné s
Usekem netkaného kryciho rouna, ktery alespon
Castecné obklopuje jeho povrch, radialné,
vzhledem k jeho hlavni ose, do finadlniho tvaru

tamponu.

Tento zplsob podle vyndlezu je charakteristicky tim,
Ze se kontinudlné vedené netkané kryci rouno pred
roztezdnim na jednotlivé Useky kryciho rouna podrobi
zpracovani, které zahrnuje pusobeni tepla a tlaku a pri
kterém se alespon vnéj3i povrch netkaného kryciho rouna,
které obklopuje alespon podstatnou ¢&ast povrchu tamponu
uhladi, p¥ricemZ charakteristické vlastnosti netkaného
kryciho rouna a absorpéni kapacita tamponu zlstanou

zachovany.

Nésledujici informace se tykaji provedeni vyndlezu, u
kterého byly jako prekurzory pro kalandrované kryci vrstvy,
které jsou tvoteny dvousloZkovymi v1ldkny PE/PET
(plast/jadro), pouzity pneumaticky kladehé netkané kryci
materidly. V1&kna netkané kryci vrstvy, kterd lze pouzZit v

ramci vyndlezu, mohou byt orientovanéd nahodile.
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Zobrazeni materidlu na bazi dvousloZkovych vléken,
ziskand pomoci elektronového mikroskopu a zndzornénd na
obr. 1, ukazuji, Ze vnéjsi vrstvy polymeru dvousloZkovych
vlaken S nizsi teplotou taveni jsou zpracovanim
plastifikovana tak, Ze sousedni vlédkna jsou v misté& svého
priniku fixovdna a oteviené oblasti materidlu Jjsou po
ochlazeni materidlu a ztuhnuti vldken zachovany v nejvét3im
mozZzném rozsahu. Uhlazeni volnych vldken, slisovédni na
spolednou tloudtku a vyplnéni otevienych oblasti prispivaji
k tomu, Ze se povrchové vlastnosti takto zpracovaného
materidlu vyrazné 1isi od vlastnosti pavodniho materialu.
Fixovani netkaného kryciho rouna k tamponu je po pripraveni
extrémné hladkého a poddajného povrchu stdle je3té moZné,

diky pfitomnosti sloZky s niZ3i teplotou téani.

Pro dosaZeni co moZnd nejlepsSi vyvadZenosti uUCinnosti
tamponu je thodné, pokud se optimalizuji fyzikalni
vlastnosti kalandrovaného materi&dlu. Pokud je povrchové
hmotnost p#ili§ nizka, potom Jjsou mezi kalandrovanymi
oblastmi prilis wvelké oteviené oblasti, které redukuji
kontinuitu povrchu a tedy i hladkost a mé&kkost tamponu. Na
druhé strané, pokud je povrchovad hmotnost p¥ilis vysoké&,
potom se oteviend oblast kalandrovédnim uzavie, <cimZ se
snizi propustnost kryci vrstvy, a to vede k omezeni
absorp&ni kapacity tamponu. V pfipadé& PE/PET systému Jje pro
uhlazeni nezbytné pouZit kalandrovaci teplotu 70 °C ai
120 °C a tlak 0,02 MPa aZ 0,25 MPa pf#i rychlosti prlichodu
8 m/min aZ 12 m/min. Vyhodnymi provoznimi teplotami Jjsou
teploty 80 °C aZz 85 °C, tlak 0,05 MPa a rychlost prachodu
10 m/min. Teplota té&ni polyethylenu je v tomto systému

130 °C.

Obr. 2 ukazuje plosSnou hmotnost primadrnich materi&dld

14 g/m®> az 17 g/m* pro &ty¥i na sob& lezici vrstvy
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materidlu a tloustku primdrnich materidld ptriblizZné 0,4 mm
nebo vétsi. Vedenim  primdrnich materidlu Stérbinou
uhlazovaciho kalandru se pro cty¥i na sobé& poloZené vrstvy
materidlu ziskd materidl konzistentni tloustky, kterd Jje
mensi nez pribliZné 0,3 mm, bez ohledu na pocatecni plosSnou -
hmotnost materidlu. TlousStka <c¢ty¥ na sobé leZicich vrstev
materidlu je vyhodné mensi neZz p¥iblizZné 0,2 mm. S rostouci
plodnou hmotnosti primdrniho materidlu se soucasné umé&rné

zvySuje hustota a snizuje otevrend plocha.

Hladkost téchto materidld se vztahuje ke koeficientlm
t¥eni (obr. 3). Hrubd a hladkd strana plGvodniho pneumaticky
kladeného rouna se kalandruje stejnym zplUsobem, <&imZ se
vyznamné sniZzi frikéni vlastnosti. Koeficient t¥eni 0,2
odpovidd znédmé hodnoté& pro Cisty polyethylen a tato hodnota
pravdépodobné pfispivd k maximdlni teoretické hladkosti na
badzi PE/PET bez toho, Ze by se zménila findlni kvalita
a/nebo kvantita vldken. Jak Jje patrné z obr. 3, vysledkem
plo&né hmotnosti 8,5 g/m* dje hrubdi povrch, ktery Jje
zplsoben znacnou otevienosti rouna. Je rovnéZ zrejmé, Ze
poufiti plo3né hmotnosti vé&t3i neZ 13,5 g/m? té&Zko poskytne
néjaké dalsi vyhody, protoZe tato hodnota poskytuje
maximalni teoretickou hladkost dosaZitelnou pro tento

systém.

Obr. 4 ukazuje srovnani doby pronikéni uméle
p¥ipravené, vysoce viskdézni menstruadni tekutiny primdrnimi
rouny a kalandrovanymi rouny. 2da& se, Ze kalandrovani
podstatné prodluZuje absorpci tekutiny, ale podle obr. 5 se
zd4, Ze dochézi k podstatnému zvySeni kapildrni saci sily.
Kapildrni saci silu 1lze m&F¥it postupem popsanym VvV
EP 0 685 215. Z kombinace téchto vysledkd je zrejmé, Ze
kalandrovaci sily redukuji velikost otevfené plochy kryciho

materidlu a rovné&Z sniZuji Glinnou velikost pdrl materidlu.
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Zzda se, Ze moZné zpomaleni absorpce tekutiny neni vyznamnym

kritériem pro pouziti tamponu.

Hodnoty kapildrnich sil, graficky zndzornéné na
obr. 5, vedou k zavéru, Ze kalandrovani podporuje kapilarni
saci silu. Kalandrované kryci vrstvy samoz¥ejm& vykazuji
vy38i saci sily neZ plGvodni netkané materidly (&erné
symboly v porovnadni s bilymi symboly), takZe kalandrovaci
proces nejenZe redukuje velikost otevfené oblasti, ale
rovnéz redukuje Uc¢innou velikost pdérl v netkané textilii.
Pr¥i pokusech, které byly provedeny s umélou menstruacni
tekutinou, bylo pozorovano zvyseni kapildrniho tlaku u
kalandrovanych materidla oproti kapilarnimu tlaku
nekalandrovanych, ale jinak analogickych materidlt. Tento
uc¢inek vyplyvd ze ztraty otevfenych oblasti v materidlu a
neukézalo se, Ze by neZadoucim zplUsobem ovliviioval

absorp&¢ni chovéni tamponu.

Absorpéni kapacita

Hodnoty absorpéni kapacity tamponu podle vynéalezu,
které Jjsou wuvedeny niZe, byly zjisStény v testovaci
jednotce, které je popsané v evropské patentové

pfihladsce 0 422 550 Bl.
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Tampon o.b. Tampon s uhlazenou
standard kryci vrstvou
Hmotnost (g) 2,7 2,7
tamponu vcéetné
provazku pro
vyjimani
Absorpéni kapacita 11,2 11,3
ml
(ml) (0,3) (0,3)
Specifické 4,3 . 4,3
absorpcni kapacita
(ml/qg)
Absorpcni rychlost 2,4 2,1
(ml/s)
Absorp&ni kapacita 9,4 9,9
pro kapalinu s (0,4) (0,3)
vy88i viskozitou ! !

Koeficient treni

Koeficient statického tfeni mezi dvéma identickymi
netkanymi krycimi materidly se urcil za pouZiti =zatizeni
pro testovani statického treni, které Je popséno ve
standardni normé& ASTM D4918-95. LesStény kovovy blok, ktery
se prekryl netkanym krycim materidlem, se umistil na
naklonény povrch, na ktery se napnul netkany kryci
materidl. Koeficient t¥eni se zjisti =z tangenty u1hlt
nadklonu, pf¥i kterém se kovovy blok zaCne pohybovat. Vyhodné
m& materidl koeficient statického tfeni mensi nezZ pribliZné
0,4, vvyhodnéji mens$i nez priblizZné 0,3 a nejvyhodnéji mens3i

nez 0,26.
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Nekalandrovany Kalandrovany
netkany kryci netkany kryci
materidl materidl
Plosna hmotnost (g/mz) 14 14
Koeficient t¥eni 0,6 - 0,7 0,24 - 0,26

Jak jiZ bylo naznaceno vy3e, vyhodné pouzity material
tvoreny dvouslozZkovymi vlakny, ve kterych jednu sloZku
tvori nizkohustotni polyethylen a druhou polyester, mé
plodnou hmotnost 11 g/m? a% 17 g/m?, vyhodn& 14 g/m?. Trhaci
pevnost netkaného kryciho materidlu v podélném sméru Jje
men8i nebo rovna 19 N/39 mm nebo men3i nebo rovna
20 N/45 mm. ProtaZeni pfi pfetrZeni v podélném sméru je
men3i nebo rovno 55 %. Tavna teplota netkaného materidlu je

120 °C az 140 °c.

Vyse specifikované vyhodné provedeni tamponu podle
vynalezu bude nyni detailné popséno S odkazy na
obr. 6 aZ 14. Na obr. 11 je znazornén tampon 10 pro damskou
hygienu, ktery Jje tvofen usekem 11 o specifické délce,
kterd je dobre patrnd na obr. 8, kalandrovaného péasu, ktery
je tvor¥en smési prirodnich a termoplastickych dvou-
sloZkovych vlaken (obr. 6 aZz 9). Smés vlaken vyhodné tvori
75 % vlédken um&lého hedvabi s nepravidelnym, vyhodné
viceramennym nebo hvézdicovitym, napfiklad t¥iramennym,
prafezem, kterd maji vysS3i pevnost v ohybu a 25 %
standardnich vldken umé&lého hedvabi. Pas 30 m& 3irku, ktera
p¥ibliZn& odpovida délce tamponu 10. Usek 11 pasu je v
podstaté svinut okolo osy, kterd prochdzi pricné jeho
podélnym smérem a nachazi se vné podélného stfedu uUseku 11
pasu tak, Ze vytvori tamponovy polotovar 12 a souCasné se

opat¥i provazkem 13 pro vyjimani tamponu. Tamponovy
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polotovar 12 je lisovén v podstaté radialné&, vzhledem k ose
vinuti, do finalniho tvaru tamponu 10. Tampon 10 =zisk&
lisovanim osm vlisovanych vrubd, které Jjsou rozmistény v
identickych obvodovych uUhlech. Zavadé&ci konec 10a tamponu
10 m& tvar Spicky 10b, ostf¥e se sbihajici do jednoho bodu,
kterd pripomind Spic¢ku nébojnice. V ramci vyndlezu lze
rovné&Z pouzit 1 ostatni formy tamponu vdéetné téch, které

jsou popsany v EP 0 149 155.

Podle obr. 7 se usek 15 netkaného kryciho rouna,
vyrobeného =z termoplastického materidlu propustného pro
kapalinu, ptitavi za pouziti tepla a tlaku k ¢&asti useku
11, kterd tvori obvodovy povrch tamponu 10, pficemZ tento
Usek 15 netkaného kryciho rouna Jje del8i neZz obvod
tamponového polotovaru 12. Podle vyndlezu je tento uUsek 15
netkaného kryciho rouna na obou strandch opatfen extrémné
hladkym povrchem, ktery je vysledkem dodatecné kalandrovaci
operace, zminéné v pfedchozi &asti textu. Hladkost vnéjsiho
povrchu UuUseku 15 netkaného kryciho rouna mé& wusnadnit
zavadéni tamponu 10 do télni dutiny i v dobé slabsi

menstruace.

Obr. 7 az 9 wukazuji, Ze uUsek 15 netkaného kryciho
rouna Jje pevné fixovan k pasu 30, vyhodné pomoci
paralelnich svarovych 1linii 79, které jsou od sebe vzédjemné
odsazeny a sviraji s podélnym smérem pasu 30 ostry uhel.
Vzdalenosti mezi jednotlivymi svadrovymi liniemi  Jsou
takové, aby zajistily tésné ptrilnuti pro kapalinu
propustného materidlu useku 15 netkaného kryciho rouna k
materidlu pasu 30. Pro fixaci svarovych linii 79 lze pouzZit
i dal8i vzory, napfiklad diskontinu&lni body atd. Toto
pfilnuti zajisti, aby byla kapalina, kterd se dostane na
povrch tUseku 15 netkaného kryciho rouna, ktery tvofi

obvodovy povrch tamponu, bezprostfedné& vtaZena, v disledku
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kapildrniho Gc¢inku vlaknitého materialu v useku 11 tkaného
péasu, do vnit¥niho prostoru tamponu. Pokud je to vhodné, je
mozZné uUsek 15 netkaného kryciho rouna fixovat k péasu 30

proditim nebo mechanickou nebo adhezivni fixaci.

Vné&jsi konec 15a useku 15 netkaného kryciho rouna
vybihd za wvné&j3i konec lla useku 11 pasu a je pritaven, za
pouziti tepla a tlaku, k wvné&jsi strané <Zasti useku 15

netkaného kryciho rouna, kterd je fixovéna k uUseku 11 pésu.

Z obrazku je patrné, Ze uUsek 15 termoplastického, pro
kapalinu propustného netkaného kryciho rouna Jje vyhodné
uz8i neZ Sitrka useku 11 pésu, ale je v zakrytu s podélnou
hranou 1lb Useku 11 pésu, kterd tvofi vyjimaci konec 10c
tamponu 10. Vyjimaci konec 10c tamponu 10 vybiha za hranu
15¢ tuseku 15, pro kapalinu propustného termoplastického
netkaného kryciho rouna do vzdalenosti, kterd pribliZné
odpovid& 3ifce SpicCky 10b sbihajici se do jednoho bodu na
zavaddécim konci 10a tamponu 10. Pro kapalinu propustny pas
32 netkaného kryciho rouna (obr. 12) je z vice jak 50 %
tvofen termoplastickym netkanym vlaknitym materidlem, ktery
je vyhodné vyroben =z dvousloZkovych vlaken, jejichz
jednotlivé sloZky sestdvaji napfiklad z polyesterového
jadra a vysokohustotniho polyethylenového plé&3té. Stejné
tak lze pouzit i dalsi materialy, jakymi Jjsou napfiklad
daldi formy polyethylenu, polypropylenu, ethylenvinyl-
acetatovych kopolymeri a dal3i materidly s relativné nizkou
teplotou téni. Zv1asté vyhodné je, pokud mé& vysokotlaky
polyethylen niZsi teplotu tani neZ polyester. Vzhledem k
tomu, Ze se volny vné&j3i konec 15a uUseku termoplastického
netkaného kryciho rouna ptitavi k wvnéjsi strané podélné
&asti useku 15 netkaného kryciho rouna, které je fixovano

na useku 11 pésu v obvodovém smé&ru tamponového polotovaru,

tvori usek 15 netkaného kryciho rouna kryci vrstvu, ktera
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je pevné fixovana k tamponovému polotovaru 12 a jeji wvnéjsi

prumér odpovidd vnéjsSimu priméru tamponového polotovaru 12.

Vyhodny zpusob vyroby vy$e popsaného tamponu zahrnuje
nasledujici kroky, které jsou popséany s odkazy na

obr. 6 az 14.

Jak ukazuje obr. 6, kalandrovany pas 30, ktery je
tvoren smési pfirodnich nebo celuldzovych vldken, ktera
maji vyhodné& nepravidelny prufez, napfiklad méd prarez
mnozinu ramen, a JjehoZ 3i¥ka odpovida délce tamponu 10, je
kontinué&lné prfivadén do zpracovatelského =za¥izeni. Péas 30
je zeslaben ve sméru kolmém ke svému podélnému sméru, Vv
tzv. zeslabenych mistech 31, napfiklad perforaci, pricemz
zeslabend mista 31 se nachazi mezi useky 11, jejichZ délka
odpovidad délce potfebné pro vyrobu tamponu 10. Tohoto
zeslabeni je d&le dosaZeno napnutim pasu 30, pri kterém
dojde k zeslabeni péasu 30 neboli ke ztencCeni jeho prurezu,
ale nikoliv ke pfetrzZeni pasu 30 v napnuté zéné neboli v
zeslabeném misté& 31. Pas 30 se pohybuje kontinualné, ve

sméru Sipky X.

PfibliZné ve stejné dobé je kontinudlné dodavan péas 32
netkaného kryciho rouna (obr. 12) vyrobeny =z termo-
plastického, pro kapalinu propustného kryciho rouna, ktery
byl podle vyndlezu podroben kalandrovdni =zahrnujicimu
aplikéci tlaku a tepla, nafezédn na useky 15 netkaného
kryciho rouna, jejichZ délka pfesahuje obvod tamponového
polotovaru 12 znazorn&ného na obr. 10. Usek 15, pro
kapalinu propustného termoplastického netkaného kryciho
rouna se nasledné fixuje, napfriklad sva¥enim nebo prosSitim,
k vné&jsi strané& <&asti pésu 30, kterd se nachazi vzadu,
my$leno ve sméru x pohybu pdsu 30 a pred zeslabenym mistem

31, podél paralelnich svarovych linii 79, které probihaji
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diagonaln&, vzhledem k podélnému smé&ru pasu 30. Usek 15
netkaného kryciho rouna je v tomto p¥ipad& na horni strané
pasu 30 wuspofadan tak, Ze wvnéjsi konec 15a duUseku 15
netkaného kryciho rouna, ktery se nachdzi na wvnéj3i strané
a vzadu, my$leno ve sméru x pohybu pasu 30 (obr. 8), vybiha
volné& (tj. bez fixace) za zeslabené misto 31 v pasu 30.
Potom se pas 30 rozfizne v zeslabeném misté 31 a vyrobi se

tak usek 11.

Usek 11 pasu se potom v podstaté navine na sebe,
zpusobem zndzorné&nym na obr. 9, za vzniku tamponového
polotovaru 12, ktery Jje zndzornén na obr. 10, okolo osy,
kter4d probih& pfiéné k podélnému sméru a na obr. 8 Je
reprezentovdna navijecim vfetenem 33. Navinuti duseku 11
pasu se provadi tak, Ze wvné&jsi konec lla vné&jsi vrstvy
svinutého useku 11 pésu prekryje vnit¥fni konec 11d (viz
obr. 8 a 10) vrstvy srolovaného useku 11 pasu, ktery se
nachdzi pod nim. Timto zplsobem se ziska rovnomérneéjsi
distribuce materidlu na vnéjsim  obvodu tamponového
polotovaru 12 a v disledku toho se =ziska tamponovy

polotovar 12, ktery ma v podstaté valcovity tvar.

Jak je patrné z obr. 10, délka useku 15
termoplastického, pro kapalinu propustného netkaného
kryciho rouna je takova, Ze tento usek 15 zcela obali obvod
tamponového polotovaru predpokladané Sitky, pricemZ volny
neboli nefixovany vné&jsi konec 15a bude zpolatku jesté
vybihat smé&rem ven. Navinuti se nyni ukon¢i p¥itavenim
tohoto volného nefixovaného vnéjsiho konce 15a duseku 15
netkaného kryciho rouna, za pouZiti tepla a tlaku, k Casti
useku 15 termoplastického netkaného kryciho rouna, ktera
sousedi v obvodovém smé&ru tamponového polotovaru 12 s
vné&jsim koncem useku 11 pésu a kterd je k Gseku 11

ptivarena. Vzhledem k tomu, Ze u tohoto zplsobu se na sebe
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dostanou povrchy tvorené roztavenymi v1lakny
vysokohustotniho polyethylenu, neni tfeba pro dosaZeni
dobrého spoje wvynaloZit tak vysoky tlak, jako v pripadé

pritaveni tseku 15 netkaného kryciho rouna k pésu 30.

Jak okazuje obr. 8, pfed navinutim se okolo useku 11
pasu poloZzi provézek 13 pro vyjimadni tamponu, a to ve sméru
kolmém k podélnému smé&ru useku 11 a pokud je to nezbytné,
opat¥i se nasledné volny konec provazku 13 uzlem. Tamponovy
polotovar 12, dokonceny svinutim do véalcovitého tvaru, se
potom zavede do 1lisu, JjehoZz soucasti Jje vyhodné osm
lisovacich celisti uspofradanych hvézdicovité, pomoci
kterych Jje tamponovy polotovar 12 v podstaté radidlné
lisovan do findlniho tvaru tamponu 10, ktery je znazornén

na obr. 11.

Potom se zavadéci konec 10a tamponu 10 vytvaruje do
3pic¢ky 10b sbihajici se do jednoho bodu, ktera pfripomina
8picku nadbojnice nebo kopuli a kterd jesté dale zprijemiuje
zavadéni tamponu do télni dutiny. Pro zplUsob podle vynédlezu
neni podstatné, kde a jakym zplsobem se presné provazek 13
pro vyjimadni tamponu aplikuje, a zda ma& zavadéci konec

tamponu kopulovity tvar ¢i nikoliv.

Je zcela z¥ejmé, Ze délka useku 15 netkaného kryciho
rouna za&visi na kone¢ném priméru tamponového polotovaru 12.
Na tomto prim&ru je rovné&Z zavisld délka volné& vybihajiciho
nefixovaného vnéjs3iho konce 15a tuUseku 15 netkaného kryciho

rouna, kterd se zpravidla pohybuje mezi 20 mm a 50 mm.

Zz obr. 7 az 11 je patrné, Ze vnéjsi strana pasu 30 je
prekryta Usekem 15 pro kapalinu propustného

v oz

termoplastického netkaného kryciho rouna v Si¥ce, ktera

sahd od podélné hrany 30b péasu 30 tvofici vyjimaci
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konec 10c tamponu 10, pouze do blizkosti podélné hrany 10c
Gseku 11 pésu, kterd tvori zavadéci konec 10a tamponu 10.
Podélnd hrana 10c pasu 30, kterd neni prekryta usekem 15
termoplastického netkaného kryciho rouna, Jje dostatecné
§irokd na to, mohla byt vytvarovana do tvaru Spicky 10b
neboli kopule zavadéciho konce 10a tamponu 10, pfridemZ po

vytvarovadni ndsleduje lisovani tamponového polotovaru 12 do

()

findlniho tvaru tamponu 10. SoucCasné se zajisti, 2
zavadéci konec 10a tamponu 10, ktery je prosty useku 15
netkaného kryciho rouna, bude plsobit bezprostfedné na
télni tekutinu, kterd mé& byt absorbovédna, a diky tomu je
tampon schopen zac¢it se rozpinat bez jakékoliv prodlevy a
miZe tak vyuzZit celou svoji absorpéni kapacitu a poskytnout

uzivateli kompletni ochrannou funkci.

Obr. 12 =znézornuje zatizeni urcené pro provadéni
zpusobu vyroby tamponu podle vynalezu. V levé ééstivobrézku
je zndzornén kalandrovaci pas 30 vyrobeny z vySe popsanéA
vldknité smési, ktery Jje kontinudlné privadén ze zasobni
civky 50 ve sméru x pohybu do zeslabovaci stanice 51.
Zeslabovaci stanice 51, které predchadzi nosny valec 52,
obsahuje ve sméru x pohybu pasu 30 par peerrovacich

svéracich va&lct 53 a par napinacich vé&lch 54. Vzhledem k
tomu, Ze perforovaci svéraci valce 53 drZii v momentu
napindni pevné pés 30 pfed napinacimi valci 54, a napinaci
valce 54 se svymi napinacimi  Celistmi 54a wurychli pohyb
pasu 0 sevfeného témito celistmi ve sméru x pohybu

pasu 30, se pas 30 ztenci, neboli zuZi svhj prufez na draze
mezi perforovacimi a svéracimi valci 53 a napinacimi valci
54, tak, Ze vznikne zeslabené misto 31. Za napinacimi valci
54 se na uhlazené stran& pasu 30 nachazi pritlalny valec
57, ktery spolupracuje s kalandrovacim valcem 62, na horni

strané drdhy pohybu péasu 30, a tvori s uvedenym
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kalandrovacim valcem 62 kalandrovaci stanici 60.
Kalandrovaci valec 62 mlZe byt xrlznymi zpusoby vyhfivan,
napriklad pomoci elektrického odporového vytédpéni a muze

byt pohdnén proti sméru hodinovych rucicek.

Z obrazkli je rovné&% patrné, Ze pred kalandrovaci
stanici 60 nad pésem 30 a pfed zeslabovaci stanici 51 se
naché&zi z&sobni civka 66, kterd poskytuje kontinuadlni
pads 32 netkanych, pro kapalinu propustnych a termo-
plastickych dvousloZkovych vléken, jejichZ plo3n&d hmotnost
je naptriklad 14 g/m?. Pas 32 netkaného kryciho rouna je
zavddén pfes odpruZeny rotac¢ni valec 67 a bl7a do
kalandrovaciho dvouvdlce 70. Kalandrovaci dvouvalec 70 je
tvoren dvéma hladkymi, vyh¥ivatelnymi pfitlaCnymi valci
70a, 70b, které plsobi na pas 32 kryciho rouna pfi teplote
70 °C aZ 100 °C, vyhodn& 80 °C aZ 85 °C a tlaku 0,05 MPa az
0,25 MPa, s cilem uhladit Jjak horni stranu, tak spodni
stranu tohoto pésu netkaného kiyciho rouna a ziskat tak
hladkou povrchovou strukturu, kterd odpovidd podstatné
sniZenému koeficientu t¥eni, vyhodné 0,2, jako ekvivalentu
zndmé hodnoty <&istého polytetrafluorethylenu na oceli, a

vykazuje maximdlni teoretickou hladkost a mékkost.

Rezaci stanice S obsahuje par dopravnich valcu 68a,
68b, které jsou usporddany nad a pod pasem 32 netkaného
kryciho rouna a pohdnény v opacnych smé&rech, a par fezacich
vadlcd 69a, 69b, které se nachazeji za dopravnimi vadlci a
rovné&? jsou pohdn&ny v opadnych smérech, jsou opatfeny noZi
69 pro profriznuti pfevdZné casti tloustky pasu 32 netkaného
kryciho rouna. Obvodova rychlost dopravnich valch 68a a 68b
a tezacich valcl 69a, 69b odpovidd p¥fibliZn& poloviné
dopravni rychlosti pasu 30, takZe pés 32 netkaného kryciho

rouna miZe byt ze zasobni civky 66 kontinualné& odvijen ve
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sméru Sipky y a rychlosti, ktera odpovida délce useku 15

netkaného kryciho rouna, ktery ma byt aplikovéan.

Rezaci véalce 69a, 69b nafiznou podstatnym zptisobem,

ale nerozfiznou . zcela, pas 32 netkaného kryciho rouna v
pFidném sm&ru tak, Ze usek 15 netkaného kryciho rouna,
ktery se vytvo¥i na¥fiznutim a je transportovan dal, Je
stdle jesté spojen s nasledujicim Usekem netkaného kryciho

rouna.

Za Yezaci stanici S nasleduje vakuovy valec 71. Ve
vnit¥nim prostoru vakuového valce 71 se nachazi hraditko
219, které je statické, a piibliZné& 180° jeho obvodu je
opatteno boc¢nimi sacimi otvory (nejsou zndzornény), které
umoziiuji odsdvat pres malé saci otvory 220, které sousedi s
vy3e zminénymi boc¢nimi sacimi otvory a které jsou provedeny

v obvodové sténé& vakuového valce 71, wvzduch.

Vakuovy vélec 71 je zarovnan s akceleraénim valcem 72
o men3im priméru, ktery se nachdzi nad vakuovym valcem, a
jeho Ukolem Jje ptritla¢it netkané kryci rouno smérem k
vakuovému valci 71. Obvodova rychlost vakuového vélce 71 a
akcelera¢niho valce 72 odpovida rychlosti dopravy péasu 30.
Usek 15 netkaného kryciho rouna, opousteéjici fezaci stanici

, miZe byt tedy pritahovdn saci silou proti obvodu

|tn

vakuového valce 71 a v tomto napnutém stavu miZe byt
zavddén ve sméru hodinovych ruciek do mezery vytvorené
mezi vakuovym valcem 71 a akceleracnim valcem 72. Jakmile
se ¢elni konec uUseku 15 netkaného kryciho rouna dostane do
mezery mezi akceleracnim valcem 72 a vakuovym valcem 71,
rychlost tseku 15 netkaného kryciho rouna se zdvojnasobi a
v disledku toho se tento UGsek zcela odtrhne od
nasledujiciho Useku pasu 32 netkaného kryciho rouna, a to v

mist& zeslabeni, které bylo vytvofeno v ¥ezaci stanici S.
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Vakuovy valec 71 sebou nyni nese uUsek 15 netkaného
kryciho rouna, ktery je k Jjeho obvodu pfichycen sacim
Udinkem tohoto valce, do mezery vytvorené mezi vakuovym
valcem 71 a kalandrovacim valcem 62. Vyh¥ivany kalandrovaci
valec 62 diky tomu, Ze se vakuovy valec 71 dotyka horni
strany kalandrovaciho valce 62 a v misté&, kde se tohoto
vdlce dotykd ve sméru otaceni tohoto vakuového valce 71,
niZe popsanym zpusobem zru$i vakuum vakuového valce 71, a
prevezme uUsek 15 termoplastického netkaného kryciho rouna,
ktery k tomuto valci bezprostfedné pfilne, a ohfeje se.
Diky tomu je usek 15 netkaného kryciho rouna, ktery je
veden mezerou mezi kalandrovacim valcem 62 a vakuovym
valcem 71, jakmile dosdhne povrchu rouna 30, jiZ pfedehraty
tak, Ze se vlana Useku 15 netkaného kryciho rouna s niZsi
teplotou téni v oblasti zabé&ru pritlac¢ného valce 57 a
kalandrovaciho valce 62 roztavi, a pfi sprédvném nastaveni
tlaku a teploty se vytvofri dokonaly spoj mezi témito vlékny'

a vlakny na povrchu péasu 30.

Pritla¢ny valec 57 se nachazi bezprostredné :za
zeslabovaci stanici 51. Z vy83e uvedeného vyplyva, :Ze
svareni probih4d pouze na kalandrovacim valci  62.
Kalandrovaci valec 62 m& specifickou strukturu, ktera
umozniuije vytvorit SVAary pouze na casti obvodu
kalandrovaciho valce 62. Pro vytvofeni spoje se pouziji
vyh#ivatelné svareci prvky 223, 224, které jsou usporadany
na téle 222 kalandrovaciho valce 62 protilehle a které jsou
profilovény tak, aby odpovidaly svarovému vzoru. Obvodova
délka svafrecich prvkad 223, 224 v kaZdém pripadé& odpovida
pfesnd délce useku 15 netkaného kryciho rouna, ktery je
nataven na useku 11 pasu. K té&lu 222 jsou prichyceny dva
nevyh¥ivané izola¢ni prvky 225, 226, které jsou od

protilehlych svafecich prvka 223, 224 odsazeny o 90°.
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Obvodové zakfiveni izolacnich prvkd 225, 226 m& stejny
polom&r jako vné&jsi povrchy svafecich prvkd 223, 224, takiZe
vSechny tyto ¢tyri prvky poskytuji obvodovy povrch tvoreny
cty¥mi kruhovymi sektory o stejném poloméru. Toto
usporaddani izolac¢nich prvkd 225, 226 zajistuje, aby volny
neboli nepritaveny vné&jsi konec 15a dGseku 15 termo-
plastického netkaného rouna, ktery vybihd za svafeci prvky
223 a 224 v opacném sméru ke sméru otaceni kalandrovaciho
valce 62, v kazidém pripadé spocinul na jednom izolacnim

prvku 225, 226 a nebyl tak p¥ivafen k pésu 30.

V 1rovni kalandrovaciho péasu 62, pod dradhou pohybu
pésu 30, se nachdzi pasovy dopravnik 202, jehoZ soulasti je
velky pocet pfednich hnacich femenic 203 a zadnich otocnych

femenic 204, které nesou nekonec¢né vodici péasy 205.

Vodici pésy 205 jsou podepfeny v hornim béhu pésu
nésnYm valcem 206, ktery je umistén proti pritlacnému valci
207, jenZ ma& podstatné& vét3i prumér a nachdzi se nad drahou
pohybu pésu 30. Nosny valec 206 a pfitlacny valec 207 jsou
vzdjemné& sevfeny tak, Ze pevné sviraji pas 30, potom, co
Usek 11 pésu projde mezi témito valci 206, 207, ocitne se
za nimi a je odtahovdn transportnim systémem pomoci
transportniho a separac¢niho klestového mechanizmu 110,

ktery se nachdzi za pasovym dopravnikem 202.

S hornim bé&hem vodicich pé&st 205 Jje zarovndn péar
pritladénych valec¢kl 208, které Sikmo vyhybaji vodici péasy

205 smé&rem k zadnim otolnym Femenicim 204.

Nad dradhou pohybu pésu 30 se dale nachazi vodici
za¥izeni 209, které opét obsahuje véts8i pocet otocnych
femenic 210, 211, které Jjsou axidlné odsazeny a nesou

axidln& odsazené nekonec¢né pasy 212, pricemZ kaZdy z
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nekonecnych vodicich pasd 212 se nachazi nad vodicim péasem
205 spodniho péasového dopravniku 202. Predni hnaci Ffemenice
210 zadniho vodiciho =zafrizeni 209 se nachazi té&sné& za
pritla¢nym valcem 207, zatimco zadni otolné remenice 211 se
nachazeji nad zadnimi otodnymi Femenicemi 204 pasového
dopravniku 202. Horni béh vodicich péash gg§ a spodni béh
nekone&nych past 212 tvofi ve sméru pohybu pésu 30 volnou
mezeru 228, do které se mOZe otvorem 83, provedenym v
zatizeni 90 pro aplikaci vyjimatelného provazku a pro
vazani uzll, zasunout niZe vysvétlenym zplsobem separadni
kleStovy mechanizmus 110.

Jak zadni oto&né femenice 211 horniho vodiciho
za¥izeni 209, tak =zadni otocné Ffemenice 204 spodniho
pasového dopravniku 202 jsou opatrfeny radialné smérem ven
vybihajicimi o 180° odsazenymi vodicimi segmenty 213 a 214.
Vodici segmenty 213, 214, jejichZ chod je synchronni, nesou
nebd vedou pas 30. Pokud se transportni a separacni
kledtovy mechanizmus 110 pohybuje proti sméru x dopravy
padsu 30, ve sméru mezery 228 vytvofené mezi zadnimi
otoCnymi femenicemi 211 a 204, sevie uvedeny mechanizmus
p¥edni konec pasu 30 a tahne jej rychlosti, ktera je vy3si
neZ rychlost dopravy péasu 30 do aktivni =zdény =zafizeni 90
pro aplikaci vyjimaciho provadzku a pro véazani uzllh a do
aktivni zény navijeci stanice 100. Vzhledem k tomu, Ze
pritlaény véalec 207 a nosny valec 206 jsou od mezery 228
pro sevieni pfedniho konce pésu 30 transportnim a
separac¢nim kle3tovym mechanizmem 110 odsazeny o vzdalenost,
kterd je delsi neZ Usek 11 pésu, nachazi se zeslabené misto
31 pasu 30 v kaZdém pripadé za p¥itla¢nym valcem 207 a
nosnym valcem 206, coZ zpusobi, Ze se usek pasu 30, ktery
ptesahuje za pfitlacény valec 207 aZ k zeslabenému mistu 31,
odtrhne v misté =zeslabeného mista 31. Po separaci je

separovany usek 11 pasu 30 veden pomoci transportniho a
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separa&niho kleStového mechanizmu 110 do u¢inné oblasti
za¥izeni 90 pro aplikaci vyjimaciho provazku a pro vazani
uzld a do navijeci stanice 100. Zatimco p¥ichyceni
provazku 13 pro vyjimani tamponu a opatfeni tohoto provazku
uzly se miZe provadét niZe popsanym zplsobem, soulésti
navijeci stanice 100 je navijeci vfeteno 33 (obr. 3 a 12),
které se miZe axidlné pohybovat do navijeci stanice 100 a
ven z této navijeci stanice 100 a pomoci hnacich prvkd mize
byt rovné&Z uvedeno do rotacniho pohybu. Soucasti navijeci
stanice 100 3jsou rovnéZ zatiraci wvlozky 215, 216 pro
p¥ivareni volné& vybihajiciho vné&jSiho konce 15a useku 15
netkaného kryciho rouna k &asti useku 15 netkaného kryciho

rouna, kteréd je fixovana k tamponovému polotovaru 12.

Spodni a horni zatiraci vloZka 215, 216 jsou radialne
odsazeny od navijeciho v¥etena 33, a je tedy vyhodné& moZné
vyh¥ivat pouze spodni zatiraci vloZku 215, kterd =zabira
rozsah pribliZn& 190° aZ 280° ve tfetim kvadrantu kruhu.
Vyh¥ivatelny svafeci prvek 218 je usporédén tak, Ze se mlze
pohybovat smérem k navijecimu vietenu 33 a od tohoto
navijeciho v¥etene 33 otvorem 217 ve spodni zatiraci vloZce
215, pridemZ Ukolem tohoto svafeciho prvku 218 je pfitavit
do té doby nepfitaveny vné&jsi konec 15a useku 15 netkaného
kryciho rouna k c¢&sti useku 15 netkaného kryciho rouna,
kterd Jje fixovédna k obvodu tamponového polotovaru 12.
Vzhledem k tomu, Ze je konec 218a svafeciho prvku 218 uzky,
je moZné pritavit vné&j3i hranu volného konce 1l5a useku 15
netkaného kryciho rouna k &&sti useku 15 materidlu stejného
netkaného kryciho rouna, kterd Jje fixovédna k obvodu

tamponového polotovaru 12, pouze podél jediné linie.

Rezaci valce 69a, 6% vyznamné& nafiznou pas 32

netkaného kryciho rouna, ale nepfefiznou jej zcela, takze

na kazdé stran& tohoto Frezu zlstane Gsek pasu 32 netkaného
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kryciho rouna spojeny pfes zeslabené misto s dal8imi useky
kryciho rouna (nejsou zndzornény), podobn& Jjako v pripadé
perforace. Akcelera¢ni valec 72, ktery Jje umistén za
fezacimi wvalci 69a, 69b, Jje pohanén rotacni rychlosti,
ktera odpovidéd obvodové rychlosti vakuového véalce 71 a tedy
transportni rychlosti pésu 30. Jakmile se pfedni konec
Gseku 15 péasu 32 netkaného kryciho rouna dostane do oblasti
plisobeni akceleraé¢niho valce 72, dojde k odtrZeni useku 15
pasu 32 netkaného kryciho rouna, ktery se nachazi pred
mistem fezu, a rychlost pasu se zvysi tak, Ze se jednotliveé
tseky 15 netkaného kryciho rouna od sebe vzdali a odtrZeny
usek se dostane aZ k prednimu konci, my3leno ve sméru

otad&eni, jednoho ze dvou svafecich prvkd 223, 224.

Pas 32 netkaného kryciho rouna, ktery se nachdzi za
bodem ptretrZeni, je diky sacimu uc¢inku vakuového valce 71
vidy uhlazeny a vypnuty ve sm&ru dopravy pasu. Vzhledem k
extrémn& nizké hmotnosti oddéleného useku 15 netkaného
kryciho rouna se tento Usek 15 kryciho rouna ndhle zvy$i a
lze tak vZzdy dosdhnout presného umisténi uUseku 15 netkaného

kryciho rouna na vakuovy valec 71.

Obr. 13 wukazuje alternativni provedeni kompletniho
tamponu 300 pfes redukci jeho priméru na standardni
velikost. Tento tampon obsahuje v podstaté& valcovite
tvarovany tamponovy polotovar 311 vyrobeny z gazy,
mudelinu, vatelinu nebo podobného absorpéniho materialu.
Tamponovy polotovar 311 je obalen kaliSkovitym obalem 312,
ktery mad prstencovy lem 312a (obr. 14 a 15) a vybiha za
odpovidajici koncovy povrch 31llc tamponového polotovaru
311. Jak je patrné z obr. 13 a 15, opadény koncovy povrch
311b tamponového polotovaru 311 Je spojen se dnem 312b
obalu 312 tvofeného netkanym krycim  rounem, které

predstavuje v podstat& kruhovou plochu, a vné&jsi povrch
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31la valcového tamponového polotovaru 311 je zcela obklopen

vadlcovou sténou 312c tvorenou wurcitym poctem Usekt

netkaného kryciho rouna obalu 312..

Krom& toho je souldsti tamponu 300 vyjimaci provézek
313, jéhoi konec glgg mad tvar smycky, kterd je pfichycena k
tamponovému polotovaru 311 v oblasti koncového povrchu 3llc
a probihé& skrze valcovou sténu 312¢c obalu 312, tvofeného
netkanym krycim rounem, ven. Vyjimaci provazek 313 Jje
opat¥en uzlem 313b, jehoZ vytvofenl Jje popséno v patentu

Us 4 312 587.

Valcovd sténa 312c obalu 312, tvofeného netkanym
krycim rounem, Je tvofena dvéma v podstaté polovalcovymi
skofepinami neboli korytkovymi hlavnimi useky 312d, jejichz
okrajové <¢asti 312f se vzadjemné prekryvaji a které
probihaji axi&lné paralelné& s osou valcového tamponového
polotovaru 311, a to ode dna 312b, tvofeného netkanym
krycim rounem, smérem ke koncovému povrchu 3llc tamponového
polotovaru 311 a za tento koncovy povrch 3llc, kde tvofri
prstencovy lem 312a. Valcové sténa 312c, tvofenad netkanym
krycim rounem, rovné&Z obsahuje dvé& dalsi v podstate
konkavni/konvexni sekce 312e, z nichZ jedna je znazornéna
na obr. 14 a které se stridaji s Useky 312d a vybihaji ze

dna 312b ke koncovému povrchu 3llc.

Jakmile se vytvo¥i polygondlni, vyhodn& pravouhly,
Gsek 412 pro kapalinu propustného netkaného kryciho rouna
(obr. 16), prehne se prstencovy lem 312a pres koncovy
povrch 31lc tamponového polotovaru 311, a to ve sméru,
ktery naznaduje Sipka 312g na obr. 16, takZe obal, ktery ma
nyni kaligkovity tvar, obali koncovy povrch 311b, cely
obvodovy povrch 31la a alespoii ¢&st, vyhodné& minimalné

v&tdinu, koncového povrchu 31lc tamponového polotovaru 311,
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takZe vlakna tohoto tamponového polotovaru 311 nepfichazeji
do styku s pokoZkou nebo tkéni télni dutiny, do které je
kone&ny tampon zaveden bud rukou nebo pomoci standardniho
aplikatoru. Vyhodné Jje pouZiti obdélnikového useku 412
vyrobeného 2z netkaného kryciho rouna, u kterého je délka
dvou podélnych stran 412c alespon 1,5x vét3i neZ délka

jedné z p¥iénych stran 412d. Strany 412c a 412d obklopuji

dno 312b tseku 412 netkaného kryciho rouna, které obklopuje

prstencovy lem 312a, jenZ méd tvar kruhové plochy.

Obr. 16 rovnéZ ukazuje valcovou balici lisovaci formu
314, kterd se pouzije pro vytvofeni obalu 312 z u4seku

netkaného kryciho rouna. Balici 1lisovaci forma 314 e

tvofena Ccty¥mi valcovymi wvodic¢i 314a, 314b, 31l4c, 314d,

které tvori valcovy vodil pro tamponovy polotovar 311.
Vstup do valcového vodice balici lisovaci formy 314 ma tvar
komolého kuzelu, coz usnadni zavedeni tamponového
polotovaru 311 do balici lisovaci fdrmy 314. Tamponovy
polotovar 311 nepfichéazi do kontaktu s valcovymi

vodiéi 314a, 314b, 31l4c, 314d balici lisovaci formy 314,

protozZze stredovd Cé&st obalu 312 se zavede svym koncovym
povrchem 311b do balici 1lisovaci formy 314 tak, Ze se
stfedovd <¢ast obalu 312 protla¢i touto balici 1lisovaci
formou 314 a druha neboli zbyvajici ¢cast obalu 312
netkaného kryciho rouna automaticky obklopi wvnéj3i povrch
3lla tamponového polotovaru 311 a vytvori tak valcovou
sténu 312c s prstencovym lemem 312a. ZpUsob, kterym se
prstencovy lem 312a nésledné ohne do kaliSkového tvaru a
prehne tak koncovy povrch 31llc tamponového polotovaru 311
pomoci vhodnych ohybacich ramen, nebo nékterym dal3im
zplisobem, neni na obrazku detailnéji zndzornéno. Ohybéni
tohoto typu se provadi ve smérech zndzornénych Sipkami 312g

a zpravidla je spojeno se soucasnou redukci priméru
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kaliskového tvaru. Po p¥ichyceni vyjimaciho provazku 313 se
tamponovy polotovar 311, ktery je obalen kaliskovitym
obalem 312 tvorenym netkanym krycim rounem, néasledneé
lisuje, a to v radidlnim sméru, vzhledem k hlavni ose
tamponového polotovaru do fin&dlniho tvaru tamponu a p¥i
tomto lisovani se souCasné redukuje prumér tamponového
polotovaru 311. Obalem 312, tvofenym netkanym krycim
rounem, Jje vyhodné odfiznuty pfedni konec pro kapalinu
propustného netkaného kryciho rouna, které se kontinualné
odviji ze z&sobni civky. Jak ukazuje obr. 16, netkany kryci
materidl se vyhodné drZzi ve vertikdlni roviné&, a to tak, Ze
sttedovd <&ast obalu 312 sousedi se vstupem do valcové
balici lisovaci formy 314 a druhd strana této stredové
Casti obalu 312 sousedi s koncovym povrchem 31lb
tamponového polotovaru 311. Pohyb dopfedu ud€li tamponovému
polotovaru 311 plunZir (neni znazornén), ktery zatlaci obal
312, tvoreny netkanym krycim founem, do balici lisovaci

formy 314, a tak mu udéli kaliskovity tvar.

Proces ptrevadéni obalu 312, tvoreného netkanym krycim
rounem, na kali8kovity tvar obklopujici tamponovy polotovar
311 provadi automaticky stroj, ktery vyhodné produkuje
velky pocet tampon za Casovou jednotku a ktery Jje vybaven
automatickym za¥izenim pro lisovani tamponu, JjehoZ cilem je
redukovat prumér tamponového polotovaru 311 spolecné s
obalem 312, tVofenYm netkanym krycim rounem a obklopujicim
tento tamponovy polotovar 311, a souCasné prehnout
prstencovy lem 312a a nasledné pfichytit vyjimaci provazek
313. Lisovani lze provadét soulasné s vytvafenim ostfe se
zuZujiciho  zavadéciho  konce = koncového  povrchu  31lc
tamponového polotovaru 311, ktery ma& usnadnit zavadéni
fin4dlniho produktu do télni dutiny, nebo pfed nebo po

vytvofeni tohoto =zuZeni. KaZdy uUsek tvofici obal 312




e we o
.

01_1138_00“ée . :o

[ ]
[} L] [ ]

.
sesene
.
sONOtS
.
ssee
eseas
esse
csse

. [
o800 sod0 .

29

vyrobeny z netkaného kryciho rouna miZe mit nap¥iklad délku
130 mm a 3i¥ku 120 mm, takZe se da tici, Ze délka mlzZe byt
ndsobkem &itrky. Takovy obal 312 z netkaného kryciho rouna
miZe byt pfeveden na kalisSkovity tvar, ktery Jje zndzornén
na obr. 15 a 16. Obal 312 tvofeny netkanym krycim rounem,
ktery mad vy3e uvedené rozméry, Jje schopen obalit tamponovy
polotovar 311 podstatné& vyhodn&j$im zplsobem neZ Zctvercovy
obal, jehoZ strana m& délku 95 mm, 1 pfes to, Ze plocha
(7800 mm?) obdélnikového obalu je mnohem men3i neZ plocha
(9025 mm?) &tvercového obalu. Uspora obalového materidlu je
tedy 14 %. Dal3%i vyznamnd vyhoda tamponu podle vynalezu a
zpsobu vyroby podle vyndlezu spoc¢iva v tom, Ze tampon lze
vyrdbé&t v dostupnych obalovacich modulech stroji pro vyrobu
tampond. V3e, co Jje =zapotfebi provést, je pfipojit
kalandrovaci jednotku pro uhlazeni netkaného kryciho
materidlu podle vyndlezu, pficemZz tato jednotka se umisti
mezi zasobni civku pro kontinudlni dodavku kapalinu
propoudt&jiciho netkaného kryciho rouna a Ffezaci stanici
pro vyrobu Usekll netkaného kryciho rouna. Existujici
zatizeni pro vyrobu aplikdtort, pouZivanych pro zavadéni
tampon® do télni dutiny, nebude pravdépodobné vyZadovat

Z4dné dalsi uUpravy.
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PATENTOVE NAROKY

1. Tampon urceny pro damskou hygienu nebo 1lékafské
ucely, ktery obsahuje netkanou kryci vrstvu majici alespon
jeden smérem ven orientovany hladky povrch, ktery v
podstat& obklopuje kapalinu absorbujici jadro, vy z n a -
Ceny t im, Ze alespon c¢ast netkané kryci vrstvy
tvori termoplastickd tepelné tavitelnd vlakna a smérem ven
orientovany povrch netkané kryci vrstvy ma koeficient

statického t¥eni niz$i nezZ 0,4.

2. Tampon podle ndroku 1, vy znadceny tim,
e tlouitka netkané kryci vrstvy Jje men3i neZ pribliiné

0,5 mm pro &ty¥vrstvou kryci vrstvu.

3. Tampon podle naroku 1 nebo 2, v y zn a Ceny

t im, Ze tloudtka netkané kryci vrstvy je men3i nezZ

ptibliZné 0,2 mm.

4. Tampon podle nékterého =z pF¥edchdzejicich naroka,
vyznadceny t 1 m, Ze koeficient statického trfeni

je mensi nez pfiblizné& 0, 3.
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5. Tampon podle nékterého z predchidzejicich néarokd,

vyznadceny t im, Ze koeficient statického tteni

je men3i nez 0,26.

6. Zplusob vyroby tamponu pro damskou hygienu nebo

lékatské GCely, ktery zahrnuje nésledujici kroky:

a) kontinualni vedeni nekonedného, kapalinu
absorbujiciho pasu vyrobeného ze smé&si pfirodnich
a/nebo um&lych vlAken, ©pricemZz Sitrka péasu
odpovida pribliZné délce finadlniho tamponu;

b) rozdé&leni pasu na Useky shodnych délek, které
jsou vhodné pro vyrobu tampont;

c) kontinudlni vedeni nekone&ného netkaného kryciho
rouna, které je alespon Casteclné tvofeno
termoplastickymi  vladkny a které m& =znacné
otevfenou, pro kapalinu propustnou strukturu;

d) narezdni netkaného kryciho rouna na useky
netkaného kryciho rouna:;

e) vytvarovdni kazZdého pasu do pribliZné& valcového
tamponového polotovaru s/bez useku netkaného
kryciho rouna, ktery alespon Castecn& tvofi
vnéjsi stranu;

f) lisovani tamponového polotovaru spolecné s uUsekem
netkaného kryciho rouna, ktery alespon castecneé
obklopuje jeho povrch, radidlné&, vzhledem k jeho
hlavni ose, do findlniho tvaru tamponu,

vyznadceny t im, Ze zahrnuje

g) podrobeni kontinudlné vedeného netkaného kryciho
rouna predtim, neZ Jje narezdno na Jednotlivé
Useky kryciho rouna, zpracovéani, které zahrnuje
aplikaci tepla a tlaku a p¥i kterém se alespon

vn&jsi povrch netkaného kryciho rouna, ktere
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obklopuje alespofl vyznamnou cast povrchu tamponu,
uhladi za souc¢asného zachovani vlastnosti
netkaného kryciho rouna a absorp&ni kapacity

tamponu.

7. ZpUusob podle ndroku 6, vy znadceny tim,
Ye se netkané kryci rouno predem zpracuje pfi teploté& 80 °C

az 85 °C.

8. Zpusob podle ndroku 6 nebo 7, v y z n a ¢ e ny
t im, Ze se na netkané kryci rouno béhem predbéZného

zpracovani pusobi tlakem p¥ibliZné& 0,05 MPa az 0,25 MPa.

9. Zplsob podle nékterého =z pfedchézejicich narokt,
vyznaceny t im, Ze se pouZije pneumaticky
kladené, spojité, netkané kryci rouno tvorené dvou-
slozkovymi vlakny, ijejichZ jadro je tvofeno polymerem s
vy38i teplotou taveni a plast jJje tvorfen polymerem s

relativn@ niZs8i teplotou taveni.

10. Zpisob podle nékterého =z pfedchézejicich naroka,
vyznadceny tim, Ze se netkané kryci rouno
fixuje k relevantnimu pésu C&&sti své plochy pfi teploté

120 °C az 140 °cC.

11. Zpasob podle naroku 10, vy z na ¢ e n vy

t i m, Ze se pro vyrobu netkaného kryciho rouna pouZije
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polyethylenovy  vlaknity material s teplotou taveni

p¥ibliZn& 130 °C.

12. Zptsob podle nékterého z predchdzejicich néarokiy,
vyznadceny t 1im, Ze se pouzZije netkané kryci

rouno, jeho# plodna hmotnost je 11 g/m? aZ 17 g/m°.

13. Zplsob podle néaroku 12, vy z na ¢ e ny
t im, Ye plo3nd hmotnost netkaného kryciho rouna je
14 g/m?.

14. Zpusob podle né&kterého z predchazejicich néaroky,
vyznadceny t 1m, e koeficient tfeni, méfeny
pristrojem m&Ficim statické t¥eni predem oSetfeného

netkaného kryciho rouna, je 0,2.

15. Zplsob podle né&kterého z predchézejicich naroki,
vyznadceny t 1im, Ze se nekonelné netkané kryci
rouno kalandruje p¥i rychlosti prlchodu 8 m/min aZ

12 m/min.

16. Zpusob podle n&kterého z predchédzejicich naroki,
vyznaceny t im, Ze se podélny usek pasu (32)
pfedem uhlazeného netkaného kryciho rouna natavi na vnéjsi
stranu zadniho konce tuseku (11) péasu o specifické délce,
pri¢em# &ifka uvedeného podélného useku kryciho pésu

odpovidéd ptibliZn& délce tamponu (10) a usek (11) pasu Je
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nasledné opatfen provazkem (13) pro vyjimani tamponu a
navinut na sebe, takZe vytvofi tamponovy polotovar (12),

pfic¢emZz usek (15) netkaného kryciho rouna pfesahuje pres

obvod tamponového polotovaru (12), ktery se nésledné&

slisuje do findlniho tvaru tamponu (10), a tusek (15)-

netkaného kryciho rouna, které je tvofeno dvousloZkovymi
vladkny, se pritavi k dseku (11) pésu, v délce, které
pribliZné odpovidé obvodové délce tamponového
polotovaru (12) a potom, co se usek (1ll1) pésu svine, se
nepritaveny vnéjsi konec (15a), vybihajici za usek (11)
pasu, pritavi za aplikace tepla a tlaku k uUseku (15)

netkaného kryciho rouna.

17. ZplUsob podle naroku 16, v y z n a ¢ e n y
tim, e pri navatovani useku (15) netkaného kryciho
rouna k pasu (30) Jje aplikované teplo a tlak mnohem
intenzivnéjsi neZ pri pritaveni nefixovaného vnéjsiho
konce (15a) useku (15) netkaného kryciho rouna, ktery volné
vybihd za wvnéjs$i konec (1lla) uUseku (11) pasu, k useku (15)
netkaného kryciho rouna, ktery je pfitaven k useku (11)

pasu.

18. Zpusob podle naroku 6, vy z n a ¢ e n y
t im, e stfedovad d&ast obalu (312) tvofeného usekem
netkaného kryciho rouna a jeden koncovy povrch (311b)
tamponového polotovaru (311) se nachéazi vedle sebe a
zbyvajici &ast obalu (312) tvoreného Usekem netkaného
kryciho rouna je poloZena kolem celého vnéjsiho povrchu

(311a) tamponového polotovaru (311) tak, Ze je obal (312)
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tvofreny Usekem netkaného kryciho rouna vytvarovan do tvaru

kalidku obalujiciho tamponovy polotovar (311).

19. Zpusob podle néroku 18, v y znac¢eny
tim, Ze Cast kalidku je prehnuta ptres vnéjs$i koncovy

povrch (31llc) obaleného tamponového polotovaru (311).

20. ZpUsob podle nékterého z nédroku 18 nebo 19, v y -
znaddceny t im, Ze se tamponovy polotovar (311)
pohybuje axialné, smérem k uUseku (412) netkaného kryciho
rouna tak, Ze zbyvajici Cast useku (412) netkaného kryciho
rouna je vytvarovana tak, zZe tvori valcovou sténu (31l2c)

kalisku.

21. Zplsob podle nédroku 18, vy znac¢eny
t 1im, Ze je stredovd C&st Useku (412) netkaného kryciho
rouna, kterd je odvracend od tamponového polotovaru (311),
uvedena do polohy zarovnané s valcovou balici 1lisovaci
formou (314), pricemZ zbyvajici &&st uUseku (412) netkaného
kryciho rouna ma& valcovity tvar a obklopuje vnéjsi koncovy
povrch (31lc) pohybujiciho se tamponového polotovaru (311)
a vytvori se kalis3kovité vytvarovany obal s prstencovym
lemem (312a), ktery vybihd za vné&jsi koncovy povrch (31lic)
tamponového polotovaru (311) a ktery se nasledné pFrehne

pfes vnéjsdi koncovy povrch (31llc).

Zastupuje:
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Obr. 2 Tloustka kalandrovaného a nekalandrovaného netkaného materialu
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