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Maszyna do nieprzerywanego wytwarzania rur spawanych z blachy lub Zelaza tasémowego.

Zgloszono 4 listopada 1924 r,
Udzielono 17 listopada 192§ r.

Wynalazek dotyczy maszyny, nieprze-
rywanie wytwarzajacej spawane rury do-
wolnej dlugoéci z pasem blachy badz z ze-
laza tasmowego, Przyktad wykonania ma-
szyny przedstawiono na rysunku schema-
tycznie.

Fig, 1 uwidocznia przekr6j podluiny
przez maszyng; fig. 2 — przekréj wzdtuz
linji II — II na fig. 1; fig. 3 — czesciowy
widok maszyny zgoéry; fig. 4 — prze-
kroj wedtug linji IV — IV na fig. 1; fig. 5—
przekr6j wedtug linji V — V na fig. 1.

Na podstawie maszyny 1 jest umoco-
wany lej wyciagowy 2 z otworem 4, w
ktérym wewnatrz jest umieszczona stoz-
kowa forma stalowa 3. Otwoér 4 leja przy
wlocie jest nieco szerszy niz zelazo ta-

$mowe 5, z ktérego rura ma byé wykona-

na. Lejowaty otwér leja wyciagowego zwe-
za sie stopniowo w kierunku wylotu, az
otrzyma przekréj odpowiadajacy zewnetrz-
nemu przekrojowi wytwarzanej rury, Lej
wyciggowy ma przy wylocie wykréj wiel-
kosci 1/, obwodu, w ktérym. jest umieszczo-
ny krazek kalibrowy 6 z lozyskami
8 w leju wyciagowym. Krazek ma
kesztalt taki, ze wraz z wylotem leja wycia-
gowego tworzy zewnetrzny przekrdj rury
(fig. 2), wzglednie wraz z wylotem leja
wyciagowego §ciSle obejmuje rure 7.z
szczeling wytworzong z zelaza tasmowego
5. Rura, ta powstaje wskutek stalego prze-
ciggania zelaza tasmowego, ktore zwija si¢
w stopniowio zwezajacym si¢ otworze leja
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wyciagowego, Przed rozpoczeciem proce-
su wyciagania zelaza tasmowego, zostaje
ono na koficu przez wyklepanie zwiniete
odpowiednio do ksztaltu rury, ktéra ma
byé¢ wytworzona, i spojone z drazkiem ze-
laznym, ktory przechodzi nastepnie przez
lej wyciagowy, i reszte ponizej opisanych
czeSci maszyny.

Po wyjéciu z ostatniego przyrzadu ma-
szyny, drazek zostaje uchwycony przez
zwykle wyciagadlo i przeciagany dalej.
Krazek kalibrowy 6 jest zaopatrzony w
néz stalgwy
do szezeliny rury, wzglednie brzegi spawa-
ne zelaza ta,smotwago przesuwaja sie na Ze-
brze badZ nozu, wskutek czego rura 7 zo-
staje dobrze prowadzona i szczelina biegnie
prosto,

Za lejem wyciagowym znajduje si¢ w
podstawie 10 przestawiany pierSciei wy-
ciagowy 11, przez ktory rura 7 zostaje
przeciagnieta i w ktérym wszystkie nie-
réwnosci rury wygladzaja sie,

Aby $cisnaé brzegi rury, ktére maja
byé spojone, za piericieniem wyciagowym
znajduja sie dwa krazki przyciskajace 12,
13, umieszczone przesuwalnie na podstawie

1, dociskajace rure zbokéw, tak ze spawane

brzegi szczeliny sie stykaja.

Za kragkami przyciskajacemi 12, 13
znajduje sie wlasciwy przyrzad spawajacy,
ktéry moze byé¢ dowolnie wykonany, Na ry-
sunku przedstawiono dla przyktadu przy-
rzad spawajacy, ktérego jedna elektrode
stanowi krazek 14, obracajacy sie¢ ponad
szezeling rury i dotykajacy obudwu jej
brzegow, za$ druga, elektrode stanowia dwa
boczne krazki dociskajace 15, 16 oraz bie-
gnacy na szwie spawanym krazek elektro-
dowy 17. Obydwa krazki 15, 16 dociskaija
rozgrzane przez prad do temperatury spa-
wania brzegi szczeliny, ktére w ten sposéb
zostaja spawane.

Gdy rura spojona wychodzi z quzkow
elektrodowych, dostaje sie ona pomiedzy

adZ zebro 9, ktére wchodza

dwa kalibrowane walce 18, 19, ktore wy-
gtadzaja powstate przy spawaniu na szwie
zewnetrznym wypuklosci materjatu, Za
wallcami wygfaldm;yaomm moze znajdowaé
sie pierscieri wyciagowy 21 umieszczony w
stojaku 20. Pierscieri ten daje rurze prze-
kr6j dokladny.

‘Zastrzezenia patentowe,

K

1. Maszyna do nieprzerywanego wy-
twarzania rur spawanych z blachy, lub
z zelaza tasmowego przeciaganego w ma-
szynie przez wyciagadle, zmamienna tem,
ze przed wlasciwemi przyrzadami spawaja-
cemi znajduje si¢ lej wyciagowy ze stoz-
kowym otworem, do ktérego od strony wlo-
tu wechodzi zelazo tasmowe, a wylot ktére-
go odpowiada przekrojowi wytwarzane;
rury, tak ze zelazo taémowe przeciagane
przez lej zostaje zwijane w rure, a pozosta-
ta szczelina spawana zapomocs przyrza-
déw spawajacych,

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze u wylotu leja wyciagowego znaj-
duje sie krazek kalibrowany, stanowiacy
cz¢s¢ otworu wylotowego leja wyciago-
wego,

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, e krazek kalibrowany jest
umieszczony w wykroju leja wyciagowego.

4. Maszyna wedlug zastrz. od 1 do 3,
znamienna tem, Ze umieszczony wipoblizu
wylotu wyciagowego krazek kalibrowany
ma n6z, badz -zebro, ktére wchodza do
szczeliny rury zwinigtej i w ten sposéb jest
doktadnie doprorwadzany do przyrzadéw
spawajacych.

5. Maszyna wedlug zastrz, od 1 do 4,
znamienna tem, Ze pomiedzy lejem wycia-
gowym i przyrzadem spawajacym znajdu-
je sie pierScien wyciagowy.

6. Maszyna wedtug zastrz, od 1 do 5,
znamienna tem, ze przed przyrzadami
spawajacemi sa umieszczone dwa kalibro-



wane krazki dociskajace (12, 13), ktére znamienna tem, ze rura nadchodzaca z
dociskaja spawane brzegi szczeliny. przyrzadéw spawajacych zostaje przecia-
7. Maszyna wedlug zastrz. od 1 do 6, gnieta przez pierscien wyciagowy (21).

znamienna tem, ze za przyrzadami spawa- ‘
jacemi sa umieszczone dwa kalibrowane o Jan Harmatta.

walce wygladzajace.

Zastepca: S. Pawlikowski,

8. Maszyna wedlug zastrz, od 1 do 7, rzecznik patentowy.
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Fig 5

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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