
^°nP^Nro
23 czerwca 1926 r.

2

V rjTEKA

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY . &Mcttfa
Nr 3470.

Jan Harmatta
(Spisske-Podhradie, Czechosłowacja).

Maszyna do nieprzerywanego wytwarzania rur spawanych z blachy lub żelaza taśmowego.

Zgłoszono 4 listopada 1924 r.
Udzielono 17 listopada 1925 r.

Wynalazek dotyczy maszyny, nieprze-
rywiainie wytwianizaijącej spawane rury do¬
wolnej długości z pasem blachy bądź z że¬
laza taśmowego. Przykład wykonania ma¬
szyny przedstawiono na rysunku schema¬
tycznie*

Fig, 1 uwidocznia przekrój podłużny
przez maszynę; fig. 2 — przekrój wzdłuż
linji // — II na fig. 1; fig. 3 — częściowy
widioik maisizyny zgony; fig. 4 — prze¬
krój według linji IV — IV nai fig. 1; fig. 5—
przekrój według linji V — V nai fig. 1.

Na podstawie maszyny 1 jest umoco¬
wany lej wyciągowy 2 z otworem 4, w
którym wewnątrz jest umieszczona stoż¬
kowa forma stalowa 3. Otwór 4 leja przy
wfltacie jest nieco sizerszy niż żeilaizo ta¬

śmowe 5, z którego rura ma być wykona¬
na. Lejowaty otwór leja wyciągowego zwę¬
ża się stopniowo w kierunku wylotu, aż
otrzyma przekrój odpowiadający zewnętrz¬
nemu przekrojowi wytwarzanej rury. Lej
wyciągowy ma przy wylocie wykrój wiel¬
kości 1/4 obwodu, w którym jest umi^isizczo-
ny krążek kalibrowy 6 z toźysikami
8 w leju wyciiajgowym. Krążek ma
kształt taki, że wriaJz z wylotem leja! wycią¬
gowego tworzy zewnętrzny przekrój rury
(fig. 2), wziglęidnie wtnajz z wylotem leja
wyciągowego ściśle obejmuje rurę 7 z
szczeliną wytworzoną z żelaza taśmowego
5. Rura ta powstaje wskiutdk staiłego prze-
cłajgatnia żelalz&j taśmowego, które zwija się
w stopniowo zważającym się otworze leja



wyciągowego. Przed rozpoczęciem proce¬
su wyciągania żelaza taśmowego, zostaje
ono na końcu przez wyklepanie zwinięte
odpowiednio do kształtu rury, która ma
być wytbwiorziomaj, i sipojóme z dlrążkiem że¬
laznym, który przechodzi następnie przez
lej wyciągowy i resztę poniżej opisanych
części maszyny.

Pb wyjściu z oistatniego przyrządu ma¬
szyny, drążek zostaje uchwycony przez
zwykłe wyciągadło i przeciągany dalej.
Krążek kalibrowy 6 jest zaopatrzony w

\ ^ nóż stalgwy„bądź żebro 9, które wchodzą
; > ,% 4 ^ do s^c^ei^rĄuryt względnie brzegi spawa-
<; v me żelaza taśmowego przesuwają się na że¬

brze bądi£ no£u, wskutek czego rura 7 zo¬
staje dobrze prowadzona i szczelina biegnie
protsto,

Zaj lejem wyciągowym znajduje się w
podstawie 10 przestawiany pierścień wy¬
ciągowy 11, przez który rura 7 zostaje
przeciągnięta i w którym wszystkie nie¬
równości rury; wygładzają się.

Aby ścisnąć brzegi rury, które mają
być spojone, za pierścieniem wyciągowym
znajdują się dwa! krążki przyciskające 12,
13, umietsizczjone pnzesiuwtailnie na podstawie
1, dociskające rurę dbofców, tiak że spalwane
brziegł isiziczieliby się stykają,

Za krążkami przyciskającemi 12, 13
znajjduje się włajściwy przyrząd spalwiający,
który maże być dowolnie wykonany. Nai ry¬
sunku przedstawiono dla przykładu przy¬
rząd spawający, którego jedną elektrodę
stanowa) krążek 14, obracaljąey się ponad
szczeliną rury i doitykaJjący obudwu jej
brzegów, ziaiś drugą elektrodę stanowią dwa
boczne krążki dociskające 15, 16 oraz bie¬
gnący na sizwile sipawamym krążek elektro¬
dowy 17. Obydwa! krążki 15, 16 dociskają
rozgrzane paizez prąd do temperatury spa¬
wania! brzegi szczeliny, które w ten sposób
zostają sipawlainie.

Gdy rura spojona wychodzi z krążków
elektrodowych, dostaje się ona pamiędlzy

dwa kalibrowanie wtalce 18, 19, które wy¬
gładzają powstałe przy spawianiju na szwie
zewauętraniym wypukłości maiterjatfiu, Za
walcami wygładzającemi może znajdowało
silę pierścień wyciągowy Źl umilesizcziony w
stojaku 20. Pierścień ten daJje rurze prze¬
krój dokłajdny.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna dlo nieprzerywanego wy-
twtarzjaniia rfur spawanych z blachy, lub
z żelaza taśmowego przeciąganego w ma¬
szynie ptfzeiz wyciągadło, znamienna tern,
że przed właśeiwemi przyrządami spawają-
oemii znia|jdjuje s&ę lej wyraągowy ze stoż¬
kowym otworem, do którego od strony wlo¬
tu wchoidzii żlelalzo taśmowe), a wylot które¬
go odipiowiajda przekrojowi wytwarzanej
rury, tak że żelazo taśmowe przeciągane
przez lej, zostaje zwijane w rurę, al pozosta¬
ła szczelina spawana zapomocą przyrzą¬
dów spawających,

2. Maszyna według zastrz. 1, znamien¬
na] łem, że u wylotu leja wyciągowiego znaj¬
duje się krążek kalibrowany, stanowiący
część otworu wylotowego leja wyciągo¬
wego,

3. Maszyna wiedług zaistrz. 1 i 2, zna¬
mienna tern, że krążek kalibrowany jest
umieszczony w wykroju leja wyciągowego.

4. Malsizyma według zaisłirz. od 1 do 3,
znamienna tern, że umieszczony wpobliżu
wylotu wyciągowego krążek kalibrowany
ma nóż, bądź żebro, które wchodzą do
szczeliny rury zwiniętej i w ten sposób jest
dokładtaie doprowadzany do przyrządów
spawających.

5. Maszyna według zastrz. od 1 do 4,
znamienna tern, że pomiędizy lejem wycią¬
gowym i przyrządem spawającymi znajdu¬
je się pierścień wyciągowy.

6. Maszyna według zastrz, od 1 do 5,
znamienna tem, że przed przyrządami
spawąjącemi są umieszczone dtyai kalibro-
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wane krążki dociskające (12, 13), które znamienna tern, że rura nadbhodząca z
dbciskają spawane brzegi szczeliny. przyrządów spawających zostaje przecią-

7. Maszyna według zastrz, od 1 do 6, gniięta przez pierścień wtycitygowy (21).
znamienna tern, że zaJ przyrządami spawa-
jącemi są umieszczone dwa kalibrowane Jan Harmatta.
walce wygładzające. Zasłięlppa: S. Pawlikowski,

8. Maszyna według zastrz, od 1 do 7, rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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