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Wynalazek niniejszy dotyczy hamul-
cow i sprzegiel plytkowych i ma na celu
Wykqnanié zwykle z blachy stalowej wy-
twarzanych tarcz pierScieniowych, stuzag-
.cych bezpoérednio jako plytki cierne lub
Jako podk}adkl dla witasciwych powlok
c1ernych Wykonanych z azbestu, zwigza-
1iego, np. zZywicg sztuczng lub podobnym
lepisZczem Wynalazek niniej SZy ma szcze-
.goblne znaczenie, jesli chodzi o plytki cier-
ne o duzej Srednicy i malej szerokosci w
kierunku promieniowym, stosowane do ha-
mulecéw wielotarczowych szybko jezdza-
cych pojazdéw, zwlaszcza wagonéw.

Gléwna trudno$é przy wyrobie takich
plytek, jak réwniez podczas pracy wypo-
sazonych w nie hamulecéw i sprzegiel po-
lega na wykonaniu i utrzymaniu ich na

stale w mozliwie plaskim stanie. Zwla-
szcza utrzymanie plaskiego stanu plytek
jest praktycznie prawie wykluczone z po-
wodu krzywienia sie tychze pod dziala-
niem ciepla, powstajacego w ruchu wsku-
tek tarcia. Tej niedogodnoS$ci nie mozna
usungaé nawet przez zastosowanie promie-
niowych szczelin w plytkach. Gdy plytki
nie sa dokladnie plaskie, zwalnianie ha-
mulca lub sprzegla wymaga bardzo duze-
go przesuwu narzadu wylaczajacego,
wskutek czego powieksza sie dlugo$é w
kierunku osiowym tak znacznie, iz takie
hamulce lub sprzegta nie moga byé w wie-
lu przypadkach zastosowane, zwlaszcza do
pojazdow tramwa,]owych i kolejowych.
Plytka, stanowiagca przedmiot niniej-
szego wynalazku, nie posiada tych niedo-



godnodci, poniewaz jest wykonana z wigk-
szej liczby odcinkéw, z ktérych kazdy mo-
ze byé latwo wykonany calkowicie plaski
i ktére sg potaczone za pomocsg odpowied-
nich lgcznikéw tworzac dostatecznie sztyw-
ny pierSciefn. Laczniki sa najlepiej wyko-
nane w postaci uchwytéw blaszanych, na-
sunietych na poléwki wystepéw prowad-
niczych sgsiadujacych wycinkéw, i sa z ni-
mi polaczone za pomocg nitéw lub spa-
wania.

Na rysunku jest przedstawiony przed-

miot wynalazku w postaci zaopatrzonego -

w wewnetrzne wystepy pierScienia pla-
skiego bez powloki ciernej do wielotarczo-
wego hamulca o duzej S$rednicy.- Fig. 1
przedstawia cze$¢ tego pierScienia w wi-
doku: z boku; fig. 2 — w przekroju po-
przecznym wedtug linii II — II na fig. 1,
a fig. 3 — 5 — roézne szczegély dotycza-
ce sposobu wyrobu tych czeSci.

Uwidoczniony na fig. 1 odcinek piers-
cienia sklada si¢ z trzech wycinkéw piers-
cieniowych 1, wytloczonych kazdy oddziel-
nie z blachy stalowej. Jednoczes§nie z wy-
tlaczaniem zostajg wyciete wystepy 2, stu-
zgce do prowadzenia pier§cienia w row-
kach uchwytu plytkowego, a mianowicie
kazdy wycinek 1 w przedstawionym przy-
kladzie wykonania posiada jeden Srodko-
wy wystep 2 i dwa kohicowe wystepy 2a,
ktérych dilugosé w kierunku obwodowym
jest na dwoch wycinkach razem mniej-
sza niz dlugo$é obwodowa Srodkowego
wycinka 2, mianowicie o szeroko$¢ szezeli-
ny miedzy wycinkami 1. Na koncach two-
rzacych szczeling wycinki 1 sa zaopatrzo-
ne w skoSne powierzchnie 1a, aby zapo-
biec zaczepianiu o rabki szczelin powloki
ciernej przeciwleglych plytek.

Na kazde dwa sasiadujace wystepy 2a
jest nasuniety lgcznik blaszany 8 o prze-
kroju poprzecznym w ksztalcie litery U,
ktérego dlugosé odpowiada dlugosei w
kierunku obwodowym wystepéw 2. Lacz-
niki blaszane 3 sg z wystepami 2 polaczo-

ne na stale najlepiej za pomocg spawania
punktowego. Spawanie moze si¢ odbywaé
za pomoca spawarki, przy czym kolisto je-
den obok drugiego ulozone wycinki 1 znaj-
duja sie na plaskiej plycie, wobec czego
po spawaniu ztozony z wycinkéw I pier-
$cien, ktéry bez dalszej obrébki moze byé
zastosowany jako plytka cierna, nie. za-
opatrzona w powloke cierng, do odnosne-
go hamulca, jest caltkowicie plaski. Powsta-
jace czesto w jednoczeSciowych plytkach
lub pierScieniach blaszanych, wskutek
dziatania ciepla podeczas ruchu, wyginanie
sie tychze, zwlaszcza tworzenie sig wy-
puklosci, powodujace jednostronne Sciera-
nie si¢ nakladek ciernych (fig. 5), nie mo-
ze nastapié, poniewaz przy wykonaniu we-
dlug wynalazku pierScien jako .cato§é sie
nie wygina, a takze poszczegélne wycinki
réwniez sie nie odksztalcaja. Zapobiega
temu polaczenie na stale za pomoca wy-
gietych w ksztalcie litery U lgcznikéw 3,
posiadajacych stosunkowo duzy moment
bezwladnos$ci na natezenie zginajgce, oraz
to, ze wycinki 1 posiadaja, w odréznieniu
od wycinanych dotychczas z arkusza bla-
chy catych pierScieni, na calym obwodzie
ztozonego pier§cienia jednakowy kierunek
walcowania w tworzywie, jak to uwidocz-
niono celem poréwnania na fig. 3 i 3a, z
ktérych fig. 3 uwidocznia kierunek walco-
wania w tworzywie w pierScieniu, wyko-
nanym catkowicie przez wyciecie z arku-
sza blachy, fig. 3a za§ — w pierScieniu,
ztozonym wedlug wynalazku z wycinkéw,
ktérych tworzywo posiada jednakowy kie-
runek walcowania.

Plytka wedlug niniejszego wynalazku
pozostaje nie tylko trwale plaska, lecz jej
wyréb jest znacznie tanszy niz dotychczas.
Osiaga si¢ to dzigki temu, ze wycinanie
malych wycinkéw, zwlaszcza z materialu
taSmowego (fig. 4), powoduje znacznie
mniej odpadkéw, niz przy wykonywaniu
calego pierScienia z jednego kawatka bla-
chy (fig. 4a), tym bardziej, ze tolerancje w



pierwszym przypadku moga byé znacznie
mniejsze. Oszczedza sie takze znacznie na
materiale, jak to widaé z poréwnania fig.
4 i 4a. Poza tym istnieje jeszcze ta zaleta,
ze do wycinania malych kawalkéw po-
trzebne s3 przyrzady o daleko prostszej
budowie. Ponadto plytka wedlug wynalaz-
ku wyréznia si¢ tym, ze laczniki 3, ktére,
jak wspomniano, sluza jednocze$nie do
prowadzenia pier§cienia w rowkach uchwy-
tu lub zbieraka, przylegaja znacznie wiek-
szymi powierzchniami czolowymi do $cia-
nek bocznych tych rowkéw, dzieki czemu
jest znacznie zmniejszona mozliwoS¢ roz-
tlaczania sie¢ krawedzi prowadniczych,
wzglednie wyrabiania si¢ rowkéw, co zda-
rza sie zwlaszcza przy naglych nateze-
niach i czestych zmianach kierunku obro-
tu na dotychczasowych plytkach.

Wspéldzialajace 2z nie powleczonym
pier§cieniem przeciwlegle pierScienie mo-
23 by¢ wykonane w taki sam sposéb. Trze-
ka je tylko na przeciwleglej stromie zaopa-
trzy¢ w nakladke z materialu ciernego, co
mozna osiggna¢ w znany sposéb, np. za
pomoca przynitowania lub wtloczenia w
otwory, wykonane w wycinkach blasza-
nych. Stale polaczenie wycinkéw moze byé
wykonane takze w inny sposéb niz tu
przedstawiono, np. .przez lgczenie za po-
mocg Sspawania wystepu, wystajgcego w
“kierunku obwodowym poza promieniowa
szczeling, z takim samym wystepem dru-
giego wycinka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Plytka cierna do wielotarczowych
hamuleéw i sprzegiel, zlozona z wigksze]
liczby oddzielnie wykonanych wycinkéw
pierScieniowych, znamienna tym, ze wyko-
nane z blachy wyecinki pierScieniowe (1)
s3 polaczone na stale za pomocyg laczmi-
kéw (3), ograniczonych do obrebu szcze-
liny, w liczbie odpowiadajgcej liczbie od-
cinkéw i zalozonych na zewnetrznym lub
wewnetrznym brzegu, wskutek czego po-
wstaje jednolity pierScien, polgczony na
calym obwodzie.

2. Plytka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze laczniki (8) s3 wykonane z
blach, wygietych w ksztalcie litery (U),
i s3 nasuniete na promieniowe wystepy
(2a) na koncach kazdych dwéch sasied-
nich wycinkéw (1), przy czym sa z nimi
polaczone za pomocy spawania tak, iz je-
dnocze$nie tworzg wystepy prowadnicze.

3. Plytka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tym, ze wycinki pierScieniowe (1)
sa wyciete z blachy, najlepiej z paskéw
blaszanych, i zlozone w pierScien tak, iz
kierunek walcowania tworzywa we wszyst-
kich wycinkach tworzy w przyblizeniu
jednakowy kat z brzegami wycinkéw.

Hans Kattwinkel
Zastepca: inz. F, Winnicki,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28548
Ark. 1.

Fig. 2



wo ||

LTI




	PL29548B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


