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69 Verfahren und Vorrichtung zum Ummanteln von Drénagerohren.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Ummantelung von Driénagerohren. Dréna-
gerohre werden an ihrer dusseren Flache ummantelt, um
eine moglichst gute Aufnahmetahigkeit von Flissigkeiten
Zu erzielen, ohne dass eine Verstopfungsgefahr besteht. Er-
findungsgemdss wird hierzu ein Fillgut vorgesehen, das
gut durchléssig ist und dessen Dicke variiert werden kann.
Das Fiillgut wird mit Hilfe einer Schnecke auf das Drianage-
rohr geleitet und dort mit einem Vlies eingebunden und mit
= einem Faden umwickelt. Die Anzahl der Génge der Schnek-
< ke, ihre Hohe und die Geschwindigkeit der Schnecke be-
stimmen die Menge, die an Fliligut auf die Flacheneinheit
o des Dranagerohres gefiihrt wird. Die Vorrichtung umfasst
eine Maschine, die aus einem Fihrungsrohr mit innenlau-
< fender Hohischnecke besteht, wobei im Inneren der
Schnecke das Dranagerohr gefiihrt ist und aussen auf das
Fahrungsrohr das Vlies zur Ummantelung aufgelegt und am
in Ende der Schnecke mit einem Faden umwickelt wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Ummanteln von
Dré@nagerohren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
auf eine vorrichtung zum Ummanteln von Drdnagerohren.

Es ist bekannt, Drdnagerohre zu ummanteln, um so einen
mdglichst guten Ubergang zwischen Erdreich und Rohr

zu erzielen, ohne daB Verstopfungsgefahren bestehen.
Zur Ummantelung von Rohren bedient man sich eines
flissigkeitdurchldssigen Materials, das in der Regel
fest auf das Rohr aufgebracht wird. Das Drdnagerohr
selbst ist ein Kunststoffrohr, in das in Abstdnden
Schlitze eingebracht sind. Je nach Beschaffenheit

des Erdreiches setzen sich diese Schlitze nach dem
Einbringen des Rohres in das Erdreich zu, so daB die

Aufgabe des Dranagerohres nicht mehr erfillbar ist.

Zur Vermeldung des Verstopfens von Drdanagerohren ist
es erforderlich, zwischen dem Dr&nagerohr und seiner
Umhdllung einen mehr oder weniger groBen Hohlraum zu
schaffen. Wahrend das Drdnagerohr in Abstadnden mit
Schlitzen versehen ist und damit auch nur eine relativ
kleine Fldche an Offnungen besitzt, kann die Umhiillung
so gestaltet werden, daB sie Uber die ganze Oberfldche
flissigkeitsdurchlidssig wirkt. Bei einem unmittel-
baren Aufbringen einer solchen durchldssigen Hulle

auf das Dridnagerohr wird ihre Wirkung aber ebenfalls
auf die Fl&dche begrenzt, die durch die Schlitze im
Dradnagerohr bestimmt ist.
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Es ist Aufgabe der Erfindung, die DurchlaBfdhig-
keit eines Drénagerohres unabhdngig von der Be-
schaffenheit des Bodens, in dem das Dréanagerohr
spdter verlegt wird, zu erhalten. Daridber hinaus
besteht die Aufgabe darin, die flissigkeitauf-
nahmefdhige Oberfldche des Rohres zu vergrdBern.
ErfindungsgemdB geschieht das durch eine Ummante-
lung des Dr&nagerohres, vorzugsweise mit einem
Vlies aus flissigkeitsdurchldssigem Material, wo-
bei das Vlies in einem solchen Abstand von der
Oberfldche des Dradnagerohres gehalten wird, daB
durch das Erdreich bedingte Verstopfungen im Vlies
keinen EinfluB auf die Ableitung der Flidssigkelt in
das Innere des Dradnagerohres haben. Im einzelnen
sind diese erfinderischen Merkmale den Kennzeichen
der Anspriiche zu entnehmen.

Das Verfahren und die dazu notwendige Vorrichtung
sind im folgenden an einem Beispiel erl&utert.

Das Dranagerohr 1 ist entweder ein starres, vor-
zugsweise aus Kunststoff bestehendes Rohr oder als
flexibles Rohr ausgebildet und besitzt auf seinem
Umfang in Abstdnden angeordnete Schlitze oder
Bohrungen, durch die Flissigkeit treten kann. Dieses
Drdnagerchr wird mit einem Stoff, vorzugsweise einem
Vliies 6 ummantelt, wobei dafir Sorge zu tragen
ist, daB dieser Vlies in einem genlgend groBen Ab-
stand Gber der Oberfldche des Rohres gehalten wird.
Als Abstandhalter dient hierzu ein Material, das
locker genug ist, um flissigkeitsdurchldssig zu
wirken. Besonders gut eignen sich Styroporkugeln,
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aber auch andere naturelle Stoffe, wie Baumrinde,
Kokosfasern und dergleichen.

In der Praxis hat sich gezeigt, daB es zweckmdBig
ist, die Dicke des Fillmaterials vom Einsatz der
Rohre abhdngig zu machen. Je gréBer die Gefahr der
Verstopfung ist, umso dicker ist die Schicht des
FUllmateriales zu wdhlen. Das Vlies hat zwei Auf-
gaben, einmal die notwendige Durchl&d@ssigkeit fur
die FllUssigkeit zu garantieren und zum anderen das
auf das Rohr aufgebrachte lockere Fillgut so zu um-
schlieBen, dal es auch bei extremen Beanspruchungen
den Erfordernissen entspricht.

Das Herstellen solcher Mantelschichten geschieht in
einem Verfahren, bei dem durch eine Schnecke das
FUllgut aufgenommen, transportiert und an die Ober-
flache des Drinagerohres abgegeben wird. Die von

der Schnecke gefdrderte Menge an Fillgut bestimmt
hierbei die Dicke der aufzubringenden Schicht. Die
Ummantelung mit dem Vlies setzt bereits im Bereich
der Schneckenfilhrung ein, wobei die Schnecke inner-
halb eines Rohres gefihrt ist, so daB bei Austritt
des Flllgutes aus dem Schneckenbereich ein unmittel-
barer Ubergang zu dem aus dem Vlies gebildeten Hohl-
raum entsteht. Das Dré@nagerohr wiederum wird in-
mitten der Hohlschnecke gefihrt, so da es am Ende
der Schnecke aus diesem Hohlraum austritt und sofort
mit dem entsprechenden Mantel versehen ist.
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Zur Variierung der Manteldicke kdnnen die Ge-
schwindigkeiten von der Schnecke hinsichtlich des
Transportes des Fillgutes sowie von dem Vlies und
vom Durchzug des Dri#nagerohres durch die Hohl-
schnecke so aufeinander abgestimmt werden, daB da-
durch die FiUllmenge und die Filldicke bestimmbar
ist.

Eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens

ist in der Zeichnung dargestellt. Die Vorrichtung
besteht aus einem Vorratsbehdlter 4 , dem sich un-
mittelbar ein Flhrungsrohr 3 anschlieBt. Das
Flihrungsrohr 3 ist im Bereich des Vorratsbeh@lters
4 offen, so daB das Fiillgut 5 1in den Bereich

des Rohres 3 treten kann. Innerhalb des Rohres 3
lduft eine Hohlschnecke 2 . Diese Schnecke ist
drehbar gelagert und besitzt einen eigenen Antrieb.

Die Anordnung ist so getroffen, daB die Schnecke

leicht auswechselbar ist, um so Schnecken mit unter-
schiedlicher HGhe der Gadnge einsetzen zu kdnnen.
Durch die Hohlschnecke ist das Dré&nagerohr 1
fihrbar. Das Drénagerohr wird im gezeigten Beispiel
von links nach rtechts in Pfeilrichtung durch die
Hohlschnecke gefihrt. Ein Lagerbock 11 wund ein
Antrieb 12 dienen zur Lagerung und Drehung der
Schnecke 2 . Die Schnecke 2 nimmt wdhrend der
Drehung aus dem Vorratsbehdlter 4 das Flllgut 5
auf und transportiert es innerhalb des Rohres 3

in Pfeilrichtung weiter. Gleichzeitig wird wdhrend
des Arbeitsvorganges das Drd@nagerchr 1 in Pfeil-
richtung durch die Hohlschnecke geschoben. Am Ende
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der Schnecke befindet sich eine Umwickeleinrichtung
9 , durch die ebenfalls das Drdnagerohr gefihrt ist.

Ein vlies 6 wird Uber eine Umlenkrolle auf das
AuBere des Rohres 3 geleitet. Mit Hilfe von
Biirsten 8 wird das Vlies - 6 unmittelbar auf die
Oberfldche des Rohres 3 gelegt. Das Vlies 6

wird von der Umwickelungseinrichtung 9 erfaft

und mit dem Drdnagerohr in Pfeilrichtung transpor-
tiert.

Der Bearbeitungsvorgang spielt sich wie folgt ab:
Das Dranagerohr 1 wird in die Hohlschnecke 2
eingefihrt, durch die Umdrehung dieser Schnecke wird
Fullgut 5 innerhalb des Rohres 3 transportiert
und am Ende des Rohres 3 und damit auch am Ende
der Schnecke 2 wunmittelbar auf der Oberfldche des
Drénagerohres abgelegt. Wdhrend dieser Drehbewegung
wird stdndig das Vlies 6 Uber das Rohr 3 gezogen,
mit Hilfe der Birsten 8 wum das Rohr '3 gewickelt,
so dal am Ende des Rohres 3 eine aus dem Vlies ge-
bildete HUlle unmittelbar auf das mit Fillgut be-
legte Dranagerohr zum Aufliegen kommt. Damit das
Vlies in dieser Lage verbleibt, ist die Umwicklungs-
einrichtung mit einem Faden 13 versehen, der bei
entsprechender Drehbewegung um das Vlies gelegt wird
und somit das Vlies fest auf dem Fillgut mit dem
Drdnagerohr verbindet. Das fertig ummantelte Drédnage-
rohr 10 tritt dann am Ende der Umwickelungsein-
richtung aus und kann auf Trommeln oder dergleichen
aufgenommen werden.
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Die Geschwindigkeit, mit der das Vlies dber das
Fiihrungsrochr 3 gezogen wird, ist konstant. Eben-
so wird die Geschwindigkeit der Wicklungseinrichtung
9 nahezu konstant gehalten. Dagegen ist die Ge-
schwindigkeit der Schnecke variabel. Je nach dem,
wieviel Fillgut zwischen Dré@nagerohr und Vlies er-
forderlich ist, wird die Geschwindigkeit grdBer

oder kleiner gemacht, so daB in der Zeiteinheit

mehr oder weniger Fillgut dem Ende des Fihrungsrohres
zugefiihrt wird. Da gleichzeitig das Dr@nagerohr mit
nahezu konstanter Geschwindigkeit durch die Hohl-
schnecke gezogen wird, ist dadurch die Menge des
Flillgutes bezogen auf die Flacheneinheit des
Drédnagerohres bestimmbar. Dadurch lassen sich auch
unabhingig vom Auswechseln der Schnecke mit unter-
schiedlichen Gingen die Ummantelungsdicken beein-
flussen.

Selbstverstdndlich kann das Vlies auch so mit der
Umwicklungseinrichtung verbunden sein, daB es am
Ende des Fihrunsrohres 3 spiralfdrmig um das
Drinagerohr mit seinem Fillgut geflhrt wird und so-
mit eine gute Ummantelung herstellbar ist.
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Verfahren zum Ummantetn von Dré&nagerohren, d adurch
gekennzeichnet, daB ein Drénagerohr auf seiner
duBeren Fldche mit einem Lockeren qut durchléssigen Fillgut
umgeben wird, daB das Fillgut durch ein Vlies gehalten wird,
welches nach dem Umschlieflen des Fiillgutmantels mit einem

Faden umwickelt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, "dadurch ‘g ekenn -
zelchnet, da3 das Drdnagerohr innerhalb einer Hohl-
schnecke gefihrt wird, und da die Hohlschnecke das Filtgut
aufnimmt, fransportiert und mengenmé&Big dem Dr&nagerohr zu-
fihrt,

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch g e-
kennzeichnet, daB das Vlies tUber die Schnecke ge-
fohrt wird und somit am Schneckenende zugleich das Drénage-

rohr und das Fillgut ummantelt.
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Verfahren nach Anspruch 1 - 3; dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Geschwindigkeit der

Hthschnecke variiert wird,

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens, d a-
durch gekennzeichne t,da3 ein Vor-
ratsbehdlter (4) mif einem Flhrungsrohr (3) verbunden
ist, indem eine Hohlschnecke (2) drehbar gelagert ist,
und daB im lnnern der Hohlschnecke das Dr&nagerohr ge-
fuhrt isft.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e-
kennzeichnet, daB Biursten (8) um das Flhrungs-
rohr angeordnet sind, die ein Vlies (6) um das Fihrungs-

rohr wickeln.

Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, daB am Ende der Hohlschnecke
(2) eine Wickeleinrichtung (9) angeordnet ist, die das
gefitlte ummantelte Dré&nagerohr (1) mit einem Faden (13)

umwickelt.,

Vorrichtung nach Anspruch 5 - 7, dadurch g e~
kennzeichnet, daB das Vlies (6) Uber eine
Umlenkrolle (7) langs Uber das Fihrungsrohr (3) gefubrt

Isf.h

Vorrichtung nach den Anspriichen 5 -8, dadurch
gekennzeichnet, dal die Hohlschnecke (2)

in ihren G&ngen variierbar ist,
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