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(54) Zpisob vyroby porobetonové tvarovky

(57) Pfi vyjrob& porobetonové tvarovky 2 4 2
se zvydenym tepelnym odporem se zdkladn{

vyrobn{ postup pro vyrobu porobetonovych . T
blokd roz3ifuje o vloZfen{ vrstvy tepelné |
izolaénf{ho materidlu do formy p¥ed vypé- |
novanim porobetonové sm¥si a upevnéni
této izoladn{ vrstivy v odstupu od stén -
formy nebo na jedné bo¥ni stin& formy QR A 1
pomoci{ fixa&nfich ty&i. Po rozfezén{ bloku
vznikaji tvarovky se stfedn{ nebo vn&ji{
vrstvou tepelné izolace.
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Vyndlez se tyké zplsobu vyroby pérobetonov&ch tvarovek ve form¥, ve které se nechd
porobetonové sm&s nakynout a po vytvrzen{ zejména v autoklévu se porobetonovy blok rozFfele

na jednotlivé tvarovky.

Dosud zndmé tvarovky se stfedn{ tepelnd izola¥n{ vrstvou, které podstatn? zvy¥uje tepel-
ny odpor tvarovky a st¥ny z nf{ zhotovené, sestdvajf ze dvou deskovych df1% z cihelného ma=-
teridlu nebo z betonu, mezi nimi% je um{sténa tepelnd izolaln{ vrstva z pénového polystyrénu
nebo jiného izolalniho materidlu; takovéd tvarovka je popsédna nap¥ff{klad v EP-PS 103 936.

V nékterych pfi{padech jsou oba vné€j3{ deskové dily z betonu nebo cihelného materidlu vzd-
jemnd sepnuty spojovacimi kotvami ve form& prutd, prochézejfc{mi kolmo vrstvou tepelné izo-
lace a zakotvenymi ob&ma svymi konci v obou vn¥j¥fch deskovych dflech; tato tvarovka je po -

pséna napffklad v EP-PS 73 297.

Tyto zndmé tvarovky se vyrdb&j{ sestavovdnim jednotlivych vrstev do celku napfiklad
na tomu uzpisobenych dopravnich pdsech a slepovénim jednotlivych vrstev k sob¥, popif{padd
spindnim spojovacimi kotvami. Nevyhodou tohoto Fefen{ je maly tepelny odpor tvarovky, protoie
beton i cihelny plnosténny materidl, z nichi jsou vytvdfeny vn&j3{ deskové dily, jsou pom&rn¥
dobrymi vodili tepla, Také zpisob vyroby t¥chto tvarovek je pomérn& pracny, protofe slepovén{

jednotlivyeh vrstev dohromady nebo jejich spindni pfedstavuje dal¥{ pracovni operaci.

Nedostatky tdchto zndmych tvarovek a blokd jsou odstraniny zpisobem vyroby porobetono-
vych tvarovek podle vyndlezu, pfi kterém se pérobetonové smés nechd nakynout ve formé& a po
svém zatuhnut{ se rozfeie na jednotlivé tvarovky, jehoZ podstata spol{vd v tom, %Ze do formy
se pfed vpravovénim tekuté smési vloZ{ vrstva tepeln® izoladniho materidlu, kterd se upevn{

na fixa&nich ty&ich, nale: se neché porobetonové hmota vykynout.,

Vrstva tepeln& izolalniho materidlu se miZe um{stit ve form® v odstupu od jejich st3n
nebo na jedné ze st¥n formy., Podle vyhodného konkrétniho proveden{ vyndlezu se vrstva tepeln?
izola¥niho materidlu opati{ pfed vloZenim do formy nejmén¥ dv&ma spojovacimi kotvami pro ved-
jemné spojeni obou vrstev pérobetonu, prochdzejicimi napff& vrstvou {epeln§ izolaénfho mate-

ridlu.

Tvarovka 2 pérobetonu' opatfené zpisobem podle vyndlezu vnitini nebo vn¥j¥{ tepeln® izo-
la&ni vrstvou, mé podstatn& zvySeny tepelny odpor, takie tepelhé technické parametry tvarovky
odpovidaj{ i nejnéro&néj3im pofadavkim. Vyroba tvarovek je velmi jednoduchd, jedinou pracovnf

operac{ navic je vloien{ tepeln¥ izola&nfho materidlu do formy.

Pfiklady proveden{ porobetonové tvarovky, vyrobené zpisobem podle vyndilezu, jsou zobra-
zeny na vykresu, kde obr. 1 zndzornuje axonomeiricky pohled na zdkladn{ proveden{ tvarovky,
na obr. 2 je axonometricky pohled na vrstvu tepeln& izolalnfho materidlu pfed vloZenim
do formy, opat¥enou spojovacimi kotvami, a obr. 3 znézornuje axonometricky pohled na jiné
pfikladné proveden{ tvarovky, jejii wn¥j3i porobetonové E&sti jsou navzdjem spojeny spojova~

cimi kotvami.

PFi zplisobu vyroby porobetonové tvarovky podle vynflezu se do formy pro v¥robu porobe-
tonovych blokd vlo%{ vrstva tepeln? izolalnfho materidlu 1, kterd se upevn{ v poloze, ve kte-
ré je vzddlena od dvou vzdjemn¥ protilehlych bolnich stén formy, fixalnimi ty¥emi; na té&chto
fixa&nfch ty&fch mife byt také popf{padé upevn¥na vnitin{ vyztui porobetonového materidlu,
pokud je nutné, Po upevn¥n{ vrstvy tepelnd izolaln{ho matexdlu 1 se do formy vprav{ tekutd
porobetonové sm¥s, kterd se potom nechd vyp¥nit a ztuhnout. Po ztuhnut{ porobetonové smési
se takto vytvofeny blok roz¥efe na jednotlivé tvarovky, které sestdvajl ze dvou vn¥jifch po-

robetonovych ¥dst{ 2, mezi nimi% je vrsiva tepeln¥ izola¥nfho materidlu 1.

Tepeln¥ izolalnim materidlem 1 je zejména vrstva minerdlnich vldken s modulem kyselosti
1,6 a vy38{m, popfipad¥ z jiného tepelnd izolalnfho materiflu, odolédvajiciho teplotém v auto-

kldvu. Vyhodné je zejména rohoi z pFifezd z vrstvené matrace z minerdlnfch vldken, kde jsou
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tyto pr{fezy otoleny o 90° a slepeny do vrstvy, takie vldkna jsou kolmd na st¥ednicovou ro-

vinu vrstvy a jejich konce jsou dobfe zakotveny v pérobetonu.

Vrstva tepeln¥ izolalnf{ho materidlu 1 se miie pfed vloienim do formy opatf¥it spojova-
cimi kotvami 3 ve form& pri¥nych prutdk, prochézejicfch vrstvou tepeln& izola¥nfho materidlu
1 a vyénivajfcich na obou jejich strandch; po dohotoven{ tvarovky jsou ob& vndji{ porobeto-

nové Eésti 2 navzdjem spojeny t¥mito spojovacimi kotvami 3.

Vrstva tepeln¥ izolalnfho materidlu 1 miZe byt také um{st¥na na jednu ze st&n formy,

tak¥e v hotové tvarovce je potom na jedné ze st¥n tvarovky.

PREDMET VINALEZU

1. Zpisob vyroby porobetonové tvarovky, pfi n¥mi se nechdé porobetonovd sm¥s vyp¥nit
ve formé a takto vytvofeny porobetonovy blok se po svém zatuhnut{ roz¥efe na jednotlivé
tvarovky, vyznalujici se ti{m, e do formy se pied vpravovénim tekuté porobetonové smési vlo-
1 vrstva tepeln& izolaéniho materidlu, zejména z minerdlnich vlédken s modulem kyselosti 1,6
a vy38fm, kterd se upevni na fixainf{ch ty¥{ch, nae? se nechf tekutd porobetonové smés

vypénit a ztuhnout.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznafujicf se tim, %e vrstva tepelné izolalniho materidlu se
upevni ve form& v odstupu od dvou vzdjemn¥ protilehlych bo&nich stén formy.

3, Zpisob podle bodu 1, vyznalujfc{ se tim, %e vrstva tepeln? izolainiho materidlu se

upevni na jednu z bo¥nich stén formy.

4, Zpisob podle bodd 1 a 2, vyznalujfc{ se tim, %e vrstva tepelné izola¥niho materidlu
se pred vlofenim do formy opat¥i priénymi spojovacimi kotvami, jejichi oba konce vyinivaj{ z

vrstvy tepeln® izola¥niho materidlu pro zakotven{ v porobetonu obou vn¥jd¥ich &fstf.

2 vykresy
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