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DESCRIPCION
Disposicién de bolsa de ldmina y procedimiento para la formacién de un disposicién de bolsa de lamina

La presente invencién se refiere a una disposicién de bolsa de lamina con un cuerpo de bolsa que presenta al menos
dos paredes frontales hechas de lamina y con una banda dispuesta en el cuerpo de bolsa, que se extiende solo sobre
una parte de una altura de las paredes frontales determinada entre un borde inferior y un borde superior de las paredes
frontales, en la cual las paredes frontales presentan bordes laterales que discurren entre el borde superior y el borde
inferior y estan provistos de costuras longitudinales y situados de forma opuesta uno a otro, y en la cual el cuerpo de
bolsa presenta una constricciéon entre el borde superior y el borde inferior de las paredes frontales. Por lo tanto, la
banda también esta dispuesta a una distancia de los bordes superior e inferior de las paredes frontales.

La presente invencién también se refiere a un procedimiento para formar tal disposicién de bolsa de ldmina.

En el marco de la invencién, la disposicién de bolsa de lamina con el cuerpo de bolsa por un lado y la banda por otro
comprende al menos dos elementos que pueden fabricarse y disponerse independientemente entre si.

Una vez lleno, el cuerpo de bolsa se cierra y forma asi un envase de lamina. La disposicién de bolsa de lamina de
acuerdo con la invencién es especialmente adecuada para envasar productos liquidos, incluidos pastosos o
generalmente vertibles, en donde el cuerpo de bolsa se bombea hacia fuera cuando se llena y adquiere asi cierta
resistencia y estabilidad. Basicamente, el cuerpo de bolsa también puede estar equipado con una base de pie, un asa
de transporte fijada o punzonada por separado, vertedores, recierres o similares.

Una disposicién de bolsa de lamina genérica con un cuerpo de bolsa formado por al menos dos paredes frontales y
una banda se conoce por el documento EP 3 168 169 B1. de acuerdo con un disefio posible (figura 3), el cuerpo de
bolsa presenta una constriccion cdncava entre un borde superior y un borde inferior de las paredes frontales, de modo
que una banda separada se mantiene en direccién vertical por unién geométrica.

Preferentemente esta previsto que la banda esté dispuesta por lo deméas de forma suelta o al menos en gran parte
suelta en el cuerpo de bolsa.

Al igual que la presente invencién, el documento EP 3 168 169 B1 se refiere a un reciclaje lo méas sencillo posible de
los materiales, para lo cual el cuerpo de bolsa y la banda pueden estar realizados respectivamente por separado y
también pueden desecharse por separado. También puede estar previsto que el cuerpo de bolsa esté completamente
sin imprimir. de acuerdo con el material polimérico utilizado, el cuerpo de bolsa puede ser transparente, turbio, opaco
o0 monocolor, incluido el blanco o el negro. Cabe sefialar que las tintas de impresion pueden representar sustancias
extrafias no deseadas, especialmente en el caso de un reciclaje de polimeros. En materias sintéticas, los colorantes
habituales pueden ser fisiolégicamente problematicos para los plasticos y también pueden perjudicar las propiedades
mecénicas y opticas del reciclaje resultante.

Si, por el contrario, el cuerpo de bolsa estd completamente sin imprimir, se pueden producir reciclados de muy alta
calidad reciclando por separado residuos no impresos del mismo tipo sin que se produzca ningun "infrarreciclaje” no
deseado. Con vistas a una gestién sostenible de materiales, por ejemplo, es deseable volver a fabricar el mismo
producto o un producto comparable a partir de un envase tras su reciclaje.

Por otra parte, una disposicién de bolsa de lamina apta para el reciclaje también debe tener una apariencia de alta
calidad y un disefio gréfico atractivo. Ademas, ha de preverse informacién para el usuario, como indicaciones de
contenido, instrucciones de uso, indicaciones del fabricante o similar.

de acuerdo con el documento EP 3 168 169 B1, puede estar colocada una banda circunferencialmente cerrada y, por
lo demas, suelta, alrededor de una forma cdncava del cuerpo de bolsa. Para poder reproducir la forma céncava, la
banda puede estar aplicada por contraccién. Una banda con una forma anular uniforme, es decir, con bordes
sustancialmente rectos, no queda en contacto uniformemente con el cuerpo de bolsa, lo que perjudica su apariencia.
En el caso de una banda aplicada por contraccién, la separacion manual puede resultar dificil incluso cuando el cuerpo
de bolsa esta vacio.

de acuerdo con el documento JPH 584640 U, un cuerpo de bolsa estéd provisto de una banda. Aunque el cuerpo de
bolsa esté levantado por el producto liquido contenido, la banda en forma de anillo puede retirarse accidental o
intencionadamente del cuerpo de bolsa lleno, en cuyo caso la informacién necesaria para un usuario ya no esta
disponible.

Lo mismo es aplicable a una disposicién de bolsa de lamina descrita en el documento WO 2003/097473A1.
También el documento EP 3 594 144 A1 se refiere a un reciclaje mejorado, en donde tras la retirada de una seccién

de material impreso queda un cuerpo de bolsa sin imprimir y preferentemente sin mezclar. Para ello, el usuario tiene
que arrancar conscientemente la seccién de material, en donde también la fabricacién de la disposicién de bolsa de
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lamina de muy alta calidad conlleva un cierto esfuerzo.

Lo mismo es aplicable también a una disposiciéon de envasado de acuerdo con el documento US 6 280 085 B1, en la
que puede retirarse una capa exterior.

Ante el trasfondo del estado de la técnica, la presente invencidn tiene el objetivo de proporcionar una disposiciéon de
bolsa de envase de lamina que esté construida de forma sencilla y econémica, tenga un disefio atractivo y pueda ser
manipulada con especial facilidad por un usuario para su reciclaje.

El objeto de la invencién y la solucién del objetivo son una disposicion de bolsa de ldmina de acuerdo con la
reivindicaciéon 1 y un procedimiento para formar la disposicién de bolsa de ldmina de acuerdo con la reivindicacién 10.

Partiendo de una disposicién de bolsa de lamina genérica con una banda en una constriccién de un cuerpo de bolsa,
de acuerdo con la invencién esta previsto que la constriccién esta formada por un desplazamiento superior y otro
inferior de los bordes laterales, correspondiendo la distancia entre el desplazamiento superior y el inferior a al menos
una altura de la banda.

Por lo tanto, entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior queda definida una superficie de contacto
para la banda, pudiendo lograrse también alli una recepcién por unién geomeétrica de la banda adaptada en tamafio.
En el desplazamiento superior y en el desplazamiento inferior, la bolsa en cierta medida est4 retraida hacia dentro, en
donde, de acuerdo con un disefio preferente de la invencién, los bordes laterales entre el desplazamiento superior y
el desplazamiento inferior discurren de forma recta y, por tanto, forman también una superficie de contacto recta para
la banda, vista desde arriba. Con respecto a una bolsa de lamina llena, entre el desplazamiento superior y el
desplazamiento inferior se forma una seccién sustancialmente cilindrica que sujeta la banda.

Cuando el cuerpo de bolsa se llena con un material liquido, pastoso o vertible, las paredes frontales de la ldmina
flexible se abomban hacia fuera. Precisamente cuando el cuerpo de bolsa aloja un liquido estando completamente o
casi completamente lleno, queda garantizada una unién geométrica de la banda si ésta tiene un tamafio adecuado.

En cambio, si el cuerpo de bolsa esté total o parcialmente vacio, las paredes frontales también pueden deformarse
hacia dentro del cuerpo de bolsa, de modo que entonces la banda puede retirarse facilmente. Este es el caso, en
particular si, de acuerdo con un disefio preferente de la invencién, la banda se sujeta en el cuerpo de bolsa solo o
principalmente por unién geométrica.

Como se describe mas adelante, debido al proceso de fabricacién, puede estar prevista una ligera fijacién de la banda
al cuerpo de bolsa, por ejemplo mediante adhesivo termofusible u otro adhesivo. Si tal unién preferentemente solo
ligera y solo puntual no se suelta ya previamente, en el marco de la invencién, también puede ser separada facilmente
por un usuario.

En el caso de un cuerpo de bolsa completamente vaciado y también en el caso de un cuerpo de bolsa parcialmente
vaciado, la banda habitualmente también se levantara del cuerpo de bolsa. Por lo tanto, es obvio para un usuario que
los dos componentes pueden y deben ser separados muy facilmente.

Incluso es posible que si la ldmina es delgada y el cuerpo de bolsa se hunde, la banda practicamente se desprenda
por si sola, de modo que el usuario debe entonces agarrar y manipular ambas partes por separado y, de esta manera,
ser llevado hacia una correcta eliminacién por separado haciendo posible un facil reciclaje. En particular, en ningtin
caso es necesario arrancar la banda de forma complicada.

De este modo, el esfuerzo para el usuario se reduce al minimo, lo que aumenta las posibilidades de una buena
aceptacion y, por tanto, de una elevada tasa de reciclado.

Como se ha descrito anteriormente, los bordes entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior son rectos
o sustancialmente rectos de acuerdo con un disefio preferente de la invencién. Adicionalmente, en un disefio sencillo
del cuerpo de bolsa, también es conveniente que los bordes laterales discurran de forma recta al menos en una zona
parcial por encima del desplazamiento superior y al menos en una zona parcial por debajo del desplazamiento inferior.
Sin embargo, hacia las esquinas del cuerpo de bolsa también puede haber, evidentemente, redondeos, biseles o
similares.

En el contexto de la invencién, el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior, al contrario de una forma en
total céncava conocida del estado de la técnica, deben estar limitados espacialmente para hacer posible una zona de
recepcién claramente definida para la banda y un contacto lo mas liso posible. No obstante, en cuanto a la
manipulacién del cuerpo de bolsa y la capacidad de carga mecanica, deben evitarse los pliegues en angulo recto, las
esquinas afiladas o similares. Por ejemplo, las costuras longitudinales en la zona del desplazamiento superior y del
desplazamiento inferior pueden discurrir a lo largo de una longitud corta de forma oblicua, en particular en un dngulo
de entre 30° y 60° con respecto a las secciones rectas adyacentes.
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Ante este trasfondo, de acuerdo con una variante preferente de la invencion, el desplazamiento superior y el
desplazamiento inferior se extienden respectivamente sobre una altura de desplazamiento de entre 2 mm y 20 mm,
en particular entre 4 mmy 15 mm. La altura de desplazamiento debe determinarse a lo largo de la altura de las paredes
frontales.

Ademas, preferentemente esta previsto que el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior a lo largo de una
direccién transversal se extiendan respectivamente sobre una anchura de desplazamiento comprendida entre 2 mmy
20 mm, en particular entre 4 mm y 15 mm. Por lo tanto, la anchura del desplazamiento indica hasta qué punto los
bordes laterales entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior estan retraidos hacia dentro en direccién
al cuerpo de bolsa. Sila anchura de desplazamiento es demasiado pequefia, la banda puede desprenderse accidental
o intencionadamente del cuerpo de bolsa llenado, lo que generalmente no es deseable. Si la anchura de
desplazamiento es demasiado grande, puede resultar mas dificil soltar la banda del cuerpo de bolsa tras el vaciado
total o parcial, estando reducido también el volumen total de llenado del cuerpo de bolsa.

La anchura de desplazamiento indicada también es conveniente con respecto a las tolerancias habituales de la banda.
Se entiende por si mismo que la longitud circunferencial de la banda habitualmente exactamente cilindrica esta
adaptada a la longitud circunferencial del cuerpo de bolsa entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior
en el estado llenado o corresponde a este valor.

Si, a base de esto, la banda tiene una inframedida, en particular una ligera inframedida, se puede lograr en cualquier
circunstancia una fijacién por apriete al cuerpo de bolsa durante el llenado.

Si, dado el caso, debido al proceso de fabricacién, hay una sobremedida entre el desplazamiento superior y el
desplazamiento inferior en cuanto a la longitud circunferencial del cuerpo de bolsa, una anchura de desplazamiento
adecuada puede evitar la pérdida de la banda. Sin embargo, entonces es posible que la banda se retuerza en relacién
con el cuerpo de bolsa, lo que es aceptable en muchos casos. Si se quiere evitar la torsién, es posible una fijacién
facilmente separable mediante adhesivo o similar, como ya se ha descrito anteriormente.

En el contexto de la invencién, la banda esta prevista para hacer posible una impresién o un disefio grafico en general,
independientemente del propio cuerpo de bolsa. En este contexto, la banda también puede tener relieves,
perforaciones o similares, adicional o alternativamente a una impresién, que puede estar aplicada tanto por zonas
como por toda la superficie. A menudo es conveniente hacer que la banda resulte atractiva para el usuario y también
proporcionar informacién relevante para el usuario, como informacién sobre el fabricante, marcas, nombres de
productos, informacién sobre consumo, informacién sobre contenidos o similar.

Ademas, la banda también puede contribuir a una cierta estabilizacién del cuerpo de bolsa. Esta estabilizaciéon queda
garantizada, en particular, cuando el cuerpo de bolsa esta llenado completamente o al menos en gran parte con un
liquido, un material pastoso o un material vertible, que es cuando las paredes frontales se abomban hacia fuera.
Precisamente en el estado llenado, pueden actuar cargas especialmente grandes sobre el cuerpo de bolsa. La banda
puede, por ejemplo, ayudar para que, bajo carga, el cuerpo de bolsa no reviente o reviente solo mas tarde.

En lo que respecta al disefio grafico, la disposicién de la informacién y la estabilizacién mecanica, de acuerdo con un
disefio preferente de la invencién esta previsto que la banda se extiende sobre 10 % a 90 %, preferentemente 20 % a
70 %, de forma particularmente preferente de 30 % a 60 % de la altura de las paredes frontales.

La altura absoluta de la banda depende entonces evidentemente también de las dimensiones del cuerpo de bolsa y
puede estar comprendida, por ejemplo, en un intervalo entre 40 mm y 300 mm.

Como se ha explicado anteriormente, la distancia entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior
corresponde al menos a la altura de la banda. De este modo, se garantiza que la banda pueda quedar en contacto
uniformemente y en gran medida de forma plana con el cuerpo de bolsa llenado, entre el desplazamiento superiory
el desplazamiento inferior. Estas propiedades ya se consiguen si la distancia entre los desplazamientos superior e
inferior corresponde exactamente a la altura de la banda. Sin embargo, la distancia entre los desplazamientos superior
e inferior también puede mayor en 1 mm a 40 mm, en particular 1 mm a 15 mm, para compensar ciertas variaciones
de fabricacién. Evidentemente, también es posible una sobremedida ain mayor en términos de altura, pero entonces
la banda también puede ser deslizada a lo largo de la altura si no esta unida al cuerpo de bolsa mediante una fijacién
separable.

De acuerdo con la presente invencién, el cuerpo de bolsa y la banda deben ser facilmente manipulados y eliminados
por separado por un usuario después del uso de la disposicién de bolsa de l[dmina, en particular para hacer posible un
mejor reciclaje. Se entiende que esta medida es conveniente y esta prevista precisamente si el cuerpo de bolsa, por
un lado, y la banda, por otro, estdn hechos de materiales diferentes y/o estan preparados de forma diferente.

de acuerdo con la presente invencién, esté previsto que las paredes frontales estan formadas por lamina. A diferencia,
por ejemplo, de los envases de embuticién profunda, la lamina es flexible y moldeable, de modo que la banda puede
retirarse facilmente del cuerpo de bolsa una vez vaciado o parcialmente vaciado. El grosor de la lamina normalmente
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esta comprendido en un intervalo entre 30 ym y 250 ym, en particular entre 50 umy 150 pm.

Dado que la banda puede utilizarse como soporte de impresidn, en el marco de la invencién, el cuerpo de bolsa puede
estar sin imprimir en su superficie a entre 90% y 95% o en su totalidad. Debe tenerse en cuenta que la impresién de
laminas de materia sintética en parte conlleva cierto esfuerzo en materia de tecnologia de procesos y también requiere
tintas de impresion especialmente adhesivas, que generalmente no pueden separarse de la propia materia sintética
en un proceso de reciclado, o solo con gran esfuerzo. Por lo tanto, los colorantes correspondientes representan a
menudo una sustancia extrafia quimicamente indeseable en un proceso de reciclado. Esto es aplicable en particular
a los materiales reciclados que deben cumplir elevados requisitos épticos y/o ser fisiolégicamente inocuos como
envases de alimentos o bebidas.

También es posible un reciclado de especial calidad si las paredes frontales y, preferentemente, el cuerpo de bolsa
completo estédn hechos de un Unico tipo de polimero, en particular una poliolefina.

En este contexto, se entiende por un solo tipo, en particular, que las paredes frontales y, en particular, el cuerpo de
bolsa completo estén hechos de materia sintética de una clase de polimero como, por ejemplo, polietileno o
polipropileno. A este respecto, hay que tener en cuenta que la lamina de las paredes frontales puede estar compuesta
por varias capas, pudiendo presentar el cuerpo de bolsa también componentes adicionales, como por ejemplo una
seccién de lamina separada como pliegue de fondo y/o elementos funcionales como un vertidor o recierres. En este
caso, éstos también estan hechos convenientemente del mismo tipo de material que las paredes frontales.

Por lo tanto, si de acuerdo con el disefio preferente descrito, varias capas de las paredes frontales y/u otros
componentes estédn formados de polietileno o polipropileno, estos materiales también pueden estar presentes en
diferentes densidades, como por ejemplo ULDPE, LDPE, LLDPE, MDPE, LLMDPE y HDPE. Basicamente, las
diferentes clases de densidad también pueden recogerse y reciclarse juntas, por lo que tal mezcla tiene evidentemente
propiedades materiales que difieren de las diferentes materias sintéticas de origen individuales.

En este contexto, el cuerpo de bolsa también puede formarse de un solo material en un sentido mas estrecho, estando
previstos entonces materiales de un rango de densidad relativamente estrecho.

Precisamente con vistas al polietileno, puede resultar util diferenciar entre polietileno de alta densidad (HDPE) y
polietileno de baja densidad (LDPE), ya que, de acuerdo con el anexo 5 de la Ley alemana de envases del 5 de junio
de 2017 (ley para el perfeccionamiento de la recogida separada de residuos domésticos que contienen materia
reciclable), de ello resultan diferentes abreviaturas y nimeros (HDPE n.°2 y LDPE n.° 4).

Las propiedades de la ldmina de materia sintética pueden verse influenciadas no solo por la seleccién de materias
primas y, dado el caso, por una estructura multicapa, sino también por la fabricacién, modificaciéon y procesamiento
de la lamina de materia sintética. Por ejemplo, la ldamina de materia sintética puede estar orientada monoaxial o
biaxialmente, lo que también puede mejorar las propiedades mecanicas y/u otras propiedades de sellado.

Si la lamina de materia sintética de la bolsa interior esta realizada como monolamina, esta puede estar hecha de un
solo tipo de polimero o de una mezcla.

de acuerdo con un disefio preferente de la invencién, la lamina de materia sintética para las paredes frontales es una
lamina multicapa, con lo que se puede influir ain méas en las propiedades mecanicas, las propiedades de barrera
deseadas y las propiedades de termosellado.

En particular puede estar previsto que en el caso de una estructura multicapa de la ldmina de materia sintética para
las paredes frontales, una capa interior y una capa exterior tengan diferentes propiedades de termosellado.

Por ejemplo, esta previsto que la capa interior forme una unién inseparable estando sellada térmicamente consigo
misma. Esto resulta especialmente util si, con vistas a una prueba de caida en las costuras de sellado longitudinales
del cuerpo de bolsa, se debe evitar de forma segura un reventén no deseado vy, por tanto, la destruccién del cuerpo
de bolsa.

Como se ha descrito anteriormente, las paredes frontales y, por tanto, preferentemente también el cuerpo de bolsa
completo, estan sin imprimir. dependiendo del material, las paredes frontales y, en particular, el cuerpo de bolsa
completo pueden ser transparentes, turbios, opacos o, dado el caso, también tefiidos de un solo color.

A diferencia de las tintas de impresién, los pigmentos de color incrustados de antemano en la matriz polimérica, como
el diéxido de titanio como pigmentos blancos, generalmente son menos criticos. En particular, no se necesitan mas
disolventes ni otros aditivos para incorporar los pigmentos correspondientes. Sin embargo, al reciclar, dado el caso,
hay que procurar que los materiales no impresos tefiidos de diferentes colores se separen unos de otros, por ejemplo,
para evitar un color gris no deseado del material reciclado.

En el marco de la invencién, entran en consideracién diferentes materiales para la banda. Basicamente, la banda
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también puede estar hecha de materia sintética, en cuyo caso la banda como elemento impreso puede eliminarse por
separado y, dado el caso, transformarse en un material reciclado de menor calidad. Si esta prevista una lamina como
banda, debe realizarse de la forma més fina posible, por ejemplo con un grosor de entre 10 um y 60 um. Ademaés, la
lamina para su uso como banda tiene preferentemente una gran rigidez, para lo cual pueden estar previstos materiales
de materia sintética correspondientemente rigidos y/o una orientacién para aumentar la rigidez. Precisamente en el
caso de una lamina orientada, también pueden considerarse poliolefinas simples como el polietiieno (PE) y el
polipropileno.

de acuerdo con un disefio preferente de la invencidn, sin embargo, esta previsto que la banda est4 hecha de cartén o
papel, en cuyo caso la banda puede entonces ser alimentado a un reciclaje de papel habitual. En el caso del reciclaje
de papel, en particular, es habitual que los productos estén impresos, de modo que entonces que no se requieran
medidas especiales para el reciclaje de la banda. También resulta la ventaja de que, si en un disefio la banda esta
hecha de cartdn o papel como soporte de impresién, puede ser impresa muy bien. A diferencia de las laminas,
entonces también entran en consideracién tintas de impresién fisioldgicamente inocuas o menos probleméticas.

Una banda de cartdn o papel también puede contribuir a rigidizar el cuerpo de bolsa a modo de un fleje. Si antes este
trasfondo se utiliza un cartén relativamente rigido como banda, este efecto se intensifica adicionalmente. En el caso
de una banda de cartén, incluso después de que la banda se haya retirado del cuerpo de bolsa, un canto lateral de la
banda aplanada puede utilizarse para esparcir un producto contenido liquido o plastificado cuando el cuerpo de bolsa
esté completamente o casi completamente vaciado, lo que, evidentemente, mejora aiin mas la reciclabilidad de la
materia sintética.

La banda de cartén o papel normalmente tiene un gramaje de entre 30 g/m? (gramos por metro cuadrado) y 300 g/m?.

También es objeto de la invencién un procedimiento para la formacién de la disposicién de bolsa de lamina descrita
anteriormente, en el que a partir de una lamina para bolsas se forma un cuerpo de bolsa con dos paredes frontales y
dos costuras longitudinales que unen las paredes frontales entre si, y antes o después de la formacién del cuerpo de
bolsa, en una zona central de las costuras longitudinales se retira un borde exterior de las paredes frontales con el fin
de formar en el cuerpo de bolsa producido, en los bordes longitudinales, un desplazamiento superior y un
desplazamiento inferior, y el cuerpo de bolsa producido se llena con un producto de envasado liquido o pastoso y se
cierra, y se dispone una banda circunferencialmente cerrada entre el desplazamiento superior y el desplazamiento
inferior.

En lo que respecta al procedimiento son posibles diferentes variantes. De este modo, la banda puede disponerse ya
antes del llenado. En un procedimiento habitual para la fabricacién del cuerpo de bolsa, las paredes frontales se forman
plegando o juntando dos bandas de lamina una encima de otra de forma plana, formandose entonces también las
costuras longitudinales preferentemente mediante sellado térmico. Opcionalmente, para formar una base de pie
también puede juntarse una seccidén de lamina separada que igualmente se une a las paredes frontales mediante
costuras, en particular costuras termoselladas. La secciéon de ldmina puede ser del mismo material que las paredes
frontales.

El desplazamiento superior y el desplazamiento inferior pueden formarse de antemano en las paredes frontales o,
preferentemente, crearse mediante corte o punzonado durante el proceso de moldeo. La formacién de las costuras
longitudinales por termosellado y la eliminacién de zonas parciales de las paredes frontales para formar el
desplazamiento superior y el desplazamiento inferior pueden producirse sucesivamente o simultaneamente con
mordazas combinadas de corte y sellado.

Incluso en el estado ya aplanado del cuerpo de bolsa, se puede disponer una tira, en particular de cartén o papel, en
la zona entre el desplazamiento superior y el desplazamiento inferior, plegarla alrededor del cuerpo de bolsa y cerrarla,
por ejemplo, con adhesivo 0 mecanicamente mediante hendiduras o similares. En el estado aplanado también puede
resultar cierta unién geométrica, incluso si las paredes frontales hechas de ldmina tienen una flexibilidad considerable.
Sin embargo, como ya se ha descrito anteriormente, también puede realizarse una fijacién separable, por ejemplo
mediante puntos individuales de adhesivo termofusible.

Béasicamente, también es posible que la banda no se forme directamente alrededor del cuerpo de bolsa, sino que esté
prefabricada, en cuyo caso el cuerpo de bolsa se inserta en la banda, que ya esté cerrada circunferencialmente. Este
enhebrado del cuerpo de bolsa en la banda puede realizarse inmediatamente después de la fabricacién del cuerpo de
bolsa o justo antes del llenado del cuerpo de bolsa, teniendo lugar la fabricaciéon del cuerpo de bolsa y el llenado a
menudo en diferentes lugares de produccién y, en particular, también en diferentes empresas.

Por Ultimo, también es posible llenar primero el cuerpo de bolsa y, a continuacién, disponer la banda entre el
desplazamiento superior y el desplazamiento inferior y cerrarla circunferencialmente.

Si la banda estd hecha de materia sintética, basicamente también es concebible que aplique por contraccién. Sin
embargo, esta variante suele ser desventajosa debido a la flexibilidad del cuerpo de bolsa.
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A continuacién, la invencidn se explica con la ayuda de un dibujo que representa tan solo un ejemplo de realizacion.
Muestran:

la figura1 una disposicién de bolsa de ldmina con un cuerpo de bolsa y una banda mostrada por separado,
la figura 2 la disposicidén de bolsa de lamina de acuerdo con la figura 1 con la banda en el cuerpo de bolsa,
la figura 3 la disposicién de bolsa de lamina llenada de liquido de acuerdo con la figura 2, en perspectiva,

las figuras 4A y 4B una vista detallada de disefios alternativos de una disposicién de bolsa de lamina de acuerdo
con la figura 1,

las figuras SA 'y 5B los pasos alternativos para formar la disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con la figura 1.

La figura 1 muestra una disposicién de bolsa de l[amina con un cuerpo de bolsa 2 que presenta dos paredes frontales
1 de lamina de materia sintética y con una banda 3, que, para mayor claridad, se muestra por separado.

La disposicién de bolsa de ldmina con la banda 3 en el cuerpo de bolsa 2 se muestra en las figuras 2 y 3.

Las figuras 1 a 3 muestran que la banda 3 se extiende Unicamente sobre una parte de una altura hr determinada entre
un borde inferior y un borde superior de las paredes frontales 1, presentando las paredes frontales 1 bordes laterales
5 que discurren entre el borde superior y el borde inferior y que estan provistos de costuras longitudinales 4 y situadas
de forma opuesta uno a otro, presentando el cuerpo de bolsa 2 una constriccién entre el borde superior y el borde
inferior de las paredes frontales 1.

de acuerdo con la invencién, esta previsto que la constriccién esté formada por un desplazamiento superior 6a y un
desplazamiento inferior 6b de los bordes laterales 5, en donde la distancia hz entre los desplazamientos superior e
inferior 6a, 6b corresponde al menos a una altura hg de la banda 3. Los bordes laterales 5 discurren respectivamente
de forma recta a lo largo de una direccidn vertical entre el desplazamiento superior 6a y el desplazamiento inferior 6b,
a lo largo de la cual también estan determinadas las alturas hr, hz, hg previamente determinadas. Por encima del
desplazamiento superior 6a y por debajo del desplazamiento inferior 6b est4 previsto respectivamente igualmente un
curso inicialmente recto de los bordes laterales 5.

La banda 3 esta dimensionada de tal manera que se sujeta por unién geométrica entre el desplazamiento superior 6a
y el desplazamiento inferior 6b cuando el cuerpo de bolsa 2 esté llenado (véase la figura 3), sin necesidad de sujecién
adicional.

Sin embargo, cuando el cuerpo de bolsa 2 esta al menos parcialmente vaciado, puede deformarse facilmente de
manera que la banda 3 puede retirarse facilmente después de su uso y/o colocarse por deslizamiento durante la
fabricacion, siempre que la banda 3 no se coloque directamente alrededor del cuerpo de bolsa 2 llenado o inicialmente
aun sin llenar durante la fabricacion.

Por lo tanto, el usuario puede retirar faciimente la banda 3 para un reciclaje por separado. Para el reciclaje por
separado, ni siquiera es necesario abrir rompiendo la banda 3. Resulta obvio para el usuario que la banda puede y
debe retirarse facilmente cuando el cuerpo de bolsa 2 est4 vaciado.

La banda 3 se extiende normalmente sobre 10 % a 90 %, preferentemente 20 % a 70 % de la altura hr de las paredes
frontales. Cabe sefialar que en el ejemplo de realizacién preferente representado, estd impresa exclusivamente la
banda 3, mientras que el cuerpo de bolsa 2 estd completamente sin imprimir y estd hecho de un solo tipo de
polipropileno o de un solo tipo de polietileno.

La altura hg de la banda esta elegida de tal manera que se consigue una apariencia atractiva y que hay espacio
suficiente para una impresién 7 que, ademas de un disefio grafico, también puede incluir también informacién sobre
el usuario, el fabricante, los ingredientes y similares.

Adicionalmente, la banda 3 también puede proporcionar cierto grado de estabilizacién.

Mientras que el cuerpo de bolsa 2 estd hecho de un solo tipo de materia sintética, en particular polietileno o
polipropileno como la poliolefina habitual, la banda 3 puede estar hecha simplemente de cartén o papel, de modo que
puedan utilizarse para la banda 3 las correspondientes vias de reciclaje establecidas.

de acuerdo con la vista detallada de la figura 4A, puede observarse que las costuras longitudinales 4 formadas
normalmente por termosellado tienen una anchura by sustancialmente constante a lo largo de su longitud a pesar del
desplazamiento 6a, 6b. de acuerdo con la figura 4A, las costuras longitudinales 4 discurren por tanto también en el
desplazamiento superior 6a y en el desplazamiento inferior 6b con una anchura constante o sustancialmente constante
bn, de modo que el espacio de llenado definido por el cuerpo de bolsa 2 también se reduce ligeramente conforme al
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desplazamiento superior 6a y del desplazamiento inferior 6b. En la practica, es posible facilmente formar mordazas de
cierre con un contorno de acuerdo con la figura 4A.

de acuerdo con un disefio alternativo, puede estar previsto que la anchura by de las costuras longitudinales 4 entre el
desplazamiento superior 6a y el desplazamiento inferior 6b se reduzca conforme al desplazamiento superior 6a y el
desplazamiento inferior 6b, de modo que resulte lateralmente una terminacion recta para el espacio de llenado del
cuerpo de bolsa 2. Si bien esto resulta ventajoso en lo que se refiere a un disefio uniforme del espacio de llenado y se
pueden utilizar mordazas de sellado rectas y anchas, debe preverse en total una mayor anchura by de las costuras de
sellado 4 para poder formar mediante punzonado o corte el desplazamiento superior 6a y el desplazamiento inferior
6b con la zona intermedia constrefiida. Ademas, con un disefio de acuerdo con la figura 4A se puede conseguir una
unién geométrica aun mas fiable.

Especialmente con respecto a la figura 4A, se hace evidente que las transiciones abruptas, en particular en angulo
recto, en el desplazamiento superior 6a y el desplazamiento inferior 8b pueden ser desventajosas con respecto a la
utilidad y la capacidad de carga del cuerpo de bolsa 2. Ante este trasfondo, las costuras longitudinales 4 del
desplazamiento pueden, por ejemplo, formar un dngulo de entre 30° y 60° con respecto a las zonas rectas adyacentes.
Para este disefio, el desplazamiento superior 6a y el desplazamiento inferior 6b pueden extenderse sobre una altura
de desplazamiento hv de entre 2 mm y 20 mm, por ejemplo. La anchura de desplazamiento bv determinada a lo largo
de una direccidn transversal estd comprendida, por ejemplo, entre 2 mmy 20 mm.

El cuerpo de bolsa 1 puede tener otros componentes adicionalmente a las paredes frontales 1. En el ejemplo de
realizacién, por ejemplo, esta prevista una seccién de lamina separada como pliegue de fondo 8. Esta seccién de
lamina puede componerse de la misma ldmina de materia sintética que las paredes frontales 1.

Ademas, en el ejemplo de realizacién representado, se ha sellado un pico 9 en el borde superior de las paredes
frontales 1. Convenientemente debe asegurarse que el cuerpo de bolsa 2 completo con las paredes frontales 1, el
pliegue de fondo 8 y el vertedor 9 estén hechos de un solo tipo de material.

La banda 3 puede disponerse en el cuerpo de bolsa 1 de diferentes maneras. Por ejemplo, se puede introducir una
tira directamente durante el proceso de fabricacién con el cuerpo de bolsa 2 todavia en posicién plana para formar la
banda y, a continuacién, colocarla alrededor del cuerpo de bolsa 2 entre el desplazamiento superior 6a y el
desplazamiento inferior 6b, con lo que se crea un sellado circunferencial, por ejemplo mediante adhesivo.

Alternativamente, de acuerdo con la figura 5A, el cuerpo de bolsa 2 y una banda 3 que ya estd cerrada
circunferencialmente se fabrican inicialmente por separado, enhebrandose entonces el cuerpo de bolsa 2 en la banda
3. Esta juntura puede realizarse ya inmediatamente después de la fabricacidén del cuerpo de bolsa 2 o justo antes del
llenado del cuerpo de bolsa 2 con un liquido, un material pastoso o incluso un material en polvo vertible. Cabe tener
en cuenta que la fabricacidén del cuerpo de bolsa 2 y el llenado a menudo tienen lugar en instalaciones de produccién
diferentes y separadas espacialmente.

Por altimo, de acuerdo con la figura 5B, también es posible llenar primero el cuerpo de bolsa 2 y, después, suministrar
una tira para formar la banda 3 y colocarla alrededor del cuerpo de bolsa 2 llenado, antes de cerrar la tira
circunferencialmente mediante un bloqueo por adhesivo 0 mecénico.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 985 865 T3

REIVINDICACIONES

1. Disposicién de bolsa de ldmina con un cuerpo de bolsa (2) que presenta al menos dos paredes frontales (1) hechas
de ldmina y con una banda (3) dispuesta en el cuerpo de bolsa (2), que se extiende solo sobre una parte de una altura
(he) de las paredes frontales (1) determinada entre un borde inferior y un borde superior de las paredes frontales (1),
en la cual las paredes frontales (1) presentan bordes laterales (5) que discurren entre el borde superior y el borde
inferior y estan provistos de costuras longitudinales (4) y situados de forma opuesta uno a otro, y en la cual el cuerpo
de bolsa (2) presenta una constriccién entre el borde superior y el borde inferior de las paredes frontales (1),
caracterizado por que la constricciéon estad formada por un desplazamiento superior y otro inferior (6a, 6b) de los
bordes laterales (5), correspondiendo la distancia (hz) entre los desplazamientos superior y el inferior (6a, 6b) a al
menos una altura (hg) de la banda (3).

2. Disposicién de bolsa de ldmina de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que los bordes laterales (5)
discurren de forma recta entre el desplazamiento superior (6a) y el desplazamiento inferior (6b), asi como por encima
del desplazamiento superior (6a) y por debajo del desplazamiento inferior (6b).

3. Disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizada por que el desplazamiento
superior (6a) y el desplazamiento inferior (6b) se extienden respectivamente sobre una altura de desplazamiento (hy)
de entre 2 mmy 20 mm.

4. Disposicién de bolsa de ldmina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el
desplazamiento superior (6a) y el desplazamiento inferior (6b) a lo largo de una direccién transversal se extienden
respectivamente sobre una anchura de desplazamiento (bv) de entre 2 mm y 20 mm.

5. Disposicién de bolsas de lamina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la altura
de la banda (3) esta comprendida entre 40 mm y 300 mm.

6. Disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que el cuerpo
de bolsa (2) estéa sin imprimir.

7. Disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada por que el cuerpo
de bolsa (2) esta formado por un solo tipo de materia sintética, en particular de polipropileno o polietileno.

8. Disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que, estando
llenado el cuerpo de bolsa (2), la banda (3) queda sujeta por unién geométrica entre el desplazamiento superior (6a)
y el desplazamiento inferior (6b).

9. Disposicién de bolsa de lamina de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada por que la banda
(3) esta impresa y hecha de cartén o papel.

10. Procedimiento para la formacién de una disposicién de bolsa de ldmina de acuerdo con una de las reivindicaciones
1a9 enelque

a. a partir de una lamina para bolsas se forma un cuerpo de bolsa (2) con dos paredes frontales (1) y dos costuras
longitudinales (4) que unen las paredes frontales (1) entre si,

b. antes o después de la formacién del cuerpo de bolsa (2), en una zona central de las costuras longitudinales (4)
se retira un borde exterior de las paredes frontales (1) con el fin de formar en el cuerpo de bolsa (2) producido, en
los bordes longitudinales (5), un desplazamiento superior (6a) y un desplazamiento inferior (6b),

c. el cuerpo de bolsa (2) fabricado se llena con material de llenado y se cierra, y

d. una banda (3) cerrada circunferencialmente se dispone entre el desplazamiento superior (6a) y el
desplazamiento inferior (6b).
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