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Ohybaci stroj pro rovnani podélného télesa, zejména trubky,
spojovaci trubky nebo ty&e, ma strojovy rim a v ném vice
rovnacich valeckl (32, 33, 34, 35), které jsou podél rovnaciho
kanalu (20) a ve sméru podéIné osy (10), jakoZ i v
obvodovém sméru uspofadany k sob& navzajem presazené na
nosic¢ich (24, 25, 26, 27) a jsou radialng pfestavitelné, ¢imz se
umoZiiuje nastaveni pro riizné primeéry nebo vngjsi obrysy
podélnych téles. Nosice (24, 25, 26, 27) jsou pfitom vedeny v
nejméné jedné posuvné desce (8, 9), ktera je otocna kolem
podéIné osy (10) rovnaciho kanalu (20) a posuvna deska (8, 9)
mé prvni prestavitelné elementy (36, 37, 38, 39), se kterymi
jsou v zabéru druhé piestavné elementy (40, 41) nosict (24,
25, 26, 27) a otagenim posuvné desky (8, 9) je ménitelny
radialni odstup rovnacich vélecki (32, 33, 34, 35) k podélné
ose (10).
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Ohgybaci stroj pro rovnéni podélného télesa

Vynalez se tyka ohybaciho stroje pro rovnéni podélnjych
téles, zejména trnbek, spojovacich trubek z plastické hmoty,
ty€i nebo profill podle znak@ nvedenych v predvyznakové $4s-
ti patentového narokwv 1.

- . - - o 0 -

Z DE-A1-197 50 816 je zndmy ohybavi stroj, ktery je
vytvoren pro rovnidni vélcovaného profilu. Tento ohybaci
stroj ma vice rovnacich valedkt, které vytvafeji rovnaci ka-
nal a které plsobi na povrchovon plochn v rovnacim kanalu
vedeného valcového profiln, pfipadné podélného télesa. Dale
je npraven nastavovaci element s nastavovacim vystuvpnim va-
lec¢kem pro vedeni narovnaného valcovaného profilu, prfilemzZ
tento nastavovaci element je nastavitelny prostrednictvim
¢idlového ustroji a nastavovaciho regulédtorn. Tento ohyba-
ci stroj je komplexni staciondrni jednotka zarizeni, kteri
je pouzivana ve valcovnach a kterd neni vhodné ze jména pro
mobilni nasazeni na staveni&tich nebo v diln#&ch nebo v pro-
vozovnach s ruénimi nédstroji.-

Dadle je z DE-C2-35 34 428 znamy ohybaci stroj pro trub-
ky, profily a podobné, ktery je vytvofen pro linedrni primé
nasmérovavéani s ohyby a zakfivenimi s malymi poloméry ohy-
bn. Tento ohybaci stroj mad jednak posnuvové valeCky, mezi
kterymi je trnbka nebo podobné posuvnid.v predem stanoveném
prvnim smérun, a jednak ohybaci vadlelky, které json uspora-
dany na sanich posuvnych v pravém dhlu vzhledem k prvnimu
sméru. Tento ohybaci stroj sice vytvari kompaktni a pripad-




né manuidlné transportovatelnon konstrvkéni jednetku, avsak
trnbky, profily a podobné, které byly pripraveny v zakrive-
ném nebo v ohnntém stavu, namohon byt bez dalsiho nasméro-
vény pro dals$i zpracovani. Posuvné valelky json muspofradény
po dvojicich a diametr&lné se zrfetelem na primér, pripadné
vné j$i obrys v podélném smérn upraveného télesa, takZe pro
jiné priméry nebo vné j3i obrysy je nnutné nvedené vilelky vy~
ménit za jiné, prisludnd vytvofené vAlelky. To je fasové vel-
mi naroéné a pro provoz na stavenisSti nevyhodné. Mimoto je
tfeba ndrZiovat ve skladu rizné sady valeCkd. Dalsi podstat-
nd nevyhoda spolivad v tom, Ze valelky jsou zvné jsku pristup-
né, s ¢imZz je spojeno nebezpeéi Urazwu,

Podé1lné upravend télesa, jako trubky, tyle nebo profi-
ly se dnes Casto pripravmnji na valelcich, je jichZ primeér
je v sonladuy s ohebnosti v podélném sméru upravenych téles
zpravidla ve velikosti o hodnoté 1 aZ 2 m. Po odvalovani v
podélném sméru upraveného télesa méd toto téleso odpovidaji-
ci polomér zakfiveni, takZe pfesné primé poloZeni neni v pra-
xi proveditelné. Zejména v instalaéni technice pro poklada-
ni vodovodnich trubek, zejména pro povrchové vedeni na omit-
ce, ale také pro instalaci pod omitkon, json i velmi mala
zakfiveni neZadonci. Srovnatelné obtiZe se také vytvareji
pri pokladani nebo montaZi tyéi nebo profild, jako napriklad
kabelovych kanéall, obloZeni, leSeni nebo pondobné.

- e . o m sun Now = o o -——

Vynalez si klade za ukol vytvorit ohybaci stroj v dvo-
du uvedendého druhn s nepatrnymi konstrukénimi ndklady tak,
aby se mmoZnilo nastavovani pro rtzné priméry nebo vnéjsi
obrysy v podélném smérn upravenych téles jednoduchym zpdso-
bem a aby se zabranilo zvl1astnimn prepracovavani. Tento ohy-
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baci stroj mia umoZnovat jednoduchon manipunlaci a mi vyZa-

dovat nizké materidlové a vyrobni néaklady.

BeSeni tohoto Ukoln se uskutednnje podle znakd uvede-
nych ve vyznakové ¢ésti patentového nérokn 1.

Ohybaci stroj podle vynalezn se vyznalwnje jednodnchon
konstrnkei a nmoZnuje bezproblémové nastaveni na r@zné pri-
méry nebo vnéj$i obrysy narovnavaného, v podélném sméru
npraveného télesa. Podél rovnaciho kandlw je nspofadéno vi-
ce rovnacich védleCkd na radidlné posuvnych nosicich, které
isnn spoleéné prestavitelné prostfednictvim jedné posuvné
desky. féelns jsou vidy diametralné nsporadany dva nosice,
které obsahnji vZdy ne jméné dva diametré&lné nspofidané rov-
naci véleéky. Podle zvlaStniho wnsporadéani jsow npraveny
8tyfi z hlediska rovnaciho kandln, pripadné podélné osy
vZdy ne jméné zhruba o 90° proti sobé navzdjem presazené
nosie, prifemZ vidy diametréainé nspoiféddané nosile maji
ne jméné jednu diametrdlni dvoijici valedkd. Uvedené nosice
json ve zv148tnim unsporadéni radidlné posuvné uloZeny ve
strojovém ramn, pfiemZ prostfednictvim prestavného koton-
e je pfedem stanovena radiidlni poloha nosidt a tim také
prisludnych rovnacich valeCk z hlediska podélné osy pro-
stfednictvim poototeni prestavné desky. Alternativné mohon
byt nosife ve strojovém rédmu jednak vykyvné uloZeny kolem
pevného vykyvného loZiska a jednak mohouv byt radidlné pre-
stavné nloZeny prostfednictvim posuvné desky vytvofeného
volného loZiska poZadovanym zplsobem.

Fosnvné deska a odpovidaijici nosile maji spolu navza-
jem korespondnjici vodici elementy, které json ze jména vy-
tvofeny jako Cep a odpovidajici vodici drazka, pfilemZ Cep
je prfirfazen k nosiéi a vodici drdzka k posuvné desce nebo

>

opaéné. Uvedend posuvvni deska je ototné nloZena ve strojo-




LEX ¥

vém ramu kolem podélné osy rovnaciho kandln, prilemZ pro-
stfednictvim otolného nastaveni posuvné desky je pfedem sta-
noveno radiidlni nastaveni nosiéd a tim také rovnacich va-
leékt, které omeznji rovnaci kanal. Ohybaci stroj je kom-
paktni, s vyhodou dnosnd konstrukéni jednotka s celkovown
hmotnosti nékolika kilogramh a miZe byt bez problémi, ze jmé-
na jednown osobon, dopraven k poZadovanémn mistn nasazeni.

S vyhodou json na axidlnich koncich uvedenych nosiéd
nsporddany vZdy dvé posnvné desky, ¢imZ se zabezpeéi spo-
lehlivé nlozZeni nosiéd véetnd rovnacich véalelkl ve strojo-
vém ramn. S jednou posuvnoun deskon nebo s obéma posuvnymi
deskami je vZdy s vyhodon spojena serfizovaci rukojet, pro-
strednictvim které lze jednoduchym zpisobem nskuteénovat syn-
chronni otadeni posuvné desky nebo posuvnych desek kolem po-
délné osy. Dale json k ne jméné jedné desce prifazeny znalky
pro nastaveni, a to tak, Ze okamZitad poloha a nakonec nasta-
veny odstup rovnacich valedkl vzhledem k podélné ose a tim
také nastaveny primér trubky je bez problémd stanovitelny
jednon obsluhnjici osobomn.

Strojoyy réam, ktery md s vyhodon na svych obon koncich
vZdy jednu vodici deskn, m& na obon koncich vidy jeden otvor
pro zavadéni, pripadné odvadéni télesa v podélném sméru,
priemZ mezi nvedenymi otvory je upraven rovnaci kanal a
rovnaci valeCky. Rovnaci vélelky jsou s vyhodoun npraveny
nlozené radidlné vevnit® a json vsporddany na odpovidajicich
nosiéich, ¢imZ json chrénény pred nezadoncimi z#ésahy, tak-

Ze je vylouleno nebezpedi uUrazu pro obsluhnjici personél.

Podle zv1&$tsé vihodného dalSiho vytvoreni mé& ohybaci
stroj Fezaci Gstroji pro odfezdvéni v podélném smérvu upra-
veného télesa na pozZadovany rozmér. Tak mohon byt odifiznu-
ty predevsim trubky, ze jména spojovaci trubky z plastické
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hmoty, na délku potfebnon pro dals$i opracovavéni. Préstred-
nictvim integrace rezaciho uUstroji do ohybaciho stroje po-
dle vyndlezn ma tento dvojitovw funkci, &¢imZ se dosahuje s

nepatrnymi Casovymi nédklady priprava primo nasmérovanych a

na pozadovanou délkn odfiznntych podélnych téles.

Zv1astni nsporadani a dalsi vyhodnd vytvoreni jsou uve-
dena v zavislych patentovych narocich,

Prehled obrazkl na_vykresech

Vyndlez je v dal$im bliZe vysvétlen na podkladé prikla-
du provedeni, ktery je znédzornén na vykresech, aniz by tim

mélo dojit kX né jakémn omezeni.

. Na obr. 1 je znizornéno axonometrické vyobrazeni ohy-
baciho stroje podle vyndlezn.

Na obr. 2 je znézornén podélny fez ohybacim strojem v

roviné podle ¢4ry II na obr. 1.

Na obr. 3 je znédzornén diléi pohled ve sméru podle
Sipky 1II na obr. 2.

Na obr. 4 je znizornéno axonometrické vyobrazeni v ro-
viné rezu podle ¢ary II na obr. 1.

Na obr. 5 je znazornén pphled na rovnaci valecek.

Na obr. 1 je zndzornéno axonometrické vyobrazeni ohy-
baciho stroje se stroiovym ramem, ktery ma dvé vodici des-




ky 2, 3,které json navzédjem spojeny prostrednictvim tyéi 4.
V souladn s pravon tyci 4 znézornénom na vykrese je v oblas-
ti patniho konce & vodicich desek 2, 3 upravena dals§i tyé

9. Na navzédjem privracenych vnitfnich plochéich vodicich de-
sek 2, 3 jsou kolem podélné osy 10 otoéné uloZeny dvé posuv-~
né desky 8, 9. Pro ot&feni posuvnych desek 8, 9 je uprave-
na sefizovaci rnkojeft 12, ktera je upevnéna na navenek vy-
stupnijicich nardzZkach 14, 15 posuvnych desek 8, 9. Vodict
deska 2 md znaCkn 16 pro nastaveni, ké.které json pliraze-
na oznaleni 18 upravend na vné jSi ploSe poswvné desky 8.
Tato oznafeni 18 se vztahnji na rizné priméry rovnaciho ka-
nalu 20, ktery je npraven sonose vzhledem k podélné ose 10

a ktery je stanovitelny prostredpictvim rovnacich valeéka
32, 33, 34, 35, které budon jestd vysvétleny v dalsim.

V sonladun s v priméru nastavenym rovnacim kandlem 20, ktery
je npraven kolem podélné osy 10 a ktery je nastavovén oté-
¢enim posuvnych desek 9, mohon byt ohybacim strojem primo
nasmérovana podélna télesa, jako ze jména trnbky nebo spojo-
vaci trvubky z plastické hmoty rGznych priméri, pfiéemZ ota-
Eenim posnvnych desek 8, 9 ve smérn $ipky 22 je nasmérovéno
oznadeni 18 odpovidajici dandmn priméru na znadkn 16 pro na-
staveni.

Mezi posuvnymi deskami 8, 9 json v podstaté rovnobd?-
né s podélnou osov 10 usporddany ¢tyri noside 24, 25, 26,
27, prifemZ na vykrese json patrny dva noside 24, 25, kte-
ré json vzhledem k podélné ose 10 nspofadany navzijem pie-
sazenéd o 90°. Diametralnd k nosidi 24, ktery je na vykre-
se unsporadén jako horni nosié 24, je pod nim nsporadan tre-
ti nosid gﬁ a diametrédlné k nosiéi 25 je usporadan ¢étvrty
nosié¢ 27. Nosile 24 maji, coZ také plati pro noside 25, 26,
27, loziskové stojany 28, 29, 30, 31 pro jiZz zminéné rovna-
ci vdleCky 32, 33, 34, 35, pricemZz na vykrese je znazornén
jen jeden rovnaci valelek 32 zadniho nosile, ktery je wspo-




F4ddén diametréalné vzhledem k prednimu nosidi 25.

Posuvné desky 8, 9 obsahuji prvni prestavné elementy
36, 37, 38, 39, ke kterym jsou prifazeny druhé pfestavné
elementy 40, 41 odpovidajiciho nosile 24, 23. Podle vykre-
su je prvni pfestavny element 36 vytvoien jaéo z hlediska
podélné osy 10 spirdlovitd vytvofend drazka, do které zasa-
hnje zde neznazornény druhy pfestavny element 40 noside 24
ve tvarn Cepu. Uvedené prvni prestavné elementy 36, pfipad-
né spirédlovité vytvofena drazka 36 a do ni zasahu jici Cep
json vytvoreny tak, Ze otadenim posuvnjch desek 8, 9 v son-
ladn se $ipkov 22 je nosié 24 posouvan radidlné navenek
ve sméru Sipky 23. Je samozfejmé, Ze pfi otadeni proti smé-
ru 8ipky 22 je nosié 24 posouvan radisdlné dovnitf. Dale je
tfeba nvést, Ze prestavné elementy json vytvofeny v soula-
du s opaénym axidlnim koncem noside 24 a se zde uspoiddanon
posuvnon deskou 8 a Ze tfi dal$i noside json radidlné pie-
stavitelné analogickym zplisobem prostiednictvim prfestavnych
element. Rozhodujici je ta skutefnost, Ze prostfednictvim
otaceni obon posuvnych desek 8, 9, které json navzajem spo-
jeny prostfednictvim sefizovaci rukojeti 12, se wskuteénuje
synchronni posonvédni vSech nosiéd 24, 25, 26, 27 radialné
navenek nebo radialné dovnitf, takZe rovnaci valedky 32, 33,
34, 35 vSech nosidt 24, 25, 26, 27 maji vzhledem k podé&lné
ose 10 souhlasné radidlni odstupy odpovidajici rotadni po-
loze posuvnych desek 8, 9. Vodici deska 2 ma otvor 42, je-
hoZ primér je shodny nebo vét$i neZ vnéj$i primér ohybacim
strojem rovnaného télesa, napifiklad trubky, tyde nebo po-
dobné. Také protilehld vodici deska 3 ma odpovidajici, s
podélnon oson 10 koaxidlni otvor 43. Proméry, pifipadné u pro-
fild nebo tydi s jinymi vné j$imi obrysy nejsou velikosti
nvedenych otvord 42, 43 podstatné vét$i neZ maximalni préa-
méry, prfipadné maximidlni velikosti vné jSich obryst, takze
se s vysokon bezpelnosti zabrani nebezpedi trazu obslnhu-




jiciho persondlun pfi zavadéni télesa, napriklad trubky do
otvorn 42, 43. ProtoZe rovnaci valelky 32, 33, 34, 35 jsou
zastinény radiilné vné uspofadanymi nosili 24, 25, 26, 27,

je také zde zabranéno ohroZeni obsluhnjiciho personéalu.

Vodici deska 2 m4 na své vnitfni strané pfivrécené
k nosidtm 24, 25 &tyfi radidlni vodici dréazky 46, 47, 48,
49, do kterych zabiraji Cepy odpovidajicich nosiét. Gelnsd
ma kazdy nosidé 24, 25, 26, 27 dva v radidlnim odstupn upra-
vené tepy a §ifka radidlnich vodicich drézek 46, 47, 48, 49
je v podstaté stejné velkd jako primér uvedenych &epti. Ra-
dialni délka radialnich vodicich dréaziek 46, 47, 48, 49 je
se zfetelem na primér &epl odsonhlasena s radidlni posuvnon
drahon nosidd 24, 25, 26, 27. Tak je spolehlivé zabezpeceno
funkéni ulozeni a radialni vedeni nosiét 24, 25, 26, 27 ve
strojovém ramn. Misto pro oba nosife npraveného v podstaté
valcového tepn miZe také kazdy nosié¢ mit podélné vodici té-
leso vytvofené jako zal#fcované pero, které zabirad do pri-
Fazené radialni vodici dréZky, jejiZ radialni délka je pfe-
dem stanovena se zretelem na radidlni drdhn posuvn nosile.
Je tfeba poukdzat také na tu skutebnost, Ze odpovidajici
vodici draZky ma nejen na vykrese znizornénd predni vodi-
ci deska 2, ale také opatna vodici deska 3. Alternativné
mohon byt radidlni vodici elementy podle vynadlezu vytvofe-
ny také tak, e &epy jsonm nspofddény na vodicich deskach
2, 3 a noside 24, 25, 26, 27 maji korespondujici radidlni
vodici drazky 46, 47, 48, 49. Vodici deska 3 ma dédle axial-
ni nastavovaci kolik 58, ktery bude jesté v dalsim blizZe
vysvétlen.

I kdyZ se jako zv14$té ulelné nkazalo nsporddéni Ctyf
nosiéd 24, 25, 26, 27, které jsou vzhledem k podélné ose
10 usporadény presazené vzdy o 90°, mtiZe byt v rémeci vyna-

v

lezv wpraven také jiny podet nosiéd. Ulelné json uspofada-




ny ne jméné tfi nosicde. Podle vyndlezv json nosile kolem po-
dé1lné osy 10 usporéddany vidy navzidjem soumérné plresazené
0o stejny tuhel.

Na obr. 2 je znazornén rez ohybanor kolejnici v axigl-
ni roviné rezu s obéma v axidlnim odstvpu upravenymi, vné
nlozenymi vodicimi deskami 2, 3 a se zadni spojovaci tyéi
9 strojového ramn. Vodici desky 2, 3 maji podle vynidlezn
vzhledem k podélné ose 10 koaxidlni GloZné nebo vodici plo-
chy pro prirazené posuvné desky 8, 9. K tomn Gleln json s
vyhodon v oblasti k sobé navzéjem privréicenych vnitifnich
ploch vodicich desek 2, 3 wpraveny axialni nastavce 44, 45
s vzhledem k podélné ose 10 koaxidlnimi vné jSimi plochami,
na‘kterych jsoun obé posnvné desky 8, 9 otolné nloZeny. Do
prvnich prestavnych elementd 36, 38 posuvnych desek 8, 9,
které json vytvofeny ve tvarn spirédlovych dréZek, zabiraji
zminéné druhé prestavné elementy 40, 41 ve tvaru zminénych,
axidlné nasmérovanych Cepu 40, 41, a to podle vykresu hor-
niho nosiée 24, pifipadné spodniho nosiée 26. DAale obsahu-

Ji vodici desky 2, 3 radidlni vodici dréZky 46, 47, do kte-
rych také zabiraji druhé prestavné elementy 40, 41 ve tva-
ru ¢epl. Tyto Cepy json soundasti ty¢i 50, 51, jejichZ axigl-
ni délka je vétsSi neZ axialni délka nosiéh 24, 26. Skrz
odpovidajici noside 24, 26, coZ také plati pro noside 25, 27
npravené pred, pripadné za rovinon vykresu, prochéizeji
axi4dlné dvé tyto tyde 50, 51. Radialni vodici draZzky 46, 48
slouzi pro radidlni vedeni a otoéné zabezpeleni odpovida-
jicich nosiéd pfi otadeni posuvnych desek 8, 9 pro nastavo-
vani rovnacich véledkd 32, 34, 35 odpovidajiciho nosice.

Jak je to patrno, obsahnji uvedené nosile vidy Ctyri v
axidlnim vzajemném odstupn upravené rovnaci valecky 32, 33,
34, 35. Razné rovnaci véaletky jednotlivych nosi¢d jsou nspo-
radany vzhledem k sobé navzijem axidlné presazené. Pro jed-
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notlivy nosi¢ jsoun odpovidajici rovnaci valedky 32, 33, 34,
3% nspofddény k sobé navzédjem ekvidistantné. Za rovinon vy-
kresn upraveny nosié 27 mé dva loZiskové stojany 30, 31
~pro otolné nloZeni mezi loZiskovymi stojany 30, 31 uspoféa-
dany rovnaci védlelek 35, Je samozfejmé, Ze rovnaci valelky
32, 33, 34 ostatnich nosiéd 24, 25, 26 json nsporadény a
nlozeny stejnym zptsobem.

Ohybaci stroj ma dale rezaci ustroji 52 se fezacimi
védleCky 54, 55. Tyto Fezaci valefky 54, 55 json prostfed-
nictvim rfezaciho ustroji 52 pfestavitelné v radidlnim smé-
ru tak, Ze jejich vzéjemny odstup lze v pripadé potfeby zmen-
sit, aby bylo moZné odifiznout téleso, pfipadné trubku, kte-
ra je v ohybacim stroji. K tomm Gelu ma Fezaci ustroji 52
¢erchovanon 8arou znazornéné vieteno 56, které je usporada-
no vné rovnaciho kanéln 20 a prostrednictvim kterého jsou
rezaci valelky 54, 55 poZadovanym zpusobem radidlné presta-
vitelné., V prGbéhu rovnaciho procesu jsou oba fezaci valel-
ky 54, 55 nastaveny tak, Ze se nedotykaji vné j$Si plochy té-
lesa,pripadné trubky. Prostrednictvim nastaveni rezacich
védledkd 54, 55 na vnéjsi plochn télesa, pripadné trubky a
postupného sefizeni pro zmenSeni radidlniho odstupu téchto
Fezacich v4ledkh 54, 55 a otalenim télesa, pripadné trubky
kolem podélné osy 10 se nskutelni odfizanti,.

Na obr. 3 je znézornén Castedny axialni pohled na ohy-
baci stroj, a to v roviné rezu podle Cary III na obr. 2.
Na axidlnim néstavci 495 otolné uloZend posuvna deska 9 ma
¢tyri prvni prestavné elementy 36, 37, 38, 39 ve tvaru spi-
rédlovych drazek, do kterych zabiraji v radidlnim odstupu
npravené druhé prestavné elementy 40, 41 ve tvaru Sepd od-
povida jiciho nosiée 24, 25, 26, 27, pripadné skrz které e~
py prochézeji. Json zde také dobre patrny rovnaci valelky
32, 33, 34, 35, které nzaviraji rovnaci kanal 20. Vodicti




deska 2 upravena pred rovinon vykresu ma ne jméné jeden do
oblasti posuvné desky 9 prochédzejici nastavovaci kolik 58.
Posuvni deska 9 ma v obvodovém sméru npravenou nastavovaci
drazkn 60 se zaskakovacimi misty 62, vytvofenymi jako vy-
stupky. Pri vykyvanti posuvné desky 9 ve sméru Sipky 22 se
dostava nastavovaci kolik 38 do nastgvovaci dréiky 60. Na-
stavovaci drazka 60 a jeji zaskakovaci mista 62 json s vy-
hodon vytvorena tak, Ze pri pootoceni posuvné desky 9 je
zan jmuta predem stanoveni poloha posvuvné desky 9 odpovida~-
jici predem stanovenémm priéméru trubky. Nastavovaci drii-
ky 680 a zaskakovaci mista 62 jsow napriklad vytvarovéna a
vytvofena tak, Ze pii pootoCeni posuvné desky 9 jsou nosi-
¢e 24, 25, 26, 27 radidlné posunnty a pfesné nastaveny v
predem stanovené prestavné oblasti, naprfiklad pro primér
trubky o hodnoté 16 aZ 32 mm v radidlnim sméruv v predem sta-
novenych krocich. Udelneé json upraveny po obvodn rozdélené
¢tyri takové nastavovaci koliky 58 s prirazenymi nastavova-
cimi drazkami 60, prfilemZz je zde pro jednoduchost znédzorné-
na jen jedna jedind nastavovaci drédika 60. Pridavné nebo
alternativné mohon byt pro zajiéténi definovaného otoéného
tihlového nastaveni posnvné desky 9 a tim také definovaného
nastaveni rovnacich valelkd 32, 33, 34, 35 opatfeny nejméné
jeden z prvnich prestavnych elementd 36, 37, 38, 39 ve tva-
ru spirélovych drédZzek v oblasti svych boénich ploch prislus-
nymi zarezy 64, 65 jako zaskakovacimi misty, do kterych za-
skoti druhé prestavné elementy 40, 41 ve tvaru fepl v tak-
to pfedem stanovené thlové poloze posuvné desky 9.

Na obr. 4 je v axidlni roviné Fezn a axonometricky
znédzornén ohybaci stroj s obéma vodicimi deskami 2, 3 s ra-
didlnimi vodicimi drédZzkami 46, 48 pro druhé prestavné ele-
menty 40, 41 ve tyarn Cepd pro oba zde znazornéné diametrdal-
né usporadané noside 24, 26, Ctyfi ekvidistantné nspoirada-
né rovnaci valet¢ky 35 nosite 27 a prislusné loZiskové sto-




jany 30, 31 prislusného rovnaciho valecku 35 json zde dob-
e patrny. Tyfe 50, 51 zasahujf svymi konci, které vytva-
fe ji druhé prestavné elementy 40, 41 ve tvarn Cepu do ra-
didlnich vodicich draZek 46. Noside 24, 26 jsou znazornény
v radidlné ne jbhliZe k podélné ose 10 nastavitelné poloze.
V sonladu s radidlné pres tyce 50, pripadné jejich druhé
pfestavné elementy 40 ve tvaru &epu wpravend volna &ast ra-
didlni vodici draZky 46 nmoZnuje nosié 24 a piisludné také
jiné nosife prostFfednictvim pootoleni posuvnych desek 8, 9
v radialnim sméru v sownladu se Sipkow 23 posunout navenek,
pfipadné dovnitf,

Na obr. 5 je znazornén pohled na rovnaci valedek 32,
jehoZz vné j§i plocha 70 méd predem stanovené zakifiveni pro-
vedené tak, Ze je zabezpeleno vynzZiti pro rizné priméry rov-
nanych trubek. K tomn G€eln je vné jS8i plocha 70 ve stredm
72 rovnaciho védledku 32 prizplsobena poloméru ne jmenSiho pri-
mérn frubky. K axidlnim koncovym oblastem rovnaciho valelkn
32 je valeCkovy primér zvétSen aZ k okrajové oblasti 74 pro
hodnotw prizplsobenon nejvétSimn moZnémn priémérn trnbky.

Pro primé ohybani télesa nebo trubky se postupuje tak,
jak je to uvedeno v dalsim. Ne jprve se nastavi ohybaci stroj
na poZadovany primér, a to vykyvoutim posvvnych desek 8, 9
prostrednictvim sefizovaci rukojeti 12, aZ podle obr. 1
oznaleni 18 prirazené k poZadovanému priméruv koresponduje
se znalkou 16 pro nastaveni. Pritom dale zaskoléi nastavova-
ci kolik 58 do prifazeného zaskakovaciho mista 62 a/nebo
druhy pfestavny element 40, 41 ve tvaru Cepu zaskoli do
odpovidajiciho zarezu 64, 65 prvnihn prestavného elementn
36 ve tvaru spirédlové drazky, jak to bylo vysvétleno ve
spojeni s obr. 3. 0d valelku odvinntéd nebo jinak ohnutéa
trubka se otvorem 42 zasune do rovnaciho kandlu 20 a manu-
41né se prosune, azZ vystonrpi pfimo nasmérovani skrz opalny
otvor 43.
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PATENTOVE NAROKY

Ohybaci stroj pro rovnani podélného télesa, zejména truvbky,
spojovaci trubky nebo tyle, ktery mé& strojovy rém a v ném
vice rovnacich valedkda (32, 33, 34, 35), které json podél
rovnaciho kanalu (20) a ve sméru podélné osy (10), jakoZ i
v obvodovém smérun usporadany k sobé navzajem pFesazené na
nosiéich (24, 25, 26, 27) a json radiilné prestavitelné,
pridemz t&leso je skrz rovnaci kanal (20) pohybovatelné,
vyznadcécuijici se tim, e nosite (24, 235,
26, 27) json vedeny v nejméné jedné posuvné desce (8, 9),
ktera je otoéna kolem podélné osy (10) rovnaciho kanélwn
(20), a Ze posnvna deska (8, 9) ma prvni prestavné elemen-
ty (36, 37, 38, 39), se kterymi jsou v zabéru druhé prestav-
né elementy (40, 41) nosidd (24, 25, 26, 27) a Ze otacenim

posuvné desky (8, 9) je ménitelny radidlni odstnp rovnacich

véledkt (32, 33, 34, 35) k podélné ose (10).

Onybaci stroj podle nérokn 1, vyznadujici

S e t im, 7e prvni prestavné elementy (36, 37, 38, 39)
jsouAvytvofeny ve tvarn spiralovych drézek a druhé'pfgstav—
né elementy (40, 41) jako Cepy zasahujici do spirdlovych
dréZek nebo opacné.

Ohybaci stroj podle nérokw 1 nebo 2, vyznadé¢uji-
c i s e t im, Ze strojovy ram ma dvé v axidlnim od-
stupn nsporadané vodici desky (2, 3) a/nebo Ze strojovy réam
nebo vodici desky (2, 3) maji otvory (42, 43) pro provéadéni
narovnivaného télesa.

Ohybaci stroj podle jednoho z narokd 1 aZ 3, Vvyzmna-
Enujici s e t im, 7e nopside (24, 25, 26, 27)
json usporadany axialné mezi obéma v axidlnim odstnpu npra-
venymi posnvnymi deskami (8, 9) a/nebo Ze posuvné desky




(8, 9) json wspofddany axialné mezi v odstupu nspofédanymi
vodicimi deskami (2, 3) strojového réamu.

Ohybaci stroj podle jednoho z narokd 1 azZ 4, vyzna -~
Enwjici se tim, 7e posuvné desky (8, 9) jsov
navzajem spojeny prostfednictvim sefizovaci rukojeti (12).

Ohybaci stroj ze jména podle jednoho z ndrokd 1 azZ 3,
vyznadc¢mn jici s e t im, Ze strojovy réam
a/nebo vodici desky (2, 3) maji nejméné jeden axidlni na-
stavec (44, 45), na jehoZ vné j$i ploSe je otoln& nloZena
posuvna deska (8, 9), a/nebo Ze strojovy rém a/nebo vodici
desky (2, 3) maji k podélné ose (10) koaxidlni vodici nebo
dlozné plochy pro posnvné desky (8, 9).

Ohybaci stroj podle jednoho z ndrokl 1 aZ 6, vyzna -
Enwjici se tim, e strojovy ram a/nebo vodici
desky (2, 3) maji v podstaté radidlné nasmérované radialni
vodici drazky (46, &7, &8, 49) pro radiadlni vedeni nosild
(24, 25, 26, 27) a/nebo Ze do radialnich vodicich draZek
(46, 47, 48, 49) zasahuji vodici télesa druhych prestavnych
elementd (40, 41) ve tvarun &epu odpovidajiciho noside (24)
a/nebo Ze nvedena vodici télesa jsou vytvofena jako v pod-
staté axiadlné nasmérované Cepy.

Ohybaci stroj podle jednoho z narokh 1 az 7, vyzna -
¢ v jicli S e tim, e nosite (24, 25, 26, 27)
json proniknuty vZdy nejménéd jednon tydi (50, 51) a/nebo

Ze volné, z nosidéd (24, 25, 26, 27) vyénivajici konce tyci
(50, 51) tvofi uvedené &epy a/nebo Ze volné konce tyti (50,
51) zasahnji do prvniho piéstavného elementu (36, 37, 38,
39) ve tvarn spiralové drazky a s vyhodou dale do k prislus-
nému nosidi (24, 25, 26, 27) piifazené radidlni vodici
drazky (46) vodici desky (2, 3).




9.

10.

Ohybaci stroj podle jednoho @ nirokd 1 azZ 8§, Vvyzna -
¢njici S e t im, Ze je vupraveno rezaci uatro-~
ji (52) s nejméné dvéma fezacimi véaletky (54, 53) a/nebo

7e Pezaci ustroji (52) s fezacimi valelky (54, 55) je uspo-
fadano na dvon diametralné unspofadanych nosiéich (24, 235,
26, 27).

Ohybaci stroj podle jednoho z narokd 1 aZz 9, vyzna -~
Enjici se tim, ze rovnaci valedky (32, 33,
34) json nsporadany vidy mezi dvéma loZiskovymi sto jany
(28, 29, 30, 31) prirazeného nosife (24, 25, 26, 27) a json

nloZzeny otolné.
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