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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 20日 (2006.2.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 冷 却 ユ ニ ッ ト が 、 窒 素 ガ ス に よ る ガ ス 冷 却 を 用 い る ユ ニ ッ ト で あ る
、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 記 の よ う な 本 発 明 の 方 法 に よ れ ば 、 冷 却 ユ ニ ッ ト を 用 い て 基 板 を 積 極 的 に 冷 却 す る こ
と に よ り 、 基 に 付 着 し た 鉛 フ リ ー の は ん だ が 急 冷 さ れ 、 は ん だ が 凝 固 し 始 め て か ら 完 全
に 凝 固 す る ま で に 要 す る 時 間 が 短 縮 化 さ れ る 。 従 来 の 方 法 で は 基 板 を 積 極 的 に 冷 却 し て い
な い の で 、 は ん だ 材 料 （ フ ィ レ ッ ト ） 内 部 の 温 度 勾 配 に よ っ て 、 は ん だ 材 料 に お い て 偏 析
現 象 を 生 じ 、 脆 弱 な 低 融 点 合 金 が 最 終 的 に フ ィ レ ッ ト と ラ ン ド と の 界 面 近 傍 に て 集 ま っ て
い た が 、 本 発 明 の 方 法 で は 、 は ん だ が よ り 短 時 間 で 完 全 に 凝 固 す る の で 、 は ん だ 材 料 に お
け る 偏 析 現 象 を 緩 和 で き 、 よ り 詳 細 に は 、 リ フ ト オ フ を 発 生 さ せ る の に 十 分 な 数 の 低 融 点
金 属 が 界 面 近 傍 に ま で 移 動 し て 集 ま る こ と を 回 避 で き 、 こ れ に よ り リ フ ト オ フ の 発 生 を 効
果 的 に 低 減 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

装 置

板



【 ０ ０ ３ ７ 】
　 尚 、 本 発 明 の フ ロ ー は ん だ 付 け 方 法 実 施 す る の に 、 上 述 の よ う な は ん だ 材 料 供 給 チ ャ
ン バ 、 冷 却 チ ャ ン バ お よ び 場 合 に よ り 調 整 チ ャ ン バ は 必 ず し も 必 要 で は な く 、 上 述 の よ う
に 基 板 を 急 冷 す る こ と が で き る 限 り 、 他 の 装 置 を 用 い て も よ い こ と に 留 意 さ れ る べ き で あ
る 。
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