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(54) - - Kithlschmieréle fir die Metallbearbeifung

_ {57) Die Erfindung betrifft Kiihischmierdle fiir die Metallbearbeitung, die als Fertigungshilfsstoffe bei der spanenden .
und spaniosen Bearbeltung von legierten und nichtlegierten Eisen- und Nichteisenmetallen einsetzbar sind. Ziel der
Erfindung ist die kostengiinstige Bereitstellung von Kiihlschmierdlen, die bei unterschiedlichsten -
'Metallbearbeltungsverfahren und Werkstoffen eme gute technologlsche erksamkeut aufwe|sen emen sacheren
effindungsgemaRen Kihischmierdle bestehen aus emer Kombination von 79,55 bis 98,885 Ma.-% einer’ mlnerahschen
und/oder carbochemischen Grundélkomponente, 1 bis 20 Ma.-% einer 50%igen Sligen Losung eines
chlorgeschwefelten Fettsduremethylesters, 0,1 bis 0,3 Ma:-% Di-tertidr-butyl-p-Kresol (DBPC), 0,01 bis 0,1 Ma.-% einer
priméren, seékundaren oder tertidren Alkanolamms mit elnem Alkylrest im Kettenlangenberelch von C, bis C; und 0,005
bis 0,05 Ma.-% Oleoylsarkosm
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung~betrifft Kihlschmierdle fir die Metallbear-
beitung, die als Fertigungshilfsstorfe bei der spanenden
und spanlosen Bearbeitung von legierten und ﬁlCﬂthclﬂr—
ten Bisen- und Nlchtelsenmetallea elnsetzoar sind,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungsn

Es ist bekannt, zur Verbesserung des technologicchen Br-_

 gebnisses bel der spanenden und spanlosen Bearbeitung von

Metallen Kilhlschmierstoffe auf Mineraldl- und/oder garbo_
chemischer Basis als Fertigungshilfsstoffe eingusetzen.
Derartige technologische Hilfsstoffe haben im wesentli-
chen die Aufgabe, Reibung und VerschleiB zu verringern
sowie die durch Energieunwandlung freiwerdende Wirme ab-
zufiihren, wodurch die Standzeit der Wérkzeuge erhoht, der
Energieaufwand gesenkt sowie die MaBhaltigkeit und Ober-

flachenglite der bearbeiteten Werkstiicke verbessert wer-

den. A

Zs ist weiterhin bekannt, den bei der Metallbearbeitung
verwéndeten Fertigungshilfsstoffen Zusétze zuzugeben, um
die geforderte Kinl- und Schmierwirkung sowie weitere, ins-
besondere korrosionsschiitzende Eigenschaften zu erzielen.,
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Beispielsweise beschreiben SU-ES 595 362 die Herstellung

-eines Kithlschmierstoffes auf Basis eines Mineraldles, dem

zur Verbesserung der Spansungsleidtung Schwefel, Chlor-
paraffin, tierische oder 'pflanzliche Fettdle und ein

hochaschehaltiges Erdalkalimetallsulfonat sowie ein Kor—

rosionsinhibitor zugesetzt'werden, JP-FS 80 63 411 eine

Kihlschmisrstoffkombination aus einem raiffinierten Schmier-.

ol, oxydiertem RUbO1l sowie einer is chung aus iLntioxydan-

‘ tlen, Korrosionsinhibitoren und Ant ‘vercchleiﬁadditﬁveS\
‘und SU-FS 503 895 ein Metallbearbeitungsdl auf Mineraldl-

ba51s, das Baumwolldlchlorsulfid, Chlorparaffin, Penta-
onlord;phenyl und D;alkylphenolatdlsulfld als Hochdruck-

- zusdtze, Calciumsulfonat als etergentw rkstoff sowie Zink-
dlalkyldlthloohOSDhat und ca. 5 % Monoalkvlamwn ‘als Kor-

rlons1nn1b1toren entnalt.

GemsB RO-PS 65 021 besteht ein fir die Feinbearbeitung
von: WetalWen geeigneter Kihlschmierstoff aus eidem pledrl -

. viskosen Mineraldl, dem neben einem sulfurlcruen Rapsol
~und elnem_Polyglykol—Phenolether,als zerspanungs;ordernde

Zusétze ein Napthcnséuremonoethanolamid in einer Konzen-
tration von 4 bis 6 % als KOrfOolonblnthluOT beig zugt
Werden ‘Bine wirksame SchneldolkomOLnatwoa erhalst man ent-
sprechend US-EB 2 549 952, wenn zu .einem Grundol als Hoch-
druckadditives Bis-(B—ChorOphenethyl)—disulfid, geschwe—
feltes Diisobutylen und Chlorparaffin sowie mehr als 2 %
eines Kondensationsproduktes.vog Alkylphenolen, Formalde-
hyd und Ammoniak als Rostschutzadditiv zugegeben werden.

4

In der DD-PS 78 616 wurde ein universell verwendbares _
Kiihl- und Schmiersl fir dis Metallbearbeitung vorgeschla-
gen, das aus -elnem mineralischen oae;‘CQrbochemlschea

© Grunddl besteht und als Hochdruckzusétze einen chlorge-

schwefelten Fetusauremethylester und/oder Chlorparaffin
und/oder Tri&résylphosphat, als Antioxydans Di-tertiar-
bubyl-p-Kresol ‘sowie als Korr031on51nhloluor ein ﬂono-
Bis- oder Trls4§1methylamlno)-metnjlpnehol—Salz der
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technischen Olsdure in einer Konzentration von 0,25 bis
1 % enthdlt,

Den bekannten Metallbearbeitungsdlen einschlieBlich dexn
bereits vorgeschlagenen Kiinl- und Schmierélkombination
haftet der Nachteil an, daB die verwendeten Korrosions—
inhibiftoren in relativ honer Konzentration zugesétzt wer-

~den missen, um die gewinschte Schutzwirkung zu erzielen.

Der Einsatz derart groBler Mengen an Korrosionsinhibito:en
brinzt neben einer Ckonomisch ungiinstizen Auswirkung auch
erhebliche arbeitsmedizinische Probleme mit sich, da die-
se Zusdtze fast ausschlieBlich phenolischer bzw, aroma-
tischer Natur und/oder Alkyiaminabkbmmlinge'sind.'So las—-
sen éich_aufgrund des bei der Metallbearbeitung hiufig
unvermeidlicnen intensiven Kontaktes des Bedienungsperéo—
nals mit dem Kihlschmiermittel beim Vorliegen hoher Kor-
rosionsinhibitorkonzentrationen auf Dauer’Hautreizungén
kaum vermeiden. '

Ziel der Erfincdung
Ziel der Erfindung ist es, Kihlschmierdle fﬁr‘die-Metall-‘

bearbeitung kostengiinstiz auf Basis leicht verfiigbarer .
Rohstoffe bereitzustellen, die bel unterschiedlichsten

Metallbearbeitungsverfahren und Werkstoffen technologisch

vorteilhaft einsetzbar sind, einen sicheren Korrosions-
schutz gewdhrleisten und auen bei lingerer Einwirkung der-

‘matologisch gut vertriglich sind.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der EZrfindung ist es, Kiihlschmierdlkombinationen

auf Minersldl- oder carbochemischer Basis unter Verwen-

dung geeigneter Zusidtze in solech geringer Konzentration
zu schaffen, daB die technologiscken, arbeitSmédizinischen'
und Anforderungen des Korrosionsschutzes erfiillt werden.

Uberraschenderweise wirde gefunden,‘daﬁ Rihlschmierdle
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fir die Metallbearbeitung, die die erforderlichévtechno—
logische Wirksamkeit aufweisen sowie 1qsoesondere die in-
forderungen hinsichtlich der arbeitsmedizinischen Eignung
und des Korros}onsscnutzes erfiillen, erhalten werden durch

\ . |
! 4 :

79 §5 bis 98,885 Masse-% einer nineralischen und/oder
aurch'Tioftémperaturhydrierung von Braunkohlenschwelteer
gewonnenen carbochemischen Crupcolkomponenue im chkool-
tatsbereich von 8 bis 20 mmzs j beil 50 C, 5 ,

1 bis 20, vorzugsweise 5 bis 15 Masse-% elner‘BO %igen
0ligen Lésung’eiﬁes vorzugsweise durch Fettaminzusatz
stabilisierten thorgeSchWefelten Fettséuremethyleéters,
0,1 bis 0,3 Masse-% Di-t ewtiér-butyl—p—Kresol (DBEC),

0,01 bis 0,1, vorzugsweise O, 03 bis 0,07 Masse-% elnes
*Drlmaren, sekundéren oder tertidren Alkanolamlns nit elnem
Alkylrest im Ketuenlanéenbevalch von 02 bis v3, vorzués—

welse Monoethanolamln, und
0,005 bis 0,05, vorzugsweise O, OO? bis 0,02 Masse-%
Oleoylsarkosin. '

- Die t erstellunv der vorgeschlagenen Kualscnmlerol&omblna—

tion erfolgt durch Ldsen des DBPC im Grunddl bei 50 bis

60 ° C und einzelnes Zumischen der restlichen nomponenten‘
in belleblger Reihenfolge Dbeil ?aumtemberauur unter inten~
sivem Ruhren. ‘

 Ausfithrungsbeispiele

Die Erfindung soll naCHSueaend an elnlben Ausfunrungsbel-‘

A

’

Beispiel 1

In 89,8 Ma se-% einer durch 1eftemueracurhydr1erunv von
Braunkohlenschwe lteer gewonnenen carbochemischen entparaf-
finierten und raffinierven Crundolkomponenue mit einer

Viskositit von1s m°s~" bei 50 0 werden- 0, 1; Masse-—%



10

15

20

25

30

35

-5 =

Di-tertidr-butyl-p-Kresol (DBPC) bei einer Temperatur

von 60 °C geldst.

Dieser Mischung Wérden bel Raumbemperatur.
10 iMasse-% einer 50 %1éen 0liger Losung eines dL_ch Fett-
aminzusatz stabilisierten cnlorgeschmezeltcn Fetisaure—~
matthecters, |
0,04 Masse-% Monoethenolamin und’ / \
0, yO1. Masse—m Olsoylsarkosin unter intensivem Riihren zugéfﬁgt.
Erhalen wird ein fiir unterschiedlichste Werkstoffe und He-
tallbearbeitunvsverfahroh geelignetes Kﬁhlschmierél nit gu-
ten Korrosionsschutzeigenschaften und dermatologischer
Vertraglichkeit,

Beispiel 2

83,65 Masse-% einer carbochemischen Grunddlkomponente ge-

o i : s Opn s
mef Beispiel 4 werden bei einer Temperatur von 55 °C mit

0,25 Masse=% Li-tertidr-butyl-p-Kresol (DIBEC) versetzt.,
Der Losung werden bei Raumtemperatur , »
16 Masse~% einer 50 %igen Sligen Ldsung eines durch Fett-
aminzusatz stabilisierten chlorgeschwefelten Fettsiure—
methylesters, . - -
0,08 Masse-7% Jonoetaanolamln und ’

0,02 llasse-% Oleoylsarkosin unter intensivem Walzep mlt
Stickstoff zugemischt. Das erhaltené Kihlschmierdl ist
insbesondere fir die Bearbeitung schwer spanbarer Stihle
sowie fiir schwierige Unformarbeiten geeignet und weist
bei guter Hautvertragllcnﬁevt elnen ausreichenden Korro-
sionsschutz auf.

Beispiel 3

Zur Herstellung des Grunaoles wird eine entoar“‘°1nlerte
und raffinierte Hineraldlkomponente aus oaraiflnbasmchem;
schwefel- und stickstoffhaltigem Erddl mit der carboche—,'
mischen Grunddlkomponente gemiB Beispiel 1l1m Masseverhdlt-



nis von 7 :°3 Verm;SChU.‘,

Zu 94,875 Masse-% der in einer VlSkOST tét von 5 "mmgs_q

bei 50 ¢ Vorlle“enden brundolmlschunb werden bel einer
Temp eratur von 50. C 0,1 Masse- % Dl-tertlar-butyl—D-Kre-
sol (UBPC) gegeben

Bei Raumtem”eLatuf erd diese lischung unter lnuen5¢vem
Rihren mlt 5 Masse-% einer 50 %igen Oligen LOsung eines.
durch Fettaminzusatz stabilisierten chlorgeschwefelten

. Fettséuremethylesters,
0,02 lMasse-% Monoethanolamin und .

0,005 Masse-m Oleoylsarkosin versetzt,

- Bs wird ein Kithlschmiersl erhalten 1, das'vor allem fir die .

Feinbearbeitung legierter Stdhle ges lénet ist, einen be-

friedigenden norr051onsschutz aufwelst und gut hautver-

tragllch ist,
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Kuhlscnmlerole fur die Metallbearbeltung, bestenend
aus mineralischen und/oder carbochemischen Grundolen
im Viskositdtsbereich von 8 bis 20 mm2 3'1 bei 50 ¢

und 1 bis 20 Ma.-% einer 50 %igen Gligen L&sung

eines chlorgeschwefelten Fettsduremethylesters und
0,1 bis 0,3 Ma.-% Dl-terular-butyl-p-kresol (DBPC)
sowie weiteren bekannten organischen synthetischen
Zusatzstoffen, gekennzeichnet dadurch, da8 sie, be=-
zogen auf das Fertigprodukt, als weitere Zusatzstoffe
ein priméres, sekund#res oder tertidres Alkanolamln
mit einem Alkylrest im Ke ttenléngenbereich von

C, bis 03 in Mengen von 0,01 bis 0,1 Ma.-% und
Oleoylsarkosin in Mengen von 0,005 bis O 205 Ma,-%
und das Grundsl in Mengen von 79,55 bls 98, 885 Ma.-% ‘
enthalten. |

Kilhl schmiertle nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB sie, ‘bezogen auf das Fertigprodukt, als weitere

Zusatzstoffe Monoethanolamin in Mengen von O ,03 bis

0,07 Ma.-% und Oleoylsarkosin in Mengen von O »007
bis O 02 Ma.-% und das Grundsl in Mengen von 79, 61
bis 98,863 Ma,-% enthalten.
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