POLSKA OPIS PATENTOWY | 54922
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA
Patent dodatkowy Kl 82a,1/02
do patentu
Zgtoszona: 01.VIL.1965 (P 109 838)
Pierwszenstwo: MKP F26b / //Z ,
URZAD 90
PATENTOWY _ |
PH l Opublikowano: 27.IV.1968 UKD Bla. 'OTEKA.
Twoérca wynalazku
i Leonard Kancelarczyk, Warszawa (Polska)

wla$ciciel patentu:

Suszarka pneumatyczna recyrkulacyjna do suszenia produktow
o duzej zawartosci wilgoci
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Przedmiotem wynalazku jest konstrukcja su-
szarki pneumatycznej, recyrkulacyjnej fontanno-
wo-fluidalnej, majgcej zastosowanie w przemyS$le
rolnym, spozyweozym, farmaceutycznym i chemicz-
nym, do suszenia produktéw o duzej zawarto$ci
wilgoci, trudno podatnych na suszenie w innych
znanych suszarkach, na przykiad do wycierkiigry-
zu ziemniaczanego, paszy, zielonej trawy, kazeiny
i wielu innych podcbnych, produkitéw.

Stosowane dotychczas suszarki posiadajg w za-
sadzie jeden przewéd issacy oraz jeden przewo6d
zawracajgcy z rozdrabniaczem, gdyz cze$é z wy-
mienionych wyzej produktéw w znanych suszar-
kach posiada sklonno$é do zbrylania sie, co powo-
dowalo niedosuszenie produktu podanego do su-
szemia w czasie jednego cyklu.

Ten typ suszarek nie mébgt byé¢ stosowany do
wickszej wydajnoSci réznych produktéw i prak-
tycznie wydajnosci te mie przekraczaly 5—7 ton
wysuszonego produktu ma dobe. Ponadto suszarki
te sa mnieekonomiczne, gdyz posiadajg dosé duzg
ilo§¢ mechanizméw szybko zuzywajgcych sie, na
przyktad miynki mlotkowe, konieczne w tych
urzgdzeniach do rozdrabniania zbrylonego produk-
tu, a poza tym przy wyzej wymienionych wydaj-
no$ciach posiadaty dos¢ duze gabaryty, diugie
przewody i duzej Srednicy cyklomy.

Proces suszenia mie jest w tych wurzadzeniach
regulowany, z tych wzgledobw suszarki te nada-
waly sig¢ tylko do okreSlonych produktéw to jest
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do tych, do ktérych zostaty zbudowane i wykorzy-
stanie ich do suszenia innych produktéw nie zaw-
sze bylo mozliwe.

Przeglad istniejgcych urzadzen oraz szczegbtowa
analiza ich pracy, sklonily do skonstrucwania su-
szarki pneumatyczno-recyrkulacyjnej fomtannowo-
fluidalnej, ktoéra z powodzeniem moze by¢é zasto-
sowana do suszenia wielu produktow wyzej wy-
mienionych i innych.

Suszarka pneumatyczna recyrkulacyjna wedlug
wynalazku jest pozbawiona wad suszarek pneu-
matycznych, jest zwarta konstrukecyjnie, posiada
mate wymiary przy duzych wydajno$ciach suszo-
nych produktéw. Wszystkie parametry pracy su-
szarki mogg byé automatycznie regulowane z pul-
pitu sterowmiczego.

Istota suszarki wedtug wymalazku polega na za-
stosowaniu specjalnego ukladu i konstrukcji ko-
mory suszgcej wielostrefowej o przeptywie mie-
szanym to jest w wspoipradzie i przeciwpradze,
przeptywajacych gazéw w stosunku do ruchu cza-
steczek produktu. Komora suszgca wyposazona
jest w regulacie procesu suszenia przez zmiane
szybkosci przeplywow /pmidukhu w poszczegoblnych
strefach komory, dzieki odpowiedniemu dobraniu
potozenia kaptura gérnego 11. Nad kolumna su-
szacg 6 za jej czeScia gbérng jest umieszezony re-
gulowany ukiad separacji na strumien czesci wy-
suszonych i mniej wysuszonych.
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Konstrukcja wyzej wymienionego separaltora
wyklucza mozliwo§é zalegania czasteczek osiadiych
w komorze, gdyz dzicki automatycznie dzialajagcym
klapom uchylnym ewentualnie osiadly w kombrze
produkt wraca do obiegu do dalszego osuszenia.

Struga czasteczék- niedosuszonych z separacji
oraz czasteczki osiadle w komorze i usuniete
z niej dzieki klapom uchylnym 28 dostajg sig¢ do
recyrkulacyjnego przewodu 27, ktérego wylot
wprowadzemy jest w uklad inzektorowy 2, 3, 4.
Do przewodu recyrkulacyjnego dostarczany jest
takze produkt $Swiezy — wilgotny dozownikiemn
talerzowym 25. R

Istota wynalazku jest konstrukcja komory,
uklad i konstrukcja separatora z calym ukltadem

_regulacii szybkosci jak i kierunkéw strugi, prze-

. s plywajgcej mieszaniny gazé6w, powietrza i mate-

-riatu suszonego oraz regulowane wyjscie z ukila-

du separacji do recyrkulacyjnego przewaodu 27.
“Ponadio- 'iu‘oo‘ta wynalazku jest caly uklad zasila-

_“nia suszale zakoficzony inzekcyjnym vlotem pro-

duktu wilgotnego, zmieszanego z produktem re-
cyrkulacyjnym.

Suszarka wedtug wynalazku dzieki zastosowaniu
gspecjalnego uktadu komory suszgcej, specjalnego
separatora pneumatycznego oraz przewodu recyr-
kulacyjnego 27, zakoficzonego specjalnym ukladem
inzekeyjnym, moze pracowaé dla potrzeb wielu
przemystéw, ze stosowaniem szerokiego zakresu
temperattur: od niskich do wysokich. Stosowanie
wysokich temperatur jest bardzo racjonalne dla
produkitéw mniewrazliwych na wysokie tempera-
tury.

Suszarka wedtug wynalazku pnzeidls‘tawmlna jest
jako przyktad wykonania na rysunku, na ktérym
przedstawiono schematycznie suszarke pneuma-
tyczng recyrkulacyina.

Suszarka odznacza sie tym od znanych suszarek
pneumatycznych, ze piec suszarki do paliwa sta-
tego takiego jak koks, posiada whbudowany we-
wnatrz cyklon do wylapywamia iskier i porywa-
nych czasbeczék popiotu. Suszarka w wykonaniu
na paliwo plynne lub gaz wyZej wymienionego
cyklonu mie posiada. Zatgczony rysunek pmedsta-
wia suszarke ma paliwo piynne. .

Podstawowymi elementami suszarki jest uklad
inzektorowy 2, 3, 4, z przewodem recyrkulacyjnym
26, 27, komorg suszacg fontannowo-fluidalng ze
strefami przeplywu mieszaniny gorgcych gazéw
i produktbu: suszonego 6, 7, 8, 9, 10 i 11 oraz uklad
regulowanej separacji na struge produktu wysu-
szonego i struge prioduktu do dalszego dosuszania
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 28 i 29,

W suszarce wedbug wynalazku, dzieki ukladowi
poszczegblnych istref przeplywu suszonego {pro-
duktu =z gorgcymi gazami mnastgpuje energiczna
wymiana ciepla i Odparrawywame wody powierzch-
niowej i wody zwigzanej z produktu. Konstrulkcyj-
nie komora tworzy jak gdyby szereg stref prze-
plywowych. W strefie ukladu dyszowego miesza-
nina gaz6éw i produkitu unoszona jest przez dysze
ze zwiekszong predkoscia w gore, dzieki przewe-
zeniu przewodu.

Produkt wylatujge z przewodu uderza o kaptur
8, z ktérego czesé czgsteczek opada w do6l, a cze§é
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bandziej wysuszonych czasteczek wraz z nosnikiem
ciepla unosi sie przez gardziel i kielich 10 w ma-
stepna cze§é suszarki 12 lub umieszczone zostaja
w gémej strefie komory 6, w fazie pseudofluidal-
nej dla dalszego dosuszenia. Strumlien czgsteczek
opadajgcych przestrzenia 9 w d6t po odbiciu sie
od kaptura 8, przeplywa do czeSci dolnej komo-~
ry 6. U wylotu tej przesftrzeni 9 ° przewezenia ko-
mory 6 produkt zostaje porwany gazami przepty-
wajgcymi strefa przyscienng kolumny 6.

Przeplyw gazéw w poszczegblnych cze§ciach —
strefach kiomory jest regulowany przez opuszcza-
nie Iub podnoszenie kaptura goémego 11 ko-
lurcmy 6.

Czgsteozki pnoud'uktu, ktore uniesione zostalty
przez przew6d 12 przedostajg sie przez regulowane
przestony 15 i kierownice strumienia 16, regulo-
wane koélkiem 29 do separatora pneumatycznego
13, z ktérego cze§é wysuszona produktu — prze-
wodem 17 dostaje sie do baterii cyklonéw 18,
a cze$¢ miedosuszona w stopniu Wymaga;nym, jest
przez clpowiednie ustawienie regulowanej klapy
14 skiilerowana do p_rrzvewod\u recyrkulacyjnego 27.
Do przewodu mrecyrkulacyjnego przez zastawki
uchylne 28 wydostajg sie takze czasteczki produk-
tu, kitore opadly w komorze separatora 13. Pro-
dukt z przewodu recyrkulacyjnego 27 miesza sie
w mieszalniku 26 z produktem wilgotnym, dostar-
czanym przez dozownik talerzowy 25.

Mieszanina preoduktu z przewodu recyrkulacyj-
nego 27, 26 i dozownika talerzowego 25 wsysana
jost ukladem inzektorowym 2, 3, 4 i 5, w ktérym
gcraes Zazy iz pieca o duzej szybkoSci przeplywu,
regulowanej w tej strefie klapami 3, porywaja

‘produkt do komory suszgcej 6. Gorna klapa 3 jest

w okre§lonym polozeniu utrzymywana -elektro-

magnetycznie. Elektromagnets jest zasilany pradem
tylko przy pracy we'mtylatofréw ssgeego 30 i wen-
tylatora pieca 1.

W przypadku awarii silniké6w wentylatoréw, kla-
pa sie zamyka, by nie dopuscié do zaptonu suche-
go produktu, kitéry meze opasé z kolumny suszg-
cej, jak réwmiez niedopuszczenia do suszarki pro-
duktu wilgotnego bez gazéw suszgcych. Klapa 4
shuzy do oozyszczania suszarki z produktu podczas
awaryjnego wylgczenia z ruchu. Produkt wysu-
szony oddzielany od gazéw w cyklonie 18 przez
turnikiet 19 dostaje sie na wstepny odsiewacz 20
i jako gotowy produkt przewodem 21 moze byé
przestany do magazynu Tub do workowania. CzeSci
gnubsze odsiane, a wiee o wigkszej wilgotnoéci niz
produkt z przewiodu 21 sg zawracane przewodem
22 do zmieszania z produktem wilgotnym podawa-
nym z kosza 24.

Mieszalnik 23 ma za zadanie zasilanie dozowmi-
ka talerzowego S$§wiezym mproduktem, ‘zmieszanym
z czeScig produkibu podsuszonego i obnizenia w ten
spos6b wilgotno§di do tego stopnia, ze produkt
jest dostatecznie sypki i nadajacy sie do dozowa-
nia go dozownikiem talerzowym. Regulator 33 po-
zwala ma kierowanie tylko do przewodu 22 mie-
zbednej iloSci produktu, potrzebnego do obnizenia
wilgotnogci. Przetw6d 34 stuzy do odbierania ewen-
tualnej madwyzki z odsiewacza oraz do odebrania
calej ilosci, na przykiad podczas wytgczenia su-
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szarki z ruchu. Wilgotne powietrze z suszarki usu-
wane jest przewodem 31 i wyrzutnikiem dacho-
wym 32,

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarka pneumatyczna recyrkulacyjna do su-
szenia produktéw o duzej zawarto§ci wilgoei,
znamienna tym, ze sklada sie z kolumny su-
szacej (6), w ktorej umieszczone sg elementy
suszgce (6 — 11) i kitore stanowig droge prze-
plywu materiatu suszonego w postaci fontanno-
wo-fluidalnej oraz z separatora pneumatyczne-
go (13), regulujgcego szybkos¢ przepltywu, a tym
samym jego suszenia materialu, kierowanego
do separacji w poszczegélnych strefach komory,
przy czym elementami regulujacymi wielkosé
strumienia produktu, kierowanego do separacji
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oraz odbieranej cze§ci produkbtu do suszenia
stanowig przestony (15, 16) oraz klapy uchyl-
ne (14, 28).

. Suszarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

strumien wysuszonego materiatu kierowany jest
przewodem (17) do baterii eyklonéw (18), a pro-
dukt do dalszego suszenia przewodem recyrku-
lacyjnym (27 i 26), ktéry po zmieszaniu z pro-
duktem S$wiezym, zasilanym dozownikiem tale-
mzowym (25), kierowany jest do regulowanego
uktadu inzektorowego (2, 3), w ktéorym gazy go-
rgce unoszg zmieszany i rozpylony material do
komory suszgcej (6). '

. Suszarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,

ze urzgdzenie do przygotowania i zasilania pro-
dukibu wilgotnego sklada sie¢ z odsiewacza prze-
no$nikowego (20), rozdzielacza produktu (21, 22,
34), mieszalnika {23) oraz dozownika talerzo-
wego (25).
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