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Reczne urzadzenie do wycinania uszczelek
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Przedmlotem wynalazku jest reczne urzadzenie
do wycmama uszczelek w szczegblnosci z plyt

azbestowo-kauczukowych w zakresie $rednic od

80 do 1250 mm.

Stosowanych jest wiele metod i urzadzen do
wycinania uszczelek. Najbardziej prymitywna jest
metoda recznego wycinania przy pomocy noza.
Do produkcji wiekszej iloci uszczelek o danym
wymiarze stosowana jest metoda sztancowania
przy pomocy matrydy przy czym dotyczy ona
uszczelek do 200 mm. Znane jest tez wykonywa-
nie uszczelek na tokarce przy uzyciu specjalnych
przyrzadow. ‘

Celem wynalazku bylo skonstruowanie prostego
urzadzenia przeznaczonego do wycinania uszczelek
przede wszystkim w warunkach montazowych jak
réwniez do produkcji niewielkiej iloSci egzempla-
T2y uszczelek o wymaganych wymiarach.

Reczne urzadzenie do wycinania uszczelek wed-
lug wynalazku posiada stojak do ktérego zamo-
cowane jest wahliwie wrzeciono, na ktérego jed-
nym Kkoncu znajduje sie korbka a na drugim
krazkowy néz. Do stojaka zamocowana jest réw-
niez prowadnica ze sworzniem' centrujacym prze-
suwanym. wzdluz prowadnicy oraz z rolka do kté6-
rej za pomocg Sruby dociskane jest ostrze noza
wraz z materialem z ktérego wycinana jest uszczel-
ka. Sworzen centrujacy moze byé zablokowany w
dowolnym miejscu na prowadnicy w zaleznoSci od

'~ zadanej S$rednicy uszczelki. Urzadzenie wedlug
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.jego obrotu
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wynalazku zostalo przedstawione w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym pokazano je
w przekroju podluznym

Urzadzenie sklada sie ze stojaka 7 do ktérego
zamocowane jest wahliwie wrzeciono 2. Na jed-
nym koncu wrzeciona znajduje sie korbka 1 a na
drugim né6z krazkowy 3 ze stali narzedziowej. Ma-
terial 6 z ktérego wycina sie uszczelke, naklada
sie na sworzen 9, ktéry moze byé przesuwany
wzdluz prowadnicy 10 i zablokowany w dowolnym
miejscu, w zaleznosci od zadanej Srednicy uszczel-
ki. Dla zapewnienia dobrego ciecia materiatu oraz
od dolu w prowadnicy umieszczona
jest rolka 4 do ktérej, przy pomocy Sruby 5 doci-
skany jest n6z 3 wraz z materlalem 6 z ktérego
wycina sie uszczelké.

W plycie materialu,z ktérego wycina sie uszczel-
ke nalezy wpierw, mozliwie w $rodku, wykué
otwoér np. przy pomocy dziurkacza. Nastepnie
plyte naklada si¢ na sworzen 9 ustawiony wczes-
niej w odpowiednim miejscu na prowadnicy 10.
Odmierzenie ¥adanej $rednicy nastepuje przy po-
mocy miary tasSmowej 11 zamocowanej. do sto-
jaka 7. Wycinanie uszczelki nastepuje przez obrét
noza 3 wprawionego w ruch przy pomocy obraca-
nej recznie korbki 1. Sworzen wcentrujgcy 9 mc-
cowany jest do prowadnicy przy pomocy rucho-
mej raczki. Grubosé materiatu, z ktérego wycina
sie uszczelki, w zalezno$ci od jego twardosci mo-
ze wynosi¢ najkorzystniej od 0,5 do 7 mm. Przy
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wycinaniu wiekszej iloSci uszczelek pierscieniowych
o tej samej $rednicy wpierw wycina sie $rednice
zewnetrzng wszystkich uszczelek nastepnie za$
dokonuje sie wycinanie po $rednicy wewnetrznej.

Zastrzezenie patentowe

Reczne urzadzenie do wycinania uszezelek, zna-
mienne tym, ze zaopatrzone jest w zamocowane
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do stojaka (7) wahliwe wrzeciono (2) na ktérego
jednym koricu znajduje sie¢ korbka (1) a na dru-
gim krazkowy néz (3) oraz w prowadnice (10)
z blokowanym sworzniem centrujgcym (9) oraz
rolkg (4) do ktérej za pomocg sSruby (5) dociskane
jest ostrze noza (3) wraz z materialem (6) z kto-
rego wycinana jest uszczelka.
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