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Sposéb wytwarzania lakieru elektroizolacyjnego
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Przedmiotem wymalazku jest sposéb wytwarza-
nia lakieru elektroizolacyjnego z kwasu tereftalo-
wego i alkoholi wielowodorotlenowych.

Sposobem wedlug patentu nr 43451, lakier elek-
troizolacyjny wytwarza sie przez estryfikacje
kwasu tereftalowego w obecnosci chlorku cynko-
wego i octanu wapniowego w temperaturze okoto
%636 poczgtkowo mieszaning iglikolu etylenowego
i dwuetylenowego we wzajemnym stosunku ilo§-
ciowym 1 : 1 — 2 : 1, przy czym na 1 cze$¢ wa-
gowa kwasu tereftalowege stosuje sie 0,7—1 cze§-
ci wagowych mieszaniny glikoli. Nastepnie do-
daje sie gliceryne w iloSci 1 czesci wagowej na
3—4 czeSci wagowych mieszaminy glikoli utrzy-
mujac  temperature 200°C. Otrzymang klarowng
zywice poddaje sie destylacji prézniowej z do-
datkiem matej ilo$ci kwasu adypinowego, przy
temperaturze do 250°C 'w ciggu kilku A godzin, po
czym otrzymany produkt rozpuszcza sie w mie-
szaninie krezolu i solventnafty.

Przy stosowaniu sposobu wytwarzania lakieru
elektroizolacyjnego z kwasu tereftalowego wedtug
patentu nr 43451 uzyskuje sie wprawdzie lakier o
wysokiej odpornosci na podwyzszone temperatury
do 155°C, ale dla uzyskamia optymalnych wlasno§-
ci powloki, druty miedziane i aluminiowe pokry-
te tym lakierem mnalezy wypala¢, w zaleznosci od
§rednicy drutu emaliowangeo, w granicach tem-
peratur 350—450°C co polgczone jest ze zwigkszo-
nym zuzyciem energii elekirycznej i czestymi usz-
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kodzeniami maszyn emalierskich. Dla uzwojen
wielu maszyn i aparatéw elekirycznych jest mie
tylko wymagama wysoka odpornosé ma podwyz-
szone temperatury, ale takze pozgdana jest zwiek-
szcna odporno$¢ ma oleje i wiode i bardzo. dobre
wlasno$ci mechaniczne i elektrycezne.

Stwierdzono, ze przez zmiane podanego w opi-
sie patentu gléwnego nr 43451 wzajemnego stosun-
ku alkoholi tréjwodorotlenowych do glikoli na ko-
rzy$¢é tych pierwszych, uzyskuje sie lakier o tem-
peraturze wypalania w piecach emalierskich 300—
400°C. CzeSciowa lub calkowita zamiana w recep-
turze lakieru gliceryny na tréjmetylopropan pod-
wyzsza mechaniczne, chemiczne i elektryczne witas-
nosci powlok. CzeSciowa zamiana katalizatora w
procesie estryfikacji przez E@E@%QW“_‘E& kwasu sol-

.nego_ w zamian octanu wapnia pozwala na przy-

Spieszenie procesu estryfikacji, a w rezultacie
skrocenie czasu estryfikacji o kilka godzin. Celem
podwyzszenia termoplastycznosci zywicy tereftalo-
wej pomija sie przy destylacji niewielki dodatek
kwasu adypmowego wzglednie dodaje sie malg i-
los¢ bezwodnika ftalowego. W wyniku zastosowa-
nia zmian wedlug wynlazku uzyskuje sie lakier e-
lektroizolacyjny tereftalowy o bardzo dobrych
wlasnosciach technologicznych i o zwiekszonej
wodo i olejo — odpormosci i w dalszym ciggu od-

porny na podwyzszone temperatury do 155°C.

Spos6b wedlug wynalazku polega na estryfikacji
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w trzech etapach w temperaturze okoto 200°C kwa-
su tereftalowego mieszaning glikolu etylenowego,
dwuetylenowego, gliceryny i tréjmetylolopropa-
nu w cbecno$ci chlorku cynkowego i kwasu sol-
nego jako Kkatalizatoréow. Jedna cze§¢ wagowsa
kwasu teggftalowego ogrzewa sig z 1,4—1,8 czes-
ciami wagowymi mieszaniny glikolu etylenowe-
go, gliceryny i #tréjmetylolopropanu, przy wza-
jemnym stosunku alkoholi w mieszaninie 1—1,5:
0—1 : 1,52,5 w obecnosci kwasu solnego i chlor-
" ku »"‘cynklowego jako katalizator6w. Nastepnie po
sklarowaniu sie¢ mieszaniny reakcyjnej dodaje sie
0,5—0,7 czeSci wagwych kwasu tereftalowego i
0,35—0,55 czeSci wagowych glikolu etylenowego,
oraz- mowa porcje katalizatora, utrzymujgc mie-
"sza‘mtne w temperaturze 195—205°C. Po ponow-
nym sklarowaniu si¢ mieszaniny reakcyjnej do-
daje sie do mniej 0,4—0,6 czeSci wagowych kwa-
su tereftalowego oraz 0,15—0,35 czeSci wago-
wych glikolu dwuetylenowego. Po sklanowa-
niu sie mieszaniny reakcyjnej utrzymuje sie
temperature nieco powyzej 200°C w ciggu 2—4 go-
dzin i otrzymang klarcwng zywice po ewentual-
nym dodaniu bezwodnika ftalowego poddaje sie w
ciggu kilku godzin destylacji pr6zniowej do tempe-
ratury 230—250°C, a produkt rozpuszcza siew roz-
puszczalnikach organicznych takich jak krezol,
solvent-nafta i alkohole.

Przyklad: Do mieszaniny 54 g tréjmetylolopropa-
nu, 36 g gliceryny i 45 g glikolu etylenowego do-
daje sie 81 g kwasu tereftalowego i calo§¢ ogrze-
wa sie w obecnoSci okolo 0,7 g kwasu solnego, o-
koto 0,7 g chlorku cynkowego w temperaturze oko-
1o 200°C do momentu wyklarowania mieszaniny re-
akcyjnej. Po wyklarowaniu sie mieszaniny reak-
cyjnej dodaje sie 50 g kwasu tereftalowego i 36 g
glikolu etylenowego i ogrzewa w dalszym ciggu w
tej samej temperaturze w obecno$ci nowej porcji
katalizatora w iloSci 0,7 g kwasu solnego i 0,7 g
chlorku cynkowego az do momentu ponownego
wyklarowania sie mieszaniny reakcyjnej. Po pow-
tornym wyklarowaniu, dodaje sie¢ 45 g kwasu te-
reftalowego, 18 g glikolu, quetylenowego i ogrze-
wa w dalszym ciggu w temperaturze 200°C do po-
nownego wyklarowania mieszaniny reakcyjnej.
Nastepnie ogrzewa sie calo$¢ w ciggu 3 godzin w
temperaturze 205—210°C i poddaje z kolei destyla-
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cji prézniowej przy ci$nieniu 60 mm Hg do osigg-
nigcia temperatury 230—250°C. Uzyskeny pro-
dukt rozpuszcza sie W mieszaninie krezolu,
solvent mafty i alkoholu butylowego tak, by
zawarto$¢ suchej substancji wynosita 35—45%,
a nastepnie roztwér ten saczy sie i odwiro-
wuje. Tak otrzymany elektroizolacyjny lakier od-
znacza sie dobrymi wlasnosciami technologiczny-
mi i moze by¢ uzyty do emaliowania drutéw mie-
dzianych ‘i aluminiowych okraglych i plaskich.
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Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania lakieru elektroizolacyjne-
go wedlug patentu nr 43451 przez estryfikacje
w temperaturze 200°C kwasu tereftalowego al-
koholami wielowodorotlenowymi w obecnoSci
katalizator6w, destylacje prézniowa otrzymanej
zywicy i rozpuszczenie jej w rozpuszczalniku
organicznym, znamienny tym, ze 1 cze$é wago-
wa kwasu tereftalowego ogrzewa sie z 1,4—1,8
czeSciami wagowymi mieszaniny glikolu etyle-
nowego, gliceryny i tréjmetylopropanu, przy
wzajemnym stosunku alkoholi w mieszaninie
1—1,5 : 0—1 : 1,5—2,5, w obecno$ci kwasu_sol-
nego i chlorku cynkowego jako katalizatoréw,
nastethié“Eo—_s'l{i;rowaniu sie mieszaniny reak-
cyjnej dodaje sie 0,5—0,7 czesSci wagowych kwa-
su tereftalowego i. 0,35—0,55 cze$Sci wagowych
glikolu etylenowego oraz nowg porcje kataliza-
tora, utrzymujgc mieszanine w temperaturze
okoto 200°C, a po ponownym sklarowamiu sie
mieszaniny reakcyjnej dodaje sie do niej 0,4—
0,6 czeSci wagowych kwasu tereftalowego oraz
0,15—0,35 czeSci wagowych glikclu dwuetyle-
nowego i po sklarowaniu sie mieszaniny reak-
cyjnej utrzYmuje sie temperature nieco powy-
zej 200°C w ciggu 2—4 godzin, zas$ otrzymang
klarowng zywice po ewentualnym dodaniu bez-
wodnika ftalowego poddaje sie w ciggu kilku
godzin destylacji prézniowej do temperatury
230—250°C a produkt rozpuszcza sie¢ w miesza--
ninie organicznych rozpuszczalnikow.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
procesie estryfikacji kwasu tereftalowego za-
stepuje sie catkowicie gliceryne trojmetylolo-
propanem.
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