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(54) Skrutkovnicové upeviiovacia vloZka

Predmetom vyndlezu je novy typ

skrutkovnioovej upevilovacej vioZky k r8z-

. nym aplikadnym tdSelom, najmi viak k be~-

ténovym prefabrikétom, ako st praZoe pod-

kolajnice, prifom kon¥trukinym materib-
lom st syntetioké makromolekuldrne latky
priemyselne vyribené, a teda beZne tech-
nioky aj ekonomicky Yahko dostupné.
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Predmetom vyndlezu je novy typ skrutkovnicovej upeviiovacej vloZiky k rdznym aplikad-
nym tidelom, najmé viak k beténovf'm prefabrikédtom, ako st praZce podkolajnice, pridom
kondtrukdnym materidlom st syntetické makromolekuldrne létky priemyselne vyrdbané, a teda

be¥ne technicky aj ekonomicky I'ahko dostupné.

Na uchytenie skrutiek do réznych materiAlov sa pouZivaji rdzne typy vloZiek s rela-
tivne prunjm materidlom, do ktoryoh sa skrutka l’ahko zaskrutkuje, prifom dochédza
k objemovému zvid¥eniu upeviiovacej vloiky, &im sa dosahuje pomerne dobré vyplnenie
priestoru otvoru, a tym sa skrutka spolu s vloZkou v otvore fixuje. Pomerne dobre su
riedend typy vloZiek pre skrutky s malym 'priemerém, resp. pre skrutky, ktoré si mené;;

mechanicky naméhané.

Na jmarkantne jiie nedostatky vloZiek vystupuji u skrutiek s viéd¥im priemerom, ktoré
st znadne mechanioky namihané, Talkymito s\ napr. skrutky na prichytédvanie kolajnic

k podvalom, na ktorfych sa prejavuji najdastejSie nedostatky doteraz zmémych vlioZiek,

Na prichytévanie kolajnfic k podvalbm z predpiatého Zelezového betdnu sa pouZivajt
upeviiovadl4, zvané podvalové vlo¥ky, vyrobené z plastov vstrekovanim. Podvalovh vloZka
je duté valoovité teleso, ktoré je z vonkajde] aj vnitornej sitrany opatrené zdvitom,
Vonkajéi zdvit sli¥i na upevnenie vloZky v podvale a jej odstrénenie z tvarovanej diexy
vyskrutkovanim, Vndtorny zévit sluZi na zaskrutkovanie prichytévacej skrutky. Podvalové
vlo¥ky sa zabudovAvajui do betdénového podvalu podas viroby podvalu tak, %e do debnenia,
v ktorom sa podval vyrdba, vloZia sa podvalové vloZky a ZeleznA v¥stuZ. Po obsypani be-
ténovou kaSou a zhutneni sa podval vytvrdi. Betdnovd zmes obalf vlo¥ky a okopiruje von-

ka j$f{ tvar zdvitu. Po odstréneni debmenia zostédva vloZka trvalou sudast'ou podvalu,

Podas pou¥ivania podvalu v kollaji dochAddza k zniZovaniu tnosnosti spojen:l.a kola jni=
ce s podvalom, sprevidzanym obydSajne po¥kodenim vloZky. Takto znehodnoteny podval je po-
trebné regenerovat’. Pri regeneréocii podvalu vyskrutkovava sa najprv prichytdvacia skrutka

a potom znehodnotend podvalovi vloZka. NovA vloZka sa zaskru-bkuje do uvolnenej diery.

Pri regeneréoii vyskrutkovdvanim dochédza Sasto k lémaniu vloZiek. VloZky sa lému
v 1/3 a% 1/2 od horného okraja kénicky rozifrenej Jasti. Odloment hornti ast’ moZno z pod-
valu vyskrutkovat's Spodn4, ako zbytok ostéva v podvale pevne uchytené., Z podvalovej die-
ry ju moZno odstrénit’ len mechanickim ‘spﬁsobom, pri ktorom 3asto dochéddza k =znehodnoteniu
podvalu i pouZivaného néstroja.

Této operdcia predliuje regeneradné préce a prinid¥a sekundirne premeny na betdnove j
Yasti podvalu. Stafuje mechanizéciu GdrZbovych préc. Regenerdcia kaZdej vloZky si vyZadu-
je osobitny pristup.

Bolo zistend, %e lémavost’ podvalovych vloZiek pri regenerdcii vyskrutkovani je spb-

sobené& vonka jSim tvarom valcovite] Sasti vioZky opatrenej zévitom,

Skrutkovnicové upeviiovacia vloka zo syntetickfch makromolekulédrnych materidlov,

najmid k betdnovim prefabrikédtom, dutého konického tvaru so zdvitom na vonkajSej i wniGtor-
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nej stene podlla tohoto vyndlezu pozostiva z hlavy a z tela kénickjoh tvarov, priSom
odiclon vonkaj¥ej stemy od pozdiﬁnod osi vloiky pri hlave je 5 aZ 25 stupiiov a pri tele
vio¥ky 0,5 a¥ 5 stupiiov, a hribka steny je na zadiatiu hlavy vis$ia alebo zhodnd s hrib-
kou steny na konci tela, pridom vnutorny a vonka j§i z4vit maji sthlasny zmysel a vonkaj-

%4 zévit zadina ku konou hlavy alebo na prechode hlava - telos

Hlavnou vyhodou upeviiovacej vlioZky podla vyndlezu je, %e ju mo¥no z otvoru vybrat’
be¥nym zariadenim, pridom otvor sa nezmehodnoouje a uchytenie moZno regenerovat’ apliké-
oiou novej vloZky, alebo v niektorych pripadooh aj pou¥itim vybratej vloZky. Vyroba vloZ-
ky je maviac ekonomicky velmi efektivna a po funkdnej strénke mé vloZka velmi dobré
viastnosti, Eliminuje sa takiieZ znehodnooovanie' prefabrikAdtov, spbsobené tym, Ze Jast’

vlofky sa odtrhne a zostane trvale v otvore.

Ako synteticky malkromolekuldrny materiil sa pouziva ji najlastejsie polymérne létky,
vykazujlice prijatelni hﬁ%evnatost’, elastiocitu, rezistentnost’ vodi poveternostnym vply-
vom, chemickd inaktivnost’ voi¥i konStrukénému materiélu skrutiek, alo aj technologiocky
Yahk' tvarovi spracovatelnost’s Takymito materiélmi st predovietlkym polyamidy, z ktorjch
velmi dobre poZadované vlastnosti preukazuje polyamid 6 /poly 6-kaprolaktdm/, dalej po-
lyolefiny, najméi polyetylén a polypropylén, niektoré typy polyvinylchloridu a kopolymé=
rov vinylohloridu. Ich tvarové spraqova.nie sa uskutodiiuje beZnou spracovatel'skou techno-

18giou, nevyZfaduje sa osobitné strojné zariadenie.

Upeviiovacia. vloZka sa skladid z hlavy 3 a z tela 4, ktoré s kénickfoh tvaroy, pri-

%om konioita hlavy 3 Jje podstatne vddsia, So umoiiiuje, aby. hxibka steny vloZky postupne
sa zmenSovala smerom k vonkaj¥iemu konou tela 4. Toto kondtrukdné riedenie umoZiiuje

pri znifenej spotrebe syntetiokého makromolekulérneho materidlu vyrébat’ upeviiovacie
vlo¥ky tak, #e najnaméhanejsie Sasti, predovietkym hlava 3, maji hribku steny spevnenu,
a tym sa zabezpeduje celistvé vyberanie upeviiovacej vlioZky z otvoru. 2 uvedeného je
zrejmé, Ze vnﬁtomi' otvor upeviiovacej vloZky mb%e byl’ tvarove rézny, p:;‘:l.&om tvarové rie-
§enie> mb%e byt v intervale od valcovitého tvaru ocez Siastodni kénicitu, a% po urdité

zaoblenie.

Sthlasny zmysel vonkaj$ich a vmitornych zévitov spésobuje, %e pri zaskrutkovandi
skrutky sa tdto operéoia prejavi aj v lepSom dosadnuti upeviiovacej vloZky do otvoru

a naopak pri vyskrutkovani{ dochddsa k uvolfiovaniu upeviiovacej vioZky z otvoru.

Priklad 1

Bolo vyrobenjch 10 vloZiek 2z polyamidu 6 s obsahom skleneného vléknitého plniva,
ktoré sa pou¥iji do podvalov na prichytenie kolajnfic. Vonkajfia stena hla.vj mé& odklon
od pozdi¥nej osi 15 stuptiov & stena tela vlioZky m4 odklon 2 stupne, pridom hxibka steny
Jo rovnakéh po celej dfske, Vietky vyrobené vlo¥ky st postupne naskrutkované do tvarova-
nej diery podvalu prichytia sa prichythdvacou skrutkou a prichytkou ¥ast’ kolajnice, pri=
Som zaskrutkovanie sa uskutodni obvyklym spésobom. Vietky vloiky sa vyskrutkuji bez
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pretrhnutia,.
Pre porovnanie technickej Udinnosti sa pou#ili aj vloZky s valoovitym telom, kde

u 8 dodlo k pretrhnutiu,.

PREDMET VYNLALEZU

Skrutkovnicové upeviiovacia vloZka zo syntetiockyoch makromolekulédrnych materidlov,
najméi k betdnovym prefabrikétom, dutého konického tvaru so zavitom ne vonkajSej stene
i vntitornej stene, vyznadujhca sa tym, Ze pozostavae z hlavy (3) a z tela (4) kdénickych
tvarov, prifom odklon vonkajiej stemy (1) od pozdlinej osi (5) vloZky pri hlave (3) je
5 a% 25 stuptiov a pri tele (%) vloZky 0,5 a% 5 stupiiov a hribka steny je na zadlatku
hlavy (3) vid%ia alebo zhodn4d s hribkou steny na konci tela (4), priSom vnitorny a von=

ka j8i zhvit majh sthlasny zmysel a vonka j§{ zAvit zadina ku koncu hlavy (3) alebo na pre-

chode (6) hlavy a tela.

1 vykres
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