POLSKA OPIS PATENTOWY [132 869
BZE{:lel;ﬂusmlm

Cer TELNIA

Patent dodatkowy
do patentu Urredy Patentowego

[ TSR W ]

Zgloszono: 80 12 10 /P. 228355/

Int. C1° B23P 1/12
Pierwszenstwo:

URZAD
P‘ I E " T ﬂ WY Zgloszenie ogloszono: 82 06 21

P H l Opis patentowy opublikowano: 1986 04 30

Twércy wynalazku: Zygmunt Kempny, Marek Czernek,
Aleksander Pilch, Wojciech Kupczak

Uprawniony z patentu: O$rodek Badawczo-~Rozwojowy Obrabiarek i Urzgdzen
Specjalnych, Poznan; 0Oddziakz Motoreduktordw
i Reduktordéw, Bielgko-Biala /Polska/

URZ{DZENIE DO EROZYJNEGO KSZTALTOWANIA WEWNETRZNYCH PROFILI,
ZWLASZCZA ZEBATYCH SRUBOWYCH

Yynalazek dotyczy urzadzenia do erozyjnego ksztaztowania wewnetrznych profili,
zwlagzcza zebatych Srubowych.

W znanych urzadzeniech do erozyjnego ksztaztowania wewne¢trznych profili zeba-
tych sSrubowych, ruch srubowy elektrod dokonywany jest przez ukzad kolumnowych prowadnikéw
srubowych, Wadgq tego rozwigzania jest konieczno$é doktadnego, pracochtonnego wykonanie pro=
wadnic $rubowych z uwzglednieniem koniecznosci wykonywania dla réinych drazonych elementdw
odrebnych prowadnic. Ponadto stosowanie ukladéw z prowadnicami nie zapewnia przy diugotrwaiej
eksploatacji statych dokadnosci obrabisnych elementéw, na skutek zuizywania sig wspSipra-
cujgcych z soba elementdéw zesporu prowadnic i zwigzanej z tym zmiennosei ruchowej mechanizméw
urzadzenia.

Znane sg réwniez urzadzenia do erozyjnego ksztattowania wewnetrznych profili
zebatych Srubowych, w ktérych ruch srubowy elektrod dokonywany jest przez‘zestosowanie na
dolnej czgsci wrzeciona roboczego tarczy dobranej wymiarowo do ruchu srubowego i pokgczone]
przez uklad ciegnowy z korpusem urzgdzenia. W urzgdzeniach tych zastosowano napigcie ukZadu
clegnowego z tarczg przez spre¢iyne natozona na tuleje lozyskowg wrzeciona roboczego.

Wadg tych rozwigzani jest wzrastajgce napigoie ciggien przy wgiebieniu sie elek-
trod w materiak. Powoduje to zwlaszcza przy wigkszych gtebokosciach drgienia uzyskiwanie
matych doktadno$ci wykonania, spowodowane powiekszajacym sie napieciem sprezyny oraz trud-
noscig dobrania jej charakterystyki dla ptynnego przenoszenia drga’ wymuszonych i przypad-
kowych elektrod roboczych.

W celu uniknigeia wymienionych wad, zostaXo wytyczone zadenie opracowania urzg-
dzenia, ktére przy zwarte] budowie i stosunkowo ratwym wykonaniu charakteryzowaloby sie
uzyskiwaniem zwlasscza prgy jego dtuiszej eksploatacji zwiekszonych dokYadnos$ci wydrgZonych
profili.
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Zgodnie z wytyczonym zadaniem zostalo oprdcowane urzadzenie, ktére posiada zespd
stabilizujacy ruch srubowy elektrod,w sklad ktdérego wchodzi ukad dwéch Srubowych sprezyn
o jednakowych charakterystykach, tworzacych pare si} w urzgqdzeniu, ktérych ruchome korice sg
zaczepione do dwich zespoiéw rolek usytuowanych w wybraniach krzywek i sprzezonych z widet=-
kami, ktére potgczone &g z elementem napedzajgcym wrzeciono,np. tarcza potgczong z elementami
napedowymi np. tas$mami, zad stete kodce spreiZyn zaczepione sg do nieruchomych elementdéw urzg-
dzenia. Przy tym ksztalt wybran w krzywkach dostosowany jest do utrzymania statej wartosci
napiecia zeapolu elektrod w ruchu roboczym i jalowym.

Dzieki urzgdzeniu wykonanym wediug wynalazku, uzyskano zwiekszone doktadnosci
wydrgzonych profili, co mialo miejsce rdéwniez przy jego dtuzszej eksploatacl]i, przy czym
zachowany zostal wymég zwartej budowy i stosunkowo nie trudnej technologii wykonania.

Przedmiot wynalazku Jest przedstawiony w przykiadzie wykonania na rysunku, ktdry
przedstawia widok urzgdzenia ze szczegdlnym uwzglednieniem zespolu stabilizujgcego.

Urzgdzenie posiada zespél stabilizujgcy ruch srubowy elektrod,w ktérego skiad
wchodzi uklad dwéch Srubowych spretyn 10 o jednakowych charakterystykach. Powoduje to przy
cyklu pracy powstanie pary sil "P" co przy priwadzeniu ruchomych koncdéw sprezyn 10 w wybra-
niach "W" krzywek "C" daje utrzymanie statej wartosci napiecia tasm 7 i 7 podczas odtaczania
tarczy 3 w czasie dzialania urzgdzenia.

Ruchome kofice sprezyn 1o zaczepione sg do dwéch zespoidw rolek 4 usytuowanych
w wybraniach "W" krzywek "C", Zespoly rolek 4 sprzeZone sg z widelkami 6, ktdre ustalone
8q srubami 13 do tarczy 3 napgdzajqce) wrzeciono 1 wraz z zespolem elektrod. Krzywki "C"
umocowane sg do podstawy 5 urzgdzenia za pomocq wspornikéw 8 i 9 a stale korice sprezyn 10
zaczepione sg do nieruchomych wspornikéw 2 mocowanych do podstawy 5 urzgdzenia, Tarcza 3
mocowana jeat do wrzeciona 1 za pomocg Srub 12 a tasmy 7 1 71 przewijaja sie po rolce 11.

Urzgqdzenie wedlug wynalazku moZe mieé zastosowanie w urzgqdzeniach do erozyj-
nego ksztaXtowania wewnetrznych profili posiadajacych rézne ukzady mechaniczne do reali-
zacji ruchu srubowego elektrod np. ukiady z prowadnicami, tarczami polgczonymi réznymi cieg-
gnami napedowymi csy tez uklady z zespolami ké1 zebatych zmianowych.

Zastrzez2enie patentowe

Urzgdzenie do erozyjnego ksztaltowania wewnetrznych profili, zwlaszcza zeba-
tych érubowych, wyposazone w érodki techniczne do uzyskiwania przez elektrody robocze ruchu
drubowego, z namienne tym, 2e posiada zespdt stabilizujgcy ruch sSrubowy elektrod,
w skiad ktérego wchodzi uklad dwéch srubowych sprezyn /10/ o jednekowych charakterystykach
tworzgcych pare si} /P/ w urzgdzeniu, ktérych ruchome korice sg zaczepione do dwéch zespoidw
rolek /4/ usytuowanych w wybraniach /W/ krzywek /C/ i sprzezonych z widetkami /6/, ktére
polgczone sgq z elementem napedzajgcym wrzeciono /1/ terczg /3/ polgczong z elementami nape-
dowymi tadmami /7, 71/, zas state korice eprezyn /10/ zaczepione sg do nieruchomych elementdw
urzqdzenia w postaci wspornikdw /2/, przy czym ksztalt wybrad /W/ w krzywkach /C/ dostosowany
jest do utrzymenia stalej wartosci napigcia zespoiu elektrod w ruchu roboczym i jatowym.
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