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Sposób zasilania nieskręeona taśmą rozciągarkową
,' aparatów rozciągowych maszyn przędzalniczych

Patent trwa od dnia 10 maja 1962 r.

Przedmiotem patentu jest sposób zasilania
taśmą nieskręeona maszyn przędzalniczych jak
przędzarki i niedoprzędzarki. Pod nazwą „taś¬
ma nieskręeona" należy rozumieć taśmę roz¬
ciągarkową z włókien krótkich naturalnych —
jak bawełna lub sztucznych ciętych, która nie
została skręcona w poprzedzającej operacji.

Taśma nieskręeona wykazuje zwykle bardzo
małą wytrzymałość na rozrywanie szczególnie
przy włóknach małoszczepliwych i dlatego nie
może być podawana na maszyny do dalszej
produkcji na szpulkach tak, jak to ma miejsce
przy piodjukcde skręconym. Niska wytrzymałość
nieskręconej taśmy uniemożliwia odwijanie jej
ze szpul siłą naprężenia taśmy. Ze względu na
powyższe stosowano różne sposoby zasilania
przędzarek (taśmą nieskręeona, ale sposoby te
posiadały wady.

*) Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są mgr inż. Henryk

^Uzdowski i mgr inż. Leszek Korycki.

Do ważniejszych systemów stosowania nie¬
skręconej taśmy należą: zasilanie przędzarki
z garów ustawionych bezpośrednio na przędzar¬
kach. System ten wymaga specjalnie rozbudo¬
wanych maszyn o szerokości większej w po¬
równaniu do przędzarek zasilanych półproduk¬
tem skleconym. Dalszymi wadami są: trudnoś¬
ci przy likwidacji zrywów taśmy, wymianie ga¬
rów na przędzarce i transporcie garów pustych.
Stosowano zasilanie przędzarek z garów usta¬
wionych poza przędzarkami (obok, pod lub nad
przędzarkami). System ten wydłuża drogę taś¬
my przyczyniając się 'do powstawania miejsco¬
wych przewężeń taśm oraz stwarza dodatkowe
trudności przy likwidacji zrywów taśmy i wre¬
szcie zasilanie przędzarki odbywa się ze zwo¬
jów odwijanych przymusowo wałkami pod-
zwojowymi, wywołuje to nierównomierne od¬
wijanie powodując różne naprężenia taśm za¬
silających, przy czym można używać stosunko¬
wo niewielkich nawojów. Stosowane nawinię¬
cia na jedną szpulę dwu taśm utrudnia obsłu-



Ź% %rzy*iikwidacji zrywów taśm, przyczyniając
się do zwiększenia ilości odpadków ma przę¬
dzarce.

Sposób według zgłoszonego wynalazku polega

sowy. Kierunek obrotów poszczególnych prze¬
wałów zależny jest od położenia przewału
względem szpul zasilających. W każdym przy¬
padku należy tak napędzać przewały, aby prze-

na wmocnieniu taśmy przez nadanie jej ntibV- \ ^4UW PrCt°w 4 (fig. 2) współpracujących z ta-
skrętu podczas odwijania taśmy w trakcie przę¬
dzenia. Wzmocnienie to pozwala odwinąć tą£mę
w taki sposób, jak to ma miejscev^rzy zasila¬
niu przędzarki półproduktem z niedoprzędza¬
rek. Sposób ten usuwa wyżej wspomniane wa-
dy.

Na fig. 1 przedstawiono urządzenie pozwala-

śiną oclwijaną 5, (fig. 2) był przeciwny do prze¬
suwu odwijanej taśmy 5, ponieważ tylko taka
współpraca^; umożliwia przenoszenie skrętów
na dalsze odcinki taśmy. Liczba przenoszonych
skrętów na odcinki taśmy od przewałów do
szpul jest regulowana odległością prętów 4 od
osi obrotu przewałów oraiz liczbą obrotów
przewiałów.jące na wykonywanie zasilania it^śmą nieskrę- 4 r?-^-««—«. ,.

coną aparatu rozciągowego przędzarki. Urzą- ^ *$ tym systemierszpule 3 (fig. 1) z nieskręco
dzenie to dla każdego wrzeciona składa się z
elementu 1 ujadającego rbaśmie ni&ysfcrejti, fa\ z&A
instalowanego bezpośrednio u wejścia do apa¬
ratu rozciągowego. Następnie z przepałów 2
umożliwiających przechodzenie skrętu od apa¬
ratu nibyiskrętowego 'do szpul, z których scho¬
dzi taśma nieskręcona, ze szpul 3 osadzonych
na jramie natykowej.

lilemenitem 1 (fig. 1) nadającym taśmie niiiby-

... ną taśmą zasilającą mogą być umieszczone na
\ r^mie naly^oweg pionowo jak i poziomo. Na
' szpuli może*być jedna lub dwie taśmy nawinię¬

te w sposób krzyżowy.
Zastosowanie omówionego sposobu pozwala

na wykorzystanie tego samego rodzaju taśmy
natykowej, jak przy zasilaniu przędzarki nie¬
doprzędem. Zapewnia to zwartość przędzarki*
łatwość wymiany szpul oraz łatwość obsługi.

skręt może być każde z istniejących rozwiązań >?oWzmocnienie taśmy nibyskrętem umożliwia
urząclzeń nibyskrętowych.

Urządzenie do przenoszenia skrętu za pomocą
przewałów pokazano na fig. 2. Przewały te bie¬

gną wzdłuż ca Jej jprzędzairki i'jesifcicli^Jlsyge fte* .
rzędów sszpul w Tasrrńm."t]ęŃ^k&wej. Składają ssę.
z jednego wałka ciągłego, na którym znajdują .
się naprzeciw każdej szpuli z taśmą trzy ramio-'
ną rozmieszczone symetrycznie na obwodzie
wałka. Zadaniem tjten' łf&mion jest przenosze¬
nie skrętów **tia dalsze odciiikf* taśmy. Zainla^t
wałka ciągłego mogą być użyte również se-
gnietfty wałków łączonych'tarczami i ramiona¬
mi w postaci prętów, jak to podainió' na fig. 2.
"W;takim przypadku naprzściyfr każdej szpuli
zasilającej: w danym rzędzie, dla'której jest bu¬
dowany przewal: powinny znajdować się po
trzy pręty 4 mocowane do tarcz 2. Poszczególne
te zespoły itaicźe 2 i pręty 4) 'łączone śĄ po¬
między sobą; odcinkami wałków, ' aby tworzyły
jeden długi przelał biegnący przez całą dłu¬
gość maszyny. Ramię/ w1 postaci pręta 4 współ¬
pracuje bezptfśreć&iió- z taśmą 5. Łożyskowanie
przewałów 2 (fig:* 1)' przewidziane jest w ramie
natykowej. Napęd ich jest obrotowy, przymu-

"^znaczne zwiększenie nawoju bez niebezpieczeń¬
stwa powstawania przewężeń w taśmie. Użycie
natomiast urządzenia 'do przenoszenia skrętu
pozwala na dowolne rozmieszczenie szpul na
ramie luatyfeowej maszyny.

j ,jr. Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób zasilania nieskręcona taśmą rozcią-
"" garkową* aparatów różnicowych maszyn
"^ przędzalniczych znamienny tym', -że w trak¬

cie przędzenia odwijana nieskręcona taśma
wzmacnia się nibyskrętem nadawanym przez
uradzenie nibyiskrętowe.*

2. Urządzenie do wykonywania spośobiu według
żastrz. 1 znamienne tym/ "że posiada

"obrotowe przewały 2 wyposażone w ramio¬
na 4 umieszczone promieniowo względem
osi przewału naprzeciw szpul zasilających
poruszające się przy tym w kierunku prze¬
ciwnym do ruchu taśmy zasilającej, ramio¬
na te umożliwiają przenoszenie skrętu przez
punkty załamania przebiegli taśm.

^Instytut Włókiennictwa r
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