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{67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren, das dadurch gekennzeichnet ist, da® der Polyacrylathaftklebstoff in einem
Losungsmittel oder Lasungsmittelgemisch so geldst wird, daR die Losung eine Viskositét im Bereich zwischen 2000
cP und 30000 cP und einen Feststoffgehalt zwischen 25 und 60 Gew.-% aufweist und diese Haftklebstofflésung auf
den Transfertrdger aufgebracht, einer Vortrocknung bei Temperaturen zwischen 25 und 40°C sowie einer
anschlieBenden Wéarmeschockbehandlung bei Temperaturen zwischen 80 und 120°C unterworfen wird. Die Erfindung
betrifft weiterhin eine verbesserte Vorrichtung zum Auftragen der Klebmasse, wobei eine nichtstrukturierte Rakel, bei
der der Verkippungswinkel 91° = a < 38° bei einem Phasenwinkel von 20° < f < 60° und einem Winkel y = 90° betrigt,
varwendet wird.
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Patentunspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung hochatmungsaktiver Polyacrylathaftklebstoffschichten mit einer
streifenformigen, von Blasen durchsetzten Struktur, wobei 35 bis 60g Trockenmasse des
Klebstoffes pro m? auf einen Transfertriger, der aus silikonisiertem Papier besteht, aufgestrichen
und nach dem Trocknungsvorgang als Finaltrager Gewebe, Gewirke oder Vliese aufkaschiert
warden, gekennzeichrnet dadurch, dal} der Polyacrylathaftklebstoff in einem Lésungsmittel oder
Lésungsmittelgemisch so geldst wird, daR die Losung eine Viskositat im Bereich zwischen 2000¢cP
und 30000¢cP und einen Feststoffgehalt zwischen 25 urnd 60 Gew.-% aufweist und diese auf den
Transfertrager aufgebrachte Klebemasse einer Vortrocknung bei Temperaturen zwischen 256 und
40°C und einer anschlieRenden Warmeschockbehandlung bei Temperaturen zwischen 80 und
120°C unterworfen wird. :

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR als Haftklebstofflésungsmittel
Kohlenwasserstoffe, vorzugsweisc Hexan, Heptan, Benzine unterschiedlicher Siedebereichs, Ester,
vorzugsweise Ethylacetat, Alkohole, vorzugsweise Methanol, Ethanol, Propanol, Ketone,
vorzugsweise Aceton, Mathylethylketon oder Gemische der genannten Lésungsmittel eingesetzt
werden.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dafd zum
Auftragen der Klebemasse ein nichtstrukturierte Rakel, bei der der
Verkippungswinkel 90° < a < 96° bei einem Phasenwinke! von 20° <B < 60° und einem
Winkel y = 90° betrégt, verwendet wird.

4. Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB als Rakelsysteme Rundrakel bzw.
Flachrakel verwendet werden,

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herctellung selbstklebender hochatmungsaktiver Materialien durch
Beschichtung von Flichengebilden.

Das Anwendungsgebiet der Erfindung liegt damit im medizinischen Bereich, insbesondere bei der Herstellung medizinischer
Pflaster,

Charakteristik des hekannten Standes der Technik

Bekannt sind seit einigen Jahren Méglichkeiten zur Erzeugung von atmungs- bzw. hochatmungsaktiven Haftklebstoffschichten
auf einer Reihe von textilen Flichengebilden, vorzugsweise auf Vliese (DE-PS 1667940). Es ist bekanrit, als Transfertriiger
siliko vrisiertes Papier zu verwenden {DE-0S 2718779),

Die hochatmungsaktiven Haftklebstoffschichten gewihrleisten einen extrem hohen Austausch von Wasserdampf und Luft. Als
besonders hautvertrigliche Haftklebstoffe werden insbesonders Polyacrylatmischpolymerisate, d.h. Polymerisate it
unterschiedlichem Anteil verschiedener Monomer: in einem Polymermolekii! verwendet. Aus der DE-OS 2719779 ist weiterhin
bekannt, daB der Klebstoff auf das silikonisierte Papier in der gewiinschten Starke von etwa 35 bis 656g Trockenmasse pro m?
aufgestrichen wird.

Verfahren zur Bilcung von Blasenstrukturen durch eine spezielle Temperaturbehandlung nach dem Au’trag des Haftklebstoffes
nehmen dabei eine dominierende Stellung ein. So wird z.B. in DE-PS 1569901 ein Veri:ahren beschrieben, bei welchem durch
schnelles Trocknen iiber eine Blasenbildung eine hohe Durchlissigkeit erreicht wird. Auch bei den Verfahren, die die Trocknung
in zwei Stufen eintoilen (Vortrocknung und Nachtiotknung AT 260426, US-PS 3426754), spielt diese Blasenbifdung durch
Verdunsten des Losungsmittels die allein entscheidende Rolle, wobei der L6s ingsmittelzusammensetzung eine besondere
Rolle zukommt (US-PS 3523846). Die vollstindige Offnung der Blasen gelingt z. B, durch spezielle Kaschierbedingungen (DE-
Gebrauchsmuster 8015937).

Die Nachteile der 0.g. Verfahren liegen in der Schwierigkeit der Steuerung der BlasengréBe, d. h. in der Steuerung der
Durchldssigkeit (Mikropordsitét) durch eine breite Verteilung der Porendurchmesser und im Protlem von nur teilweise
gedffneten Bidschen, 2. T. aber noch geschlossenen Strukturen, die die Gas- und Dam»fdurchléssigkeit zwar vergréBern, aber
noch keinen ausreichend },0hen Wert erreichen lassen.

Das Problem der Stet.erunn der Poreneinheitlichkeit wird durch die Temperaturfithrung in der Trockenzone oder durch
Nachbehandlung nur unvaollsténdig geldst. Verdnderungen am Rakel durch Einschleifen von Strukturen bringen die Gefahr der
Beschédigung oder des Zerreifiens des zu beschichtenden Materials. Luftbiirsten oder spezieile Walzenauftragssysteme
bedeuten einen hohen technologischen Aufwand.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Beschichtung von Flichengebilden mit einem hautfreundlichen Haftklebstoff fiir die Herstellung von
hochatmungsaktiven, selbstklebenden, medizinischen Erzeugnissan.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindungliegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Verfahren zur Erzeugung hochatmungsaktiver Haftklebstoffschichten
und eine verbesserto Vorrichtung zum Auftragen der Klebmasse zu entwickeln.

Das Verfahren zur Herstellung hochatmungsaktiver Polyacrylathaftklebstoffschichten mit einer streifenférmigen, von Blasen
durchsetzten Struktur, wobei 35 bis 60g Trockenmasse des Klebstoffes pro m? auf einen Transfertriger, der aus silikonisierten
Papier besteht, aufgestrichen und nach dem Trocknungsvorgang als Finaltriger Gewebe, Gewirke oder Vliese aufkaschiert
werden, ist dadurch gekennzeichnet, daB der Polyacrylathaftklebstoff in einem Lésungsmittel oder Lésungsmittelgemisch so
gelést wird, daB die Losung eine Viskositit im Bereich 2wischen 2000¢P und 30000¢P und einem Feststoffgehalt zwischen 25
und 60 Gew.-% aufweist und diese auf den Transfertriger aufgebrachte Klebemasse eine Vortrocknung bei Temperaturen
zwischen 25 und 40°C und einer anschlieRenden Wirmeschockbehandlung bei Temperaturen zwischen 80 und 120°C
unterworfen wird. :

Als Haftklebstoffldsungsmitte] werden Kohlenwasserstoffe, vorzugsweise Hexan, Heptan, Benzine unt:rschiedlicher
Siedebersiche, Ester, vorzugsweise Methylacetat, Ethylacetat, Alkohole, vorzugsweise Metharol, Etharoi, Propanol, Ketone,
vorzugsweise + Aceton + Methylethylketon oder Gemische der genannten Lésungsmittel eingesetzt.

Das vorliegende Verfahren wird auf einer dem Stand der Technik entsprachenden Beschichtungsanlage, deren prinzieller
Aufbau in Bild 1 dargestelltist, realisiert, wobei die Vorrichtung hinsichtlich Auftragen der Klebmasse erfindungsgemas
verbassert wurde. Sie besteht mit ihren wesentlichen Merkmalen darin, daR an der Stelle, an der sich Rakel 4 als
nichtstrukturierte Rakel (Rundrake! oder Flachrakel) und Rakelwalie 2 gegeniiberstehen, aus einam Kieberc¢smmbkasten 3 ein
Haftklebstoff auf der Grundlage eines Polyacrylatldsungspolymenisates mit einer Viskositit zwischen 2000¢P und 30000¢P und
einem Feststoffgehalt von 25 Gew.-% bis 60 Gew.-%, bevorzugt 40 Gew.-% bis 50 Gew.-% mit einer Masseauflage von 35gm~?bis
60gm~2, bevorzugt 40gm 2 bis 50gm™2, in bezug auf den I8sungsmittelfreien Haftklebstoff unter Ausbildung regetmaRiger
streifenfdrmiger Strukturen (dissipative Strukturen), vergleiche Bild 3, zunéichst auf einem Transfertriger bei
Beschichtungsgeschwindigkeiten von 2mmin~' bis 20mmin~! aufgetragen wird. Gema8 Bild 2 betrigt bei Verwendung einer
Flachrakel der Verkippungswinkel 91° < a =< 96° bei einem Phasenwinkel 20° < < 60° und beiy = 90°. Bei Verwendung einer
Rundrakel betrégt der Verkippungswinkel ebenfalls 90° < a =< 96°, Als Transfertrager werden abhisiv ausgeriistete Pepiersorten
oder Gewebe, vorzugsweise ein silikonisiertes Papier mit einer Flichenmasse von (iber 60gm ™2, bei welchem die Abschilkrafte
zwischen Papier und Haftklebstoffschicht kleiner als 0,1 Nem™, bevorzugt Kleiner als 0,04 Nem ™! sind, verwendet.

Nach kurZer Vortrocknungsphase bei Raumtemperatur in der Vortrockenzone 12 wird eine Wirmaeschockbehandlung bei
‘Temperaturen von 80°C bis 120°C, bevorzugt bei 100°C bis 120°C in einem Diisentrockner 5 durchgefiihrt, wobei die
Haftklebstoffschicht unter Ausbildung von massiv blasendurchzogenen Streifen zu Ende getrocknet wird. Schiielich wird die
préformierte, pordse Haftklsbstoffschicht mittels eines Kaschierwalzenpaares 7/8 unter Offnung der Blasenstrukturen auf den
Filmtréger, wie Gev,ube, Gewirke oder Vliese, insbesondere Wirrvlies, die nach verschisdenen Verfahren chemisch und/oder
mechanisch verfestigt sein kénnen, aufkasuhiert.

Beim eingesetzten Polyacrylatlgsungspolymerisat handelt es sich um ein fiir medizinische Zwecke geeignsten hypoallargenen
Polyacrylathaftklebstoff, der entsprechend den Forderungen, insbesondere hinsichtlich Kiebkraft, Alterungsbestandigkeit,
Vertréiglichkeit usw. aus Mischpolymerisaten mit unterscliiedlicher chemischer Zusamrr “nsetzung z.B. verschiadenen
Comonomerverhéltnissen bestehen kann.

Die Erfindung soll anhand nachfolgend aufgefiihrter Bilder niher erliutert werden.

gild 1 zeigt den prinzipiellen Aufbau einer Beschichtungsanlage auf der das erfindungsgemiRe Verfahren ausgefiihrt wird;

Bild 2 dient der Darstellung des bei der Beschichtung bedeutenden Verkippungswinkel a in Verbindung mit dem
Phasenwinkel g und dem Winkel y.

Bild 3 zeigt die strukturierte Polyacrylathaftklebstoffschicht mit Strukturmaxima.

Bei dem erfindungsgem&Ren Beschichtungsverfahren wird der Transfertrager von einer Transfertrigerabwicklung 1 mittels
Transportsisbband 6 (iber die Rakelwalze 2, die Vertrockenzone 12, den Diisentrockner § und iiber eine Kiihiwalza 7 zur
Transferstrecks und von dort aus zu einer Transfertrigeraufwicklung 9 transportiert. Der Lauf des Finaltriigers erfolgt von einer
Finaltrégerabwicklung 18 (iber die Kaschierw‘a!ze 8 durch :lie Transferstrecke zu einer Finaltrégeraufwicklung 11.

Aufdhrungshbeispieie
Die hier angefiihrten Beispiele sollen das erfindungsgem#Be Verfahren erliutern:

Belisplel 1

Eine Polyacrylathaftklebstoff, der aus einem Copolymerisat zwischen 2 Ethylhexylacrylat und Vinylacetat besteht, welches in
sinem Ldsungsmittelgemisch aus Ethylacetat, Ethanol, Hexan und Methano! im Verhiltnis §7:32:9:2 gelost ist und eine
Viskositét von 3000cP aufweist, wird mit Hilfe eines Rundrakels auf einen silikonisiorten Transfertrager {Papier mit einer
Flachenmasse von 70gm~2 und Abschilkréften zwisch:zn Pasier und Haftklebstoffilm von 0,04 Ncm ™) aufgebracht.

Das Rundrakel (Durchmesser 9,6 cm) wird dabei so justiert, daB der Verkippungswinkel a = 93° betrigt. An die Beschichtung
schlieBt sich eine Vertrcckenzone 12 mit einer Verwuilzeit von 30 Sekunden an, Die Ausbildung der dissipativen Strukturen



-3- 281908

erfolgt dabel unmittelbar am Rakel 4, wobei eine zeitweise Stabilisierung der dissipativen Strukturen in der Vertrockenzone bej
Temperaturen von 30°C erfolgt. Bsi Temperaturen von 100°C {1 Minute) und 60°C (2 Minuten) wird die kontrollierte .
streifenfiirmige Aufschiumung und Trocknung des Haftklebstoffilmes erreicht, die als Voraussetzung fir die nach dem
Kaschiervorgang an der Ka.:chierwalze 8 erzielbaren guten Produkteigenschaften auszusehen ist. Zu den beschichteten
Silikonpapier wird ein Viske : awirrvlies mit einer Fliichenmasse von 50gm~2und einer abhisiv ausgeriisteten Riickseite
aufkaschiert, Das so hergestellte beschichtete Material weist folgende Parameter auf;

Masseauflage: 45gm2

Abstand der Strukturmaxima d: 24mm
Wasserdampfdurchldssigkeit: 3100gm=2d~!
Luftdurchldssigkeit: 1,5¢cm’cm~s""' (10mm WS)

Die durch die dissipativen Strukturen am Rakel hervorgerufenen Strukturen werden in 8ild 3 schematisch dokumentiert,

Beispiel 2 .

Ein Polyacrylathafiklebstoff, entsprechend Beispiel 1 wird durch Eintragen von etwa 5% destilliertem Wasser auf eine Viskositiit
von 16000 ¢cP eingestelltund mit Hilfa eines Flachrakels 4 auf eine Transfertrager (analog Beispiel 1) eingetragen. Das Flachraksl
(mit einer Brsite von 7 mm wird dabei so justiert, da der Verkippungswinkel a = 92° betriagt und daB fiir den an der 1,5mm
breiten Kompressionszone anliegende Winkel p = 30° gewihit wurde,

An dis Beschichtung schlieBt sich eine Trocknung analog Beispiel 1 an.

Zu cem beschichteten Silikonpapier wird ein nachtraglich kalendertes Viskosewirrvlies mit einer Flachenmasse von etwa
50gm™2 und einer abhisiv ausgeriisteten Riickseite zukaschiert. :

Das so hergestelite Material weist fulgende Parameter auf:

Masseauflage: 45gm2

Abstand der Strukturmaxima d: 1,5mm
Wasserdampfdurchldssigkeit: 2500gm~2d~"
Luftdurchldssigkeit: 1,4cm’cm=%s~!

Belsplel 3

Ein Polyacrylathaftklebstoff, geldst in Siedegrenzenbenzin, mit einer Viskositit von 2100¢P wird mit Hilfe einer Rundrakel auf
einen Transferu diger analog Beispie! 1 aufgetragen.

Din Rundrakel wird dabei so justiert, daB der Verkippungswinkel a 94° betrigt.

An die Beschichtung schlieBt sich eine Trocknung analog Bsp. 1 an. Zu dem beschichteten Tranufertrdgar wird ein
wasserstrahlverfestigtes Polyesterwirrvlies zukaschiert und aufgespult.

Das so hergestellte Material weist nach Abziehen des Transfertrigers folgende Parameter auf:

Masseauflage: 42g - m™?

Abstand der Strukturmaxima: 2,8mm
Wasserdampfdurchiassigkeit: 3000g - m~2.d"!
Luftdurchldssigkeit: 1,6em™2.s7"'. cm?

Beisplel 4

Ein Polyacrylathafiklebstoff, geldstin Ethylacetat, mit einer Viskositat von 28500¢cP wird mit einer Rundrakel auf sinen
Transfertriger aufgetragen. Die Rundrakel wird dabei so justiert, daB der Verkippungswinkel a 92,5° betragt.

An die Beschichtung schiieBt sich eine Vortrockenzone mit einer Verweilzsit von 30 Sekunden und einer Temperatur von 30°C
und eine Haupttrocknung bei 100°C und einer Verweilzeit von 2 min sowie 60°C bei einer Verweilzeit von 1 min an.

Auf den Trasfertridger wird ein chemisch verfestigtes Viskosefaser-Wirrvlies mit einer Flichenmasse von 40g - m~%aufkaschiert
und aufgespult,

Das so hergestelite beschichtete Material weist nach Abziehen des Transfertrigers folgende Parameter auf:

Masseauflage: 49g-m™2
Abstand der Strukturmaxima: 1,4mm

*  Wasserdampfdurchldssigkeit: 2100g - m™2.d"!
Luftdurchldssigkeit: 1,2cm®-cm™?. s
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Bild 2
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