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Die Erfindung betrifft einen Konvektionsmantel fiir ein Heizgerit, insbesondere einen Kamin-

ofen, wie er im Oberbegriff des Anspruches 1 beschrieben ist.

Es sind bereits eine Fiille von Kamintfen bekannt, bei welchen Seiten- und/oder Riickwinden
und gegebenenfalls der Frontwand eines Brennraumes im Abstand ein Konvektionsmantel vor-
geordnet ist. Dieser Konvektionsmantel dient dazu, die entlang der heiflen AuBenflachen des
Brennraumes hochsteigende Luft zu kanalisieren und gezielt zu erwiarmen und bewirkt gleich-
zeitig einen Beriihrungsschutz fiir die durch den Abbrand der Brennmaterialien heien Ober-
flachen des Brennraumes. Derartige unterschiedliche Ausbildungen des Konvektionsmantels
sind aus der DE 34 41 896 C und der DE 34 48 137 C und der DE 43 01 739 A bekannt. Nach-
teilig ist dabei, dafl der Konvektionsmantels fiir jedes Heizgerit gesondert hergestellt werden

muB, wodurch ein hoher Aufwand in der Konstruktion und Fertigung bedingt ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Konvektionsmantel zu schaffen,
der fiir Heizgerite mit unterschiedlichster Querschnittsform bzw. unterschiedlichster Ausbildung

des Verlaufes der Seiten- und/oder Riickwand des Brennraumes geeignet ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale im Anspruch 1 geldst. Vorteilhaft ist bei
dieser Losung, da} es nunmehr moglich ist, unabhéngig von der Form des Brennraumes beliebig
gestaltete Auflenansichten bzw. Querschnittsformen fiir einen Ofen zu schaffen, ohne daB jeweils
eine eigene Konstruktion erstellt und gesonderte Bauteile angefertigt werden miissen. Vielmehr
ist es moglich, mit Standardbauteilen sowohl eckige als auch halbrunde als auch im wesentlichen
einen runden oder teilelliptischen Querschnitt aufweisende Konvektionsmintel einfach herzu-
stellen und kénnen dadurch die Kosten fiir die Herstellung derartiger Ofen sehr gering gehalten

werden, da auch die Lagerhaltungskosten und die Fertigungskosten betréachtlich gesenkt werden.

Vorteilhaft ist eine Ausgestaltung nach Anspruch 2, wodurch eine unzuldssig hohe Erwarmung

der Deck- und Bodenplatte verhindert wird und gegebenenfalls die Stabilitit des Heizgerites
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weiters erhoht werden kann. Weiters kann auch zwischen der Deckwand und der Deckplatte
bzw. der Bodenwand und der Bodenplatte ein freigestellter Zwischenraum angeordnet sein, der
zur Wirmekonvektion geniitzt wird. Dariiber hinaus haben derartige Heizgerite den Vorteil, dal
sie nicht nur eine gezielte Erwarmung der Konvektionsluft, sondern auch einen hoheren Anteil

an Strahlungswirme abgeben und damit eine hohere Behaglichkeit in Wohnraumen ermdglichen.

Die Weiterbildungen nach den Anspriichen 3 bis 5 haben den Vorteil, daf standardisierte
kostengiinstige Lingsprofile verwendet werden konnen, was im weiteren zu einer Verringerung
der Herstellkosten fiihrt. Weiters ist durch das hohere Speichervolumen von Metall und/oder
Keramik das Heizgerit auch als Speicherheizgerit im beschrankten Umfang einsetzbar und kann
zumindest iiber die Nachtstunden eine gewisse Wirmeabgabe auch dann sicherstellen, wenn
nicht unmittelbar laufend Brennmaterial zugefiihrt wird. Bei einer Materialwahl nach Anspruch

3, kann das Heizgerit auf weniger tragfahigen Boden aufgestellt werden.

Die Fortbildungen nach den Anspriichen 6 bis 13 ermdglichen das endlose aneinanderreihen
einer gewiinschten Anzahl von den Konvektionsmantel bildenden Langsprofilen, indem diese
iiber eine oder mehrere Kupplungsvorrichtungen miteinander starr oder beweglich verbunden
werden. Dadurch ist eine Anpassung des Konvektionsmantels im wesentlichen an alle gebriuch-
liche Heizgerite, ohne zusitzlichen Montageaufwand betreiben zu miissen, moglich. Durch die
losbare Befestigung der Lingsprofile an dem Heizgerit kann ein robuster Aufbau gewihrleistet
werden. Weiters ist von Vorteil, daB das Transportgewicht der damit ausgestatteten Ofen bzw.
das Aufstellungs- und Quadratmetergewicht herabgesetzt werden kann. Dariiber hinaus wird der

Antransport und die Aufstellung der Heizgerit erheblich erleichtert.
Vorteilhafte Ausgestaltungen der Langsprofile sind in den Anspriichen 14 bis 16 beschrieben.

Durch die Ausgestaltung nach Anspruch 17 wird der Vorteil erreicht, dal das Langsprofil durch
die Versteifungsrippe einerseits mechanisch verstirkt und/oder andererseits zum Anbringen der
Halterungsvorrichtung, insbesondere zur Plazierung der Aufnahmebohrung, eine Erhdhung des

Materialquerschnittes erreicht werden kann und gleichermalen eine OberflachenvergroBerung

fiir die Wiarmekonvektion erzielt werden kann.

Durch die Anspriiche 18 und 19 wird ein Langsprofil mit Kupplungsvorrichtungen geschaffen,

welches sehr einfach und kostengiinstig herzustellen ist.
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SchlieBlich sind auch die Ausbildungen nach den Anspriichen 20 und 21 von Vorteil, da somit

die Moglichkeit geschaffen wird, die Langsprofile, insbesondere Platten, streifenférmig auszu-

bilden um die Herstellkosten weiters zu senken.

Weitere Vorteile der in den Unteranspriichen gekennzeichneten Losungen ergeben sich aus der

speziellen Beschreibung.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-

rungsbeispiele naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

ein Heizgerit, insbesondere einen Kaminofen, in stark vereinfachter, perspekti-

vischen Darstellung;
das Heizgerit nach Fig. 1 geschnitten gemaf den Linien II-1I in Fig. 1;

eine andere Ausgestaltung des Heizgerites nach Fig. 1 in Draufsicht und in verein-

fachter, schematischer Darstellung;

die Ausbildung eines Lingsprofiles in Stirnansicht und in vereinfachter, schema-

tischer Darstellung;

das Langsprofil nach Fig. 4 in Ansicht und in vereinfachter, schematischer Darstel-

lung;

eine andere Ausfithrungsvariante der Kupplungsvorrichtung zwischen zwei Langs-
profilen in Stirnansicht, geschnitten und in stark vereinfachter, schematischer Dar-

stellung;

eine andere Ausfiihrungsform der Kupplungsvorrichtung zwischen zwei Léangspro-
filen in Stirnansicht, geschnitten und in stark vereinfachter, schematischer Darstel-

lung;

eine mogliche Ausgestaltungsvariante der Befestigung der Langsprofile am Heizge-

rit in stark vereinfachter, schematischer Darstellung;
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Fig.9 eine weitere mogliche Ausgestaltungsvariante der Kupplungsvorrichtung in Stirnan-

sicht, geschnitten.

Einfiihrend sei festgehalten, daB in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen werden,
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemiB auf gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iibertragen werden konnen.
Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw.
auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei einer Lageénde-
rung sinngemiB auf die neue Lage zu iibertragen. Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder
Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungs-

beispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische oder erfindungsgeméifBe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 5 ist ein Heizgerit 1 gezeigt, welches auf einer Bodenplatte 2 aufgestellten ist
und einen Brennraum 3 aufweist. Der Brennraum 3 besteht aus einer Frontwand 4, in der ein
Ausschnitt zur Beschickung des Brennraumes 3 angeordnet ist. Dieser Ausschnitt ist durch eine
verstellbare Brennraumtiir 5 verschlieBbar oder zuginglich. Der Brennraum 3 umfafit weiters
zwei mit der Frontwand 4 verbundene Seitenwinde 6, 7 sowie eine Riickwand 8. Die Herstel-
lung des Brennraumes 3 und die Verbindung einzelner Blechelemente und die Form dieser den
Brennraum 3 bildenden Blechelemente ist beliebig ausgestaltbar und kann entsprechend den aus

dem Stand der Technik bekannten Ausbildungen erfolgen.

Das Heizgerit 1 weist an zumindest einer Seitenwand 7 und/oder der Riickwand 8 und/oder der
Frontwand 4 zumindest bereichsweise einen Konvektionsmantel 9 auf, welcher in einem Ab-
stand 10 von der zumindest einen Seitenwand 7 und/oder der Riickwand 8 und/oder der Front-
wand 4 distanziert angeordnet ist. Der Konvektionsmantel 9 ist durch mehrere bevorzugt unmit-
telbar aneinandergereihter Konvektionselemente 11 gebildet. Der Brennraum 3 ist an seiner einer
Aufstandsfliche 12 zugewandten Seite durch eine Bodenwand 13 und an einer der Aufstands-
fliche 12 abgewandten Seite durch eine Deckwand 14 begrenzt. Zur Bodenwand 13 ist distan-
ziert die Bodenplatte 2 des Heizgerites 1 und zur Deckwand 14 distanziert eine Deckplatte 15

des Heizgerites 1 angeordnet.

Im in der Fig. 3 gezeigten Fall ist der im Abstand 10 dem Brennraum 3 vorgeordnete Konvek-
tionsmantel 9 in einem senkrecht zur Deckwand 14 verlaufenden Querschnitt als Teil einer El-

lipse ausgebildet. Der Konvektionsmantel 9 selbst besteht aus einer Mehrzahl von unmittetbar
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aneinandergereihten, in etwa senkrecht zur Bodenplatte 2 und Deckplatte 15 verlaufender
Lingsprofile 16, 17, die im Verlauf ihrer Langsseitenflichen 18, 19 mit langsprofilartigen
Kupplungsvorrichtungen 20, 21 ausgestattet sind. Uber diese Kupplungselemente 21, 21 sind die
Langsprofile 16 und 17 iiber ihre Liangsrichtung zueinander positioniert und in unterschiedlichen

Winkelstellungen gehaltert.

Der Querschnitt des Heizgeriites 1 und des Konvektionsmantels 9 kann aber jede beliebige
runde, trapezformige, rechteckige oder dreieckige oder ovale Form aufweisen. Eine mogliche

Querschnittsform ist in der Fig. 2 dargestellt.

Die Ausbildung der Lingsprofile 16, 17 bzw. der Kupplungsvorrichtungen 20, 21 ist in den Fig.
4 bis 6 im Detail dargestelit.

So kann das Lingsprofil 16, 17 aus einer Platte 22 bestehen, die in einer zu ihrer Lingsachse 23
senkrecht verlaufenden Querschnittsebene konvex gewdlbt ist, wie dies die Fig. 4 und 5 zeigen,
oder aber auch jede beliebige andere Querschnittsausbildung, beispielsweise mehreckig, halb-
rund und dgl. aufweisen. Im Bereich der beiden Langsseitenflachen 18, 19, der Langsprofile 16,
17 sind stabartig ausgebildete Kupplungsvorrichtungen 20, 21 angeordnet. Die Verbindung der
Platte 22 mit den Kupplungselementen 20, 21 kann durch einstiickiges Anformen durch An-

schweiBen, Kleben, Aufstecken oder jede beliebige andere Verbindungsart erfolgen.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist die Kupplungsvorrichtung 20 als ein entlang der Lings-
seitenfliche 18 verlaufender, an die Platte 17 angeformter Profilstab 24 mit etwa kreisformigem
Querschnitt und die Kupplungsvorrichtung 21 als ein entlang der Langsseitenfliche 19 ver-
Jaufender, an die Platte 17 angeformter, einen C-férmigen Querschnitt aufweisender, Rohrkorper
25 ausgebildet. Ein Offnungswinkel 26 zwischen einander zugewandten Stimwénden 27 des
einen C-férmigen Querschnitt aufweisenden Rohrkorpers 25 betrigt zwischen 35° und 70°, be-

vorzugt 45° bis 60° wobei zwischen den Stimwiénden 27 ein Ausschnittes 28 ausgebildet ist.

Eine Wanddicke 29 der Platte 17 ist dabei diinner zu bemessen als eine sich zwischen den Stirn-
winden 27 ergebende Minimalbreite 30 um eine Beweglichkeit der ineinandergreifenden Kupp-
lungsvorrichtungen 20, 21 zu gewihrleisten. Bevorzugt ist die Wanddicke 29 nur ein Bruchteil
der Minimalbreite 30, soda} die Winkellage der beiden unmittelbar nebeneinander liegenden
Langsprofile 16, 17 um so stéirker variiert werden kann, je grofer die Differenz zwischen diesen

beiden Abmessungen ist.
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Das Lingsprofil 16, 17 ist bevorzugt als Aluminiumdruckgu8 oder Strangprefiprofil ausgebildet

oder aus einem gieBbaren Material mit hoher Wiarmeleitfahigkeit gefertigt.

Selbstverstindlich ist es aber auch moglich, das Liangsprofil 16, 17 als gerolltes Blechprofil oder
in jeder anderen beliebigen Weise aus unterschiedlichsten Materialien, beispielsweise aus Kera-

mik oder Kunststoff, herzustellen.

Soll eine Abstrahlung von Wirmeenergie nach auBen hin moglichst unterbunden werden und ein
guter Wirmeiibergang vom Brennraum 3 auf die Konvektionsluft erfolgen, kann es sich als vor-
teilhaft erweisen, das Léngsprofil 16, 17 mit einer isolierenden Zwischenschicht auszubilden.
Dazu kann das Langsprofil 16, 17 auch in einem auBerhalb dem Ubergreifungsbereich der bei-
den Kupplungsvorrichtungen 20, 21 angeordneten Bereich eine groere Dicke als die Wanddicke

29 aufweisen.

Zwischen den beiden Kupplungsvorrichtungen 20, 21 bevorzugt im Mittelbereich, kann zumin-
dest eine lings- und/ oder querverlaufende Versteifungsrippe 31 angeordnet sein, dies ist jedoch

nur vorzugsweise und nicht zwingend erforderlich.

An einer dem Brennraum 3 zugewandten Seite des Lingsprofils 16, 17 ist eine Halterungsvor-
richtung 32 angeordnet, welche iiber mechanische Verbindungselemente 33 mit dem Heizgerit 1
verbindbar ist. Einem Lingsprofils 16, 17 ist zumindest eine Halterungsvorrichtung 32 zugeord-
net. Die Halterungsvorrichtungen 32 konnen in Aufnahmebohrungen 34 der Verstidrkungsrippen
31 angeordnet sein. Die Verbindungselemente 33 konnen beispielsweise durch Schrauben gebil-
det sein. Es ist aber ebenfalls moglich, jede aus dem Stand der Technik bekannte Rast-, Steck-
bzw. Klemmverbindung zu verwenden. Selbstverstindlich besteht auch die Moglichkeit, daB das
Heizgerit 1 mit zumindest einer Halterungsvorrichtung 32 zur positionierten Halterung eines

oder mehrerer Lingsprofile 16, 17 versehen ist.

In der Versteifungsrippe 31 konnen entsprechende Aufnahmebohrungen 34 fiir die Verbindungs-

elemente 33 zur Befestigung an der Bodenplatte 2 oder einer Deckplatte 15 ausgebildet sein.

Durch die Ausgestaltung der Kupplungsvorrichtungen 20, 21 brauchen die Lingsprofile 16, 17
nur in der gewiinschten Lange von einem Strangprofil abgelenkt zu werden, worauf sie mit ihren
gegengleich formschliissig ineinanderpassenden Kupplungsvorrichtungen 20, 21 der Linge nach

eingeschoben und dann in die gewiinschte Winkelstellung relativ zueinander verschwenkt und
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auf der Bodenplatte 2 und/oder an der Deckplatte 15 und/oder der zumindest einen Seitenwand 7

und/oder der Riickwand 8 und/oder der Frontwand 4 befestigt werden konnen.

Vorteilhaft ist, daB es bei dieser Ausfiihrungsform auch moglich, den Zusammenbau bzw. die
Endmontage des Konvektionsmantels 9 erst nach fertiger Aufstellung des Heizgerites 1 am Ein-
satzort zu fertigen, da durch die Fertigstellung des Konvektionsmantels 9 keine weitere
Schmutzbelistigung entsteht, jedoch dessen Oberflidchen vor Beschadigungen wihrend des

Transportes durch enge Stiegenhauser und dgl. geschiitzt werden kann.

Eine weitere Ausfiihrungsvariante der Ausbildung der Lingsprofile 16, 17 ist in den Fig. 6 dar-

gestellt.

In der Fig. 6 ist eine andere Ausfiihrungsvariante der Kupplungsvorrichtungen 20 gezeigt. Einer
der miteinander zu verbindenden Langsprofile 16; 17 weist an seinen gegeniiberliegenden
Lingsseitenbereichen 18, 19 Profilstibe 24 als Kupplungsvorrichtungen 20 auf, die jeweils mit
zumindest einer durch die Rundkérper 25 gebildeten Kupplungsvorrichtungen 21 des weiteren
Lingsprofiles 17 gelenkig verbunden wird. Die die beiden gegeniiberliegenden Profilstabe 24
miteinander verbindende Platte 22 weist die gleichen, wie in den zuvor beschriebenen Figuren
dargelegten Querschnitte auf. Selbstverstandlich besteht auch die Moglichkeit, da8 die Profil-
stibe 24 auch einen mehreckigen, beispielsweise trapezférmigen, rechteckformigen oder einen
V-férmigen oder elliptischen Querschnitt aufweisen. Die den Kupplungsteil 20 des Langsprofiles
16 zumindest bereichsweise umgreifende bzw. iiberlappende Kupplungsvorrichtung 21 ist mit
einem in zu seiner Lingserstreckung senkrechten Ebene U-formigen oder C-formigen Quer-
schnitt versehen, wobei die Kupplungsvorrichtungen 20, 21 ineinandergreifen. Dadurch sind die
miteinander zu verbindenden Lingsprofile 16, 17 quasi formschliissig zueinander positioniert
gehalten, wodurch die Méglichkeit geschaffen ist, eine Vielzahl von unmittelbar aufeinanderfol-
gend angeordneter Langsprofile 16, 17 ausschlieBlich im ersten Profilstab 16 und den letzten
Profilstab 17 mit dem Heizgerit 1, insbesondere mit den Seitenwinden 6, 7 bedarfsweise 16sbar
zu fixieren. Durch die erfindungsgemiBe Ausbildung der Kupplungsvorrichtungen 20, 21 sind
die Lingsprofile 16, 17 gelenkig miteinander verbunden, soda8 eine Anpassung an unterschied-

liche duBere Abmessungen des Heizgerites 1 vorgenommen werden kann.

In der Fig. 7 ist eine andere Ausfiihrungsvariante des Langsprofiles 16; 17 mit den erfindungs-
gemiBen Kupplungsvorrichtungen 20, 21 dargestellt. Wie diese Ausfiihrung zeigt, ist das Lings-

profil 16; 17 durch mehrere unterschiedliche Eigenschaften aufweisende Schichten 35, 36, 37
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gebildet, wovon eine die dem Brennraum 3 zugewandte Schichte 35 beispielsweise durch ein fiir
optische Zwecke besonders ausgebildeten Material gebildet ist. Die dem Brennraum 3 zuge-
wandte Schichte 37 besteht bevorzugt aus einem eine hohe W irmespeicherfahigkeit aufweisen-
den Material, wie beispielsweise Kunststoff, Keramik etc. Durch die zwischen der duf3eren
Schichte 35 und der inneren Schichte 37 angeordnete Schichte 36 kann die Wirmespeicherkapa-
zitit erhoht und gleichermaBen eine einfache Verbindung zwischen den beiden Schichten 35, 37

erreicht werden.

Die erfindungsgemiBe Ausbildung der Kupplungsvorrichtungen 20, 21 ermdglichen das be-
reichsweise Ubergreifen derselben und das Ineinanderschieben der Kupplungsvorrichtungen 20,
21 der Liangsprofile 16 und 17, wodurch eine Aneinanderreihung einer unbeschrinkten Anzahl

von Lingsprofilen 16, 17 méglich wird.

ZweckmiBig ist die Kupplungsvorrichtung 20, 21 einstiickig an die Langsprofile 16, 17 ange-
formt und gegebenenfalls durch mehrere, winkelig zueinander verlaufende Wandteile 38 gebil-.
det, sodaB zwischen der Platte 22 und den die Kupplungsvorrichtung 20, 21 bildenden Wandteile
38 ein Aufnahmebereich 39 zum formschliissigen in Eingriffbringen der Kupplungsvorrich-
tungen 20, 21 der Langsprofile 16, 17 aus gebildet ist. Durch die winkelige Ausbildung der
Wandteile 38, insbesondere des an der Platte 22 anschlieBenden und winkelig zu dieser ver-
Jaufenden Wandteil 38 ist eine vieleckige oder in etwa kreisrunde bzw. ovale Ausbildung des
Konvektionsmantels 9 moglich. Natiirlich besteht auch die Moglichkeit, dal} der erste an der
Platte 22 anschlieBende Wandteil 38 senkrecht zu dieser ausgerichtet ist und mit den weiteren
Wandteilen 38 einen im wesentlichen U-formigen oder C-formigen Querschnitt ausbildet. Eine
derartige Ausfiihrung eignet sich besonders gut fiir robust ausgelegte Heizgeréte 1 mit einer
hohen Heizleistung, die eine entsprechende Oberfléche zur Wirmeabstrahlung erfordern und
gleichermaBen eine gute Temperierung eines Raumes iiber einen lingeren Zeitraum ermog-

lichen.

Weiters ist das Lingsprofil 16 mit der Halterungsvorrichtung 32 fiir die 19sbare Befestigung des-
selben am Heizgerit 1 versehen. Die diesbeziigliche Ausgestaltung der Langsprofile 16, 17
wurde bereits in den zuvor genannten Figuren erléutert und kann sinngemif iibernommen wer-
den. Natiirlich kann das Lingsprofil 16, 17 auch mit der bereits zuvor beschriebenen Halterungs-

vorrichtung 32 versehen werden.
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In der Fig. 8 ist eine andere Ausfiihrung einer moglichen ortsfesten Befestigung der Langsprofile
16, 17 an dem Heizgerit 1, insbesondere an den Seitenwinden 7, dargestellt. Dazu sind die
Langsprofile 16, 17 an ihrer der Heizkammer 3 zugewandten Seite mit einer quer zur Lingser-
streckung des Langsprofiles 16, 17 ausgerichteten Halterungsvorrichtung 40 ausgestattet, die mit
einer an dem Heizgeriit 1, insbesondere an der oder den Seitenwand 6; 7 oder Seitenwinden 6, 7
angeordneten, mit dieser korrespondierenden Halterungsvorrichtung 40 in Eingriff verbracht
wird. Die am Lingsprofil 16, 17 angeordnete Halterungsvorrichtung 40 ist durch ein im Quer-
schnitt C-formig oder U-formig ausgebildetes Einhidngeprofil 41 gebildet. Das Einhingeprofil 41
wird zweckmifig iiber unlosbare Befestigungselemente mit den Langsprofilen 16, 17 verbun-
den. Ein die Halterungsvorrichtung 40 bildendes Aufnahmeprofil 42 an der Seitenwand 6, 7 wird
zumindest bereichsweise von dem Einhingeprofil 41 iibergriffen. Der aufragende Schenkel 43
des Aufnahmeprofiles 42 ermoglicht die positionierte Halterung der Langsprofile 16, 17. Wie in
der Fig. weiters dargestellt, besteht die Moglichkeit, dafl die zweckmiBig parallel zu einer nicht
weiters dargestellten Aufstandsfliche 12 verlaufende Bodenplatte 2 eine, wie in strichlierten
Linien dargestellt, vertieft angeordnete Aussparung 44 vorsieht, in welche ein oder mehrere
Langsprofile 16, 17 zur weiteren Positionierung derselben vorragen. Dadurch sind die Lingspro-
file 16, 17 zwischen der Bodenplatte 2 und der zur Bodenplatte 2 parallel verlaufenden Deck-
platte 15 angeordnet. Die bewegliche Verbindung der unmittelbar aneinandergereihten Liangs-
profile 16, 17 erfolgt iiber die nicht weiters dargestellten Kupplungsvorrichtung 20, 21, deren
unterschiedliche Ausfiihrungen in den zuvor beschriebenen Figuren detailliert dargestellt wur-

den.

In der Fig. 9 ist eine weitere, gegebenenfalls fiir sich eigenstindige Ausfithrung einer Kupp-
lungsvorrichtung 20 dargestellt. Die einen eigenen Teil bildende Kupplungsvorrichtung 20 ist
zwischen zwei miteinander zu verbindenden Lingsprofile 16, 17 angeordnet und bildet im we-
sentlichen einen etwa H-formigen Querschnitt aus, wobei in Lingsrandbereichen 45 vertieft an-
geordnete Aufnahmen 46 angeordnet sind, in welche die Langsprofile 16, 17 zumindest be-
reichsweise vorragen. Durch die Anordnung der Kupplungsvorrichtung 20 kann vor allem der
Montageaufwand verringert bzw. die Montage selbst erleichtert werden. Die Aufnahmebereiche
46 begrenzende Langsrinder 47 iiberdecken sich zumindest bereichsweise mit den Lingsprofilen
16, 17 und verlaufen zweckmaiBig parallel zu diesen. Sind die Langsprofile 16, 17 geneigt auf-
einander ausgerichtet, so verlaufen gleichermaBen die parallel zueinander verlaufenden Lings-
randern 47 einer Aufnahme 46 geneigt zu den parallel zueinander verlaufenden Lingsrandern 47

der weiteren Aufnahme 46. Dadurch kann ebenfalls wiederum eine vieleckige Ausbildung des
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Konvektionsmantels 9 erreicht werden. Gegebenenfalls kann die Kupplungsvorrichtung 20 auch
durch ein plastisch verformbares Material, beispielsweise aus wirmebestindigem Kunststoff,
gebildet werden. Die Kupplungsvorrichtung 20 erstreckt sich zumindest iiber einen Teil der
Linge der Langsseitenfldchen 18, 19 der Langsprofile 16, 17 und verbindet die beiden gegen-
iiberliegenden Lingsprofile 16, 17 starr miteinander, wobei die Kupplungsvorrichtung 20 zu der
nicht weiters dargestellten Léngsachse 23 paralleler Richtung aufgeschoben wird. Natiirlich be-
steht auch die Méglichkeit, da die sich zwischen der Bodenplatte 2 und Kopfplatte 15
erstreckende Kupplungsvorrichtung 20 mit der Bodenplatte 2 und der Kopfplatte 15 bewegungs-
fest verbunden ist und die Langsprofile 16, 17 in die Aufnahmen 46 in zur Langsachse 23 que-

render Richtung eingeschoben werden.

AbschlieBend sei noch darauf verwiesen, dab die Lingsprofile 16, 17 auch durch ein Hohlkam-

merprofil mit einer oder mehreren voneinander getrennten Kammern gebildet werden kann. .

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, da zum besseren Verstdndnis des.
Aufbaus des Heizgerites 1 dieses bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaBstiblich und/oder

vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden. -

Die den eigenstdndigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschrei-

bung entnommen werden.

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1,2, 3,4, 5; 6; 7; 8; 9 gezeigten Ausfiihrungen den
Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgemifien Losungen bilden. Die diesbeziiglichen, er-
findungsgemaBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren zu

entnehmen.
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Anspriiche

1. Konvektionsmantel fiir ein Heizgerit, insbesondere einen Kaminofen, mit einem
Brennraum, der von einer Deckwand, einer Bodenwand, zumindest einer Seitenwand und ge-
gebenenfalls einer Front- und einer Riickwand umgeben ist und {iber eine in der Seitenwand
bzw. der Frontwand angeordnete verschlieBbare Brennraumtiire zugénglich ist, wobei der zu-
mindest einen Seitenwand und/oder der Riickwand und/oder der Frontwand im Abstand fldchige
Konvektionselemente vorgeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Konvektionselemente
(11) durch Léngsprofile (16, 17) gebildet sind, deren Langsachse (23) sich in Richtung von der
Boden- zur Deckwand (13, 14) erstreckt und daf die Langsprofile (16) im Bereich ihrer Langs-
seitenflichen (18, 19) iiber Kupplungsvorrichtungen (20) verbunden sind.

2. Konvektionsmantel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die Bodenwand
(13) vorzugsweise zu einer Bodenplatte (2) des Heizgerites (1) und/oder die Deckwand (14)
vorzugsweise zu einer Deckplatte (15) des Heizgerites (1) zumindest geringfiigig distanziert und

gegebenenfalls abgestiitzt angeordnet ist.

3. Konvektionsmantel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die

Lingsprofile (16, 17) durch AluminiumstrangpreBprofile gebildet sind.

4. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da die Langsprofile (16, 17) durch Stahlblechprofile gebildet sind.

5. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lingsprofile (16, 17) durch Keramikprofile oder aus hitzebe-
stindigem Kunststoff gebildet sind.

6. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da8 die Lingsprofile (16, 17) im Bereich ihrer gegeniiberliegenden

12
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Lingsseitenflichen (18, 19) mit zumindest jeweils einer miteinander korrespondierenden Kupp-

lungsvorrichtung (20) versehen sind.

1. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die korrespondierenden Kupplungsvorrichtungen (20) ineinander-

schiebbar ausgebildet sind.

8. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvorrichtungen (20) iiberlappbar oder iibergreifbar

ausgebildet sind.

9. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvorrichtungen (20) iiber zumindest einen Teil der
Lingsseitenflachen (18, 19), vorzugsweise iiber die gesamten Lingsseitenflachen (18, 19) ange-

ordnet sind.

10. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvorrichtungen (20) zur l6sbaren Verbindung der

Langsprofile (16, 17) in unterschiedlichen Winkelstellungen ausgebildet ist.

11. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvorrichtung (20) durch einen zwischen die Lings-
seitenflichen (18, 18; 19, 19) einander unmittelbar benachbarter und in Verbindung stehender

Liangsprofile (16, 17) einsetzbaren Profilstab (24) gebildet ist.

12. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da die Langsprofile (16, 17) zwischen den Langsseitenfliachen (18, 19)

mit einer Versteifungsrippe (31) versehen sind.

13. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die einander unmittelbar benachbarten Langsprofile (16, 17) mit

13
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einer vorzugsweise quer zur Lingsachse (23) verlaufenden Halterungsvorrichtung (32) iiber me-
chanische form- und/oder kraftschliissige Verbindungselemente (33) auf der dem Brennraum (3)

zugewandten Seite verbunden sind.

14. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Langsprofile (16, 17) normal auf die Lingsachse (23) einen

konvexen Querschnitt aufweisen.

15. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da} die Langsprofile (16, 17) plattenférmig ausgebildet sind.

16. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dal die Léangsprofile (16, 17) als Hohlkammerprofile ausgebildet sind.

17. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dal die Lingsprofile (16, 17) auf der dem Brennraum (3) zuwendbaren
und/oder auf der von diesem abwendbaren Seite mit vorspringenden Rippen versehen oder zu-

riickgesetzt sind.

18. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Kupplungsvorrichtung (20) an das Lingsprofil (16, 17) ange-

formt oder durch dieses gebildet ist.

19. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da8 die Kupplungsvorrichtung (20) als Nut und Feder ausgebildet ist.

20. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den miteinander zu verbindenden Lingsprofilen (16, 17)

die einen eigenen Teil bildende Kupplungsvorrichtung (20) angeordnet ist.

14
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21. Konvektionsmantel nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvorrichtung (20) als Langsstreifen ausgebildet ist
und an gegeniiberliegenden Lingsrandbereichen (45) mit Aufnahmen (46) fiir in diese vor-

ragende Lingsprofile (16, 17) versehen ist.
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