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Sposób wytwarzania nakrętek koronowych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia nakrętek koronowych obróbką plastyczną na
gorąco. Nakrętki koronowe szeroko stosowane w
przemyśle dotychczas wytwarzane są w ten spo¬
sób, że uformowane na gorąco nakrętki poddaje
się obróbce wiórowej, której celem jest wyfrezo-
wanie rowków korony. Sposób ten przedstawiony
jest na fig. 1 rysunku i polega na tym, że w
gnieździe matrycy 1 formuje się przy pomocy
stempla 2 podgrzany pręt 3 w wyniku czego
otrzymuje się zwykłą nakrętkę, w której frezu¬
je się rowki korony.
Sposób ten jest pracochłonny i uciążliwy a w
związku z tym nieekonomiczny.
Założeniem sposobu według wynalazku jest usu¬

nięcie tych niedogodności i wyeliminowanie ob-
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róbki wiórowej. Zostało to osiągnięte w ten spo¬
sób, że całą nakrętkę wraz z rowkami korony
formuje się na gorąco w czasie jednej operacji
przez zastosowanie kształtowego stempla. Spo¬
sób według wynalazku przedstawiony jest na fig. 2
rysunku. Polega on na tym, że podgrzany pręt 3
formuje się w gnieździe matrycy 1 przy pomocy
stempla 2, który na części roboczej posiada no¬
ski 4 kształtujące koronę nakrętki.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania nakrętek koronowych zna¬
mienny tym, że nakrętkę wraz z rowkami koro-

15 ny formuje się na gorąco w czasie jednej ope¬
racji przy użyciu stempla.
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