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Sposob produkcji stali nierdzewnej i kwasoodpornej z tytanem

1

Przedmiotem wynalazku -jest spos6b produkeji
stali nierdzewnej i kwasoodpornej z tytanem, opar-
ty na odtlenianiu kapieli metalowej i zuzla przy
pomocy aluminium i na dodawaniu Fe-Ti przed
spustem do pieca.

Szereg stali wysokostopowych chromowych, chro-
mowo-niklowych, chromowo- niklowo- molibdeno-
wych i innych zawiera jako skladnik stopowy réw-
niez tytan. Z uwagi na wysokie powinowactwo ty-
tanu do tlenu, wprowadza sie go do kagpieli meta-
licznej (do pieca) w korncowej fazie procesu wyta-
piania stali, zwykle na kilkanaScie minut przed
spustem stali z pieca. Przed wprowadzeniem tyta-
nu, wylgcza sie prad elektryczny, ogrzewajgey piec,
Scigga z powierzchni kapieli okoto 90% zuzla, po
czym wprowadza sie do pieca calg potrzebng ilosé
tytanu w postaci zelazo-tytanu w kawalkach o bar-
dzo zréznicowanej wielko$ci, a mianowicie od naj-
mniejszych (malych ziaren) do kilkunastokilogra-
mowych o diugosci boku do ok. 200 mm. Poniewaz
zelazo-tytan posiada mniejszy ciezar wlasciwy od
plynnej stali, to wieksze kawalki plywaja przez
diuzszy czas ma powierzchni kapieli. Dla przyS$pie-
szenia ich roztopienia zatapia sie je w kgpieli przy
pomocy zelaznych dragéw, po czym wigcza sie prad
elektryczny w celu podgrzania kapieli i narzuca na
powierzchnie kapieli pewng ilo§¢ topnika np.
‘wapna.

W tych warunkach tytan, a szczegélnie wystepu-
jacy w duzych kawalkach intensywnie utlenia sie
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kosztem tlenu zawartego w krzemionce niezupelnie
zredukowanego zuzla, jak réwniez kosztem tlenu
utleniajgcej atmosfery pieca.

‘W zalezno$ci od warunkéw prowadzenia procesu
wytapiania omawianych stali, wielko§¢ kawalkow
zelazo-tytanu, diugo$é okresu od dodania zelazo-ty-
tanu do spustu stali z pieca i inmych czynnikéw,
otrzymuje sie w poszczegbélnych wytopach zgar ty-
tanu wynoszacy $rednio ok. 50%0 przy rozrzucie
wielko$ci zgz;ru dla poszczegélnych wytopéw w gra-
nicach od 25—70%0. Taki zgar drogiego tytanu ujem-
nie wplywa z jednej strony na koszty produkcji
stali, a z drugiej pocigga za sobg otrzymanie w po-
szczegbélnych wytopach réznej zawarto$ci tytanu,
nieraz wykraczajgcych poza ramy przepiséw.

Dla zmniejszenia zgaru tytanu stosuje sie w nie-
ktérych zakladach odtlenianie resztek zuzla, pozo-
statych po $ciggnieciu go przed wprowadzeniem do
kapieli tytanu, przez dodanie na powierzchnie kg-
pieli sproszkowanego aluminium w ilo§ci ok.
1 kg/tone stali. Powyzszy zabieg nie wplywa w spo-
s6b wyrazZny na zmniejszenie §redniego zgaru tyta-
nu, powoduje matomiast pewne zmmiejszenie roz-
rzutu tytanu dla poszczegélnych ;vatopéw. Powo-
dem utrzymywania sie wysokiego zgaru ‘tytanu jest
konieczno$§é przediuzania czasu przebywania tytanu
w kapieli wzglednie na jej powierzchni na skutek
konieczno$ci roztopienia wiekszych kawalkéw oraz
wlaczenia pradu dla dogrzania kapieli przy tworze-
niu nowego zuzla.

MKP C2lc, %6 5 )59

’



Celem wynalazku jest usunigecie tych wad przez
wprowadzenie nowego sposobu produkcji stali nie-
rdzewnych i kwasoodpornych zawierajacych tytan
jako skladnik stopowy, umozliwiajgcego osiggniecie
wyzszych uzysk6éw tytanu przy réwnoczesnym znacz-
nie zmniejszonym rozrzucie wartos$ci dla poszczegdl-
nych wytop6w, obnizajac w ten spos6b koszty pro-
dukcji i podnoszac jako$é stali.

Wytyczone zadanie uzyskuje sie wedlug wynalaz-
ku przez przeciwdzialanie utleniania sie tytanu za-
réwno wewnatrz kapieli metalicznej, jak réwniez na
jej powierzchni, kiedy utlenianie tytanu nastepuje
zaré6wno droga reakcji pomiedzy zuzlem, a tytanem,
jak réwniez pod wplywem atmosfery pieca, dziala-
nia luku elektrycznego i przedluzania czasu pomie-
dzy wprowadzaniem zelazo-tytanu do pieca, a spus-
tem stali.

Osigga sie to przez zastosowanie nastepujgcej
technologii: po podgrzaniu kgpieli metalicznej do
temp. okolo 1650°C, wylgcza sie¢ prad elektryczny,
Scigga z powierzchni kapieli ok. 90°0 zuzla, odtlenia
sie dodatkowo kgpiel przez wprowadzenie do jej
wnetrza na stalowym dragu kawalkowego alumi-
nium w iloSci 0,5—1,5 kg/t stali, nastepnie wpro-
wadza sie do pieca réwnocze$nie sproszkowane alu-
minium w ilo$ci 1—2 kg/t stali oraz caly zelazo-ty-
tan w kawatkach o granulacji od 5 do 50 mm. Po
zakonczeniu wprowadzania zelazo-tytanu, znéw na-
rzuca sie na powierzchnie kapieli sproszkowane alu-
minium w ilosci 1—2 kg/t stali, po czym miesza sie

WDA-1. Zam. 5966.
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kapiel i spuszcza stal z pieca bez podgrzewania kg--
pieli. Spust stali winien nastapié najdalej po upty-
wie 5 minut od chwili zakoficzenia dodawania ze-
lazo-tytanu.. .

W wyniku stosowania tej technologii uzyskuje sie
obnizenie $redniego zgaru tytanu do okolo 40%o,.
przy réwnoczesnym utrzymaniu wielko$ci rozrzutu
dla poszczegélnych wytopéw w granicach 25—50%-

Powyzisze pozwala na osiggniecie powaznych osz-
czedro$ci zar6wno bezposrednio przez zmniejszenie
zuzycia tytanu, jak réwniez przez zmniejszenie:
ilo$ci wytopéw o analizie nieodpowiadajgcej normom:
panstwowym i wytop6w o obnizonej plastycznosci
na gorgco, spowodowanej nadmierng zawarto$cig fa--
zy farrytycznej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb produkeji *stali nierdzewnej i kwasood-
pornej z tytanem, oparty na odtlenianiu kgpieli.i zu-
zla przy pomocy aluminium i na dodawaniu Fe-Ti
przed spustem do pieca, znamienny tym, ze po $cigg-
nieciu zuzla odtlenia sie wnetrze kapieli metalowej
przy pomocy aluminium w kawatkach, a nastephie
dodaje sie Fe-Ti w kawaltkach o wielko$ci 5—50 mm
a w czasie i po dodaniu Fe-Ti rozsypuje sie ré6w-
nomiernie po powierzchni kgpieli sproszkowane alu-
minium, przy czym od czasu rozpoczecia $ciggania.
zuzla, az do czasu spustu wylgcza sie prad ogrzz-—
wajacy kapiel.

Naklad 240 egz.
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