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(57) Abstract: The invention relates to a method and to a device for
melt spinning a synthetic thread for technical application purposes. In
known godet arrangements, that is, when using multi-entwined godet
duos having concordantly rotating godets, the thread is unevenly
tempered. An upper limit is thus placed on the maximum achievable
thread qualities. In the device according to the invention and in the
method according to the invention, the thread is wound alternately
about two inversely rotating godets of a godet duo, such that the thread
is contacted in alternation by two opposite sides. A very uniform heat
treatment of the thread is thus achieved and therefore technical threads
of particularly high quality can be produced.

(57) Zusammenfassung: Die hier dargestellte Erfindung betrifft ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen eines
synthetischen Fadens fiir technische Anwen- dungszwecke. Bei
bekannten Galettenanordnungen, d.h. bei der Verwen- dung von
mehrfachumschlungenen Galettenduos mit gleichsinnig rotieren- den
Galetten, wird der Faden ungleichméBig temperiert. Dadurch ist den
maximal erreichbaren Fadenqualititen eine obere Grenze gesetzt. In
der erfindungsgeméfien Vorrichtung und bei dem ertindungsgemafien
Vertah- ren wird der Faden wechselseitig um zwei gegensinnig
rotierende Galetten eines Galettenduos geschlungen, so dass er
alternierend von zwei gegen- iberliegenden Seiten her kontaktiert
wird. So wird eine sehr gleichmédfBige Wéarmebehandlung des Fadens
erreicht, so dass technische Faden besonders hoher Qualitdt produziert
werden kénnen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Schmelzspinnen eines synthetischen

Fadens fiir technische Anwendungszwecke

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schmelzspinnen eines syntheti-
schen Fadens flir technische Anwendungszwecke gemifl dem Oberbegriff
des Anspruchs 1 und eine Vorrichtung zum Schmelzspinnen eines syntheti-
schen Fadens flir technische Anwendungszwecke gemifl dem Oberbegriff

des Anspruchs 4.

Eine gattungsgemiBe Vorrichtung und ein gattungsgemifBes Verfahren zur
Herstellung eines synthetischen Fadens fiir technische Anwendungszwecke
sind aus der DE102010048219A1 bekannt. Hier sind drei Spinndiisen dar-
gestellt, aus welchen jeweils ein Faden extrudiert wird. Nach einer Abkiih-
lung und einer Prédparation der Fiden werden diese mittels einer Behand-
lungseinrichtung verstreckt und relaxiert. Die Behandlungseinrichtung be-
steht dazu aus mehreren Galettenduos. Ein jeder Faden wird mehrmals um
zwei Galetten eines Galettenduos geschlungen. Dazu sind zwei Achsen der
beiden Galetten eines Galettenduos geneigt zueinander angeordnet. Der
Drehsinn der zwei Galetten eines Galettenduos ist gleich. Wenn ein Faden
tiber die Oberfldche einer Galette gefiihrt wird, so weist er eine der Galette
zugewandte Fadenunterseite und eine der Galette abgewandte Fadenober-
seite auf. Bei der hier dargestellten Mehrfachumschlingung um die beiden
Galetten eines Galettenduos wird ein jeder Faden auf beiden Galetten mit
dergleichen Fadenseite, nimlich der Fadenunterseite, gefiihrt. Da die Galet-
ten zur Wiarmebehandlung der Faden beheizt ausgefiihrt sind, erfolgt eben
diese Erwdrmung der Fdden immer von derselben Seite innerhalb eines Ga-
lettenduos. Dieser Umstand fiithrt zu einer ungleichméBigen Erwdrmung der
Féaden und somit auch zu einer ungleichmifBigen Verstreckung beziehungs-

weise Relaxierung. Die maximal erreichbare Fadenqualitit weilit deswegen
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eine obere Grenze auf. In der Vorrichtung aus der DE102010048219A1
sind vier Streckgalettenduos und ein Relaxiergalettenduo angeordnet. In der
folgenden Beschreibung werden die Galettenduos in Richtung des Faden-
laufes durchnummeriert. Um eine bessere Erwdrmung der Fdden zu errei-
chen, werden das erste und das zweite Streckgalettenduo mit entgegenge-
setztem Drehsinn betrieben. So werden die Fdden mittels des zweiten
Streckgalettenduos von der gegeniiberliegenden Seite des Fadens her er-
wirmt, als das beim ersten Streckgalettenduo der Fall ist. Die Drehrichtun-
gen der weiteren Galetten bis hin zur letzten Galette unterscheiden sich
nicht mehr von der Drehrichtung der Galetten des zweiten Streckgalet-
tenduos, so dass der Faden ab dem zweiten Streckgalettenduo immer von
derselben Seite her beheizt wird. Des Weiteren liegt bei einer derartigen
Mehrfachumschlingung der Fiden um die zwei Galetten eines Galettenduos
der Umschlingungswinkel um eine jede Galette bei lediglich 180°. Eine
kleine Kontaktldnge zwischen Faden und Galettenoberfldche wirkt sich ne-
gativ auf die maximal mogliche Streckkraft aus, welche mittels Galet-
tenduos auf diesen Faden aufgebracht werden kann, ohne dass dieser {iber

die Oberfliache der Galetten rutschit.

Es ist somit Aufgabe der Erfindung, ein gattungsgemifes Verfahren und
eine gattungsgemiBe Vorrichtung bereitzustellen, mittels welcher ein syn-
thetischer Faden fiir technische Anwendungszwecke besonders gleichmifig

und schnell behandelt, das heilit verstreckt und relaxiert werden kann.

Diese Aufgabe wird durch ein gattungsgemifies Verfahren gelost, wobei
ein Faden die beiden Galetten eines Galettenduos wechselseitig umschlingt
und wobei diese beiden Galetten mit jeweils unterschiedlicher Drehrichtung
rotieren. So wird der Faden mittels eines Kreuzschlages mehrfach um die
zwei Galetten eines Galettenduos geschlungen. Dabei wird der Faden im

standigen Wechsel von zwei gegeniiberliegenden Seiten von den Galetten
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kontaktiert somit auch temperiert. Die eine Galette eines Galettenduos fiithrt
den Faden von der einen Seite her, die andere Galette fithrt den Faden von
der gegeniiberliegenden Seite. So entsteht ein besonders groBer Umschlin-
gungswinkel des Fadens um die Galetten. Aufgrund dieses groferen Um-
schlingungswinkels um die Galetten, entsteht eine groBere Kontaktldnge
zwischen der Oberfliche der Galetten im Gegensatz zu einer Mehrfachum-
schlingung um zwei Galetten gleicher Grof3e, welche gleichsinnig rotieren.
Aufgrund dieses grofleren Umschlingungswinkels bzw. der groBeren Kon-
taktldnge entsteht eine grofere Reibkraft zwischen der Oberfldche der Ga-
letten und dem Faden, so dass dieser Faden stirker verstreckt werden kann.
Die wechselseitige Mehrfachumschlingung fiihrt insbesondere im Falle von
beheizten Galetten zu einer besonders gleichméBigen Warmebehandlung
des Fadens, da der Faden von zwei gegeniiberliegenden Seiten aus tempe-
riert wird. Aufgrund dieser gleichmifigen Wérmebehandlung kénnen mit
dem erfindungsgemifen Verfahren besonders gleichmifBige Fadeneigen-
schaften und somit eine besonders hohe Qualitidt des Fadens erreicht wer-
den. Des Weiteren kann der Faden mittels der beschriebenen Fadenfiithrung
sehr schnell auf die gewlinschte Temperatur gebracht werden. Zum einen
wegen der wechselseitigen Wiarmebehandlung, zum anderen auch durch die
lange Kontaktzeit zwischen dem Faden und den Galettenoberfldchen, wel-
che durch die groBen Umschlingungswinkel entsteht. Eine Warmebehand-
lung erfolgt dabei vorteilhafterweise mit beheizten Galetten, im Falle einer
Abkiihlung z.B. bei einer Relaxationsbehandlung sind aber auch unbeheizte

Galetten denkbar.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung wird der Faden aus
einer Vielzahl von Filamenten gebildet. Diese werden aus einer Spinndiise
extrudiert. Dazu ist in der Spinndiise eine Vielzahl von Diisenbohrungen
eingebracht, welche liber Schmelzeleitungen mit einer Schmelzequelle in

Verbindung stehen. Derartige Fiden fiir technische Anwendungszwecke
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koénnen in vielen Bereichen zum Einsatz kommen, zum Beispiel in Airbags,
Sicherheitsgurten, Reifen-Cords oder Riemen. Solche Fiden fiir technische
Anwendungszwecke werden in der Praxis hdufig als IDY (Industrial Yarn)

oder als technisches Garn bezeichnet.

Vorzugsweise wird der Faden mittels eines Abzugsgalettenduos von der
Spinndiise abgezogen. Im weiteren Verlauf wird der Faden mittels zumin-
dest zweier Streckgalettenduos verstreckt und mittels zumindest eines Re-
laxiergalettenduos relaxiert. AbschlieBend wird der Faden auf einem
Spulkopf zu einer Spule aufgewickelt. So ist es moglich, die hohen Quali-
tatsanforderungen zu erreichen, welche von Néten sind, wenn das IDY zum
Beispiel in Airbags oder Sicherheitsgurten zum Einsatz kommen soll. Dabei
kann ein technisches Garn mit besonders hoher Festigkeit und geringem
Schrumpf oder mit besonders hohem E-Modul und geringem Schrumpf

hergestellt werden.

Die Aufgabe wird ebenfalls durch eine gattungsgeméife Vorrichtung geldst,
in welcher eine Antriebseinrichtung eines Galettenduos derart ausgeprigt
ist, dass die beiden Galetten dieses Galettenduos mit jeweils unterschiedli-
cher Drehrichtung antreibbar sind. So ist der Faden mittels wechselseitiger
Umschlingung um die beiden Galetten des Galettenduos flihrbar. Aufgrund
der wechselseitigen Umschlingung entsteht ein grofler Umschlingungswin-
kel um die beiden Galetten, welcher deutlich groBer als 180° ist. Dieser
groe Umschlingungswinkel bewirkt, dass groBe Verstreckkrifte auf den
Faden aufgebracht werden kénnen, ohne dass der Faden iiber die Obertla-
chen der Galetten rutscht. Ein solches Rutschen ist auf jeden Fall zu ver-
meiden, da es zu unkontrollierbaren Prozesszustinden und somit auch zu
schlechter Garnqualitét fithren wiirde. Des Weiteren wird der Faden von
den Galetten von beiden Seiten aus kontaktiert und nicht nur von einer Sei-

te. So verbessert sich der Warmeiibergang zwischen Faden und Galetten
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zur Behandlung notwendigen Temperaturen eingestellt werden.

Die Antriebseinrichtung besteht vorzugsweise aus zwei Motoren. Die An-
triebseinrichtung dient dazu, die beiden Galetten eines Galettenduos in Ro-
tation zu versetzen. Aufgrund der heutzutage sehr geringen Anschaffungs-
kosten fiir Elektromotoren weist eine solche Anordnung wirtschaftliche
Vorteile gegeniiber einer Kombination aus einem einzelnen Motor und zu-
gehorigen Getriebe auf. Weiterhin entsteht bei der Verwendung von zwei
Motoren jeweils eine kompakte Baueinheit aus Galette und zugehorigem
Motor, welche sehr flexibel einsetzbar ist. Solch eine kompakte Baueinheit
kann sehr einfach zwischen verschiedenen Positionen in der Anlage ausge-
tauscht werden. So kénnen auch Zeit und Kosten in der Konstruktion einge-

spart werden.

In einer besonders vorteilhaften Ausfithrungsform der Erfindung sind zwei
Achsen der beiden Galetten eines Galettenduos derart geneigt zueinander
angeordnet, dass sich diese beiden Achsen in ihrer virtuellen Verldngerung
schneiden. So wird sichergestellt, dass sich der Faden bei der mehrfachen
Umschlingung um die beiden Galetten nicht selbst in die Quere kommt.
Nach einer jeden Umschlingung wird der Faden ndmlich an einer jeden Ga-
lette an einer axial versetzten Position gefiihrt. Der Faden wandert so bei
jeder Umschlingung zu einem auskragenden Ende der Galette hin. Bei der
hier dargestellten Anordnung wird von zylindrischen Galetten ausgegangen.
Alternativ dazu kdénnten auch parallele Galettenachsen und konische Galet-
ten verwendet werden. Die zwei Achsen von zwei Galetten eines Galet-
tenduos wie es in der DE102010048219A1 gezeigt ist, sind flir gewdhnlich
windschief zueinander angeordnet, um den oben beschriebenen sogenann-

ten Fadenversatz zu erreichen. Eine solche windschiefe Anordnung wiirde
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aber bei der hier umgesetzten Kreuzschlagumschlingung zu einer Kollision

des Fadens mit sich selbst fithren.

Ein sich zwischen diesen beiden Achsen ausbildender Winkel betrdgt vor-
zugsweise einen Wert zwischen 4° und 20°. In diesem Bereich liegt der op-
timale Kompromiss zwischen der Sicherheit, dass sich der Faden nicht
selbst touchiert und der Forderung nach einer mdglichst kurzen Galette in
Bezug auf deren axiale Linge. Je ldnger eine Galette ist, desto teurer ist ihre
Herstellung und desto gréBer sind auch die mechanischen Belastungen auf

die Galette im Betrieb der Anlage.

Ein Abstand der beiden Galetten eines Galettenduos zueinander betrdgt vor-
teilhafterweise 400 mm bis 1.000 mm. Gemessen wird dieser Abstand zwi-
schen den beiden Achsen der Galetten an einer Trigerwand. An dieser Tré-
gerwand, welche mit einem Maschinengestell verbunden ist, sind die beiden
Galetten gelagert. So ist sichergestellt, dass zwischen den beiden Galetten
geniigend Platz bleibt, um den Faden beim Fadenanlegen zu Prozessstart
mittels einer Saugpistole zu fithren. Des Weiteren kann sich die Temperatur
des Fadens vergleichméBigen, wenn sich dieser im Zwischenraum zwischen
den beiden Galetten befindet. Der oben genannte Abstand in Kombination
mit Ublichen Galettendurchmessern von 200mm — 280mm und iiblichen
Rotationsgeschwindigkeiten flihrt zu einer optimalen VergleichmiBigung

der Temperatur.

In einer weiteren Ausfithrungsform der Erfindung sind die Galetten zumin-
dest eines Galettenduos beheizt ausgefiihrt. So kann der auf den Galetten
gefiihrte Faden auf die zur Behandlung notwendige Temperatur gebracht
werden. Um den Faden zwischen zwei Galettenduos zu Verstrecken oder zu
Relaxieren wird er sinnvollerweise mittels des im Fadenlauf vorgeordneten

Galettenduos erwédrmt oder gekiihlt.
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Um den Wirmeverlust zu begrenzen, sind die beiden Galetten zumindest
eines Galettenduos innerhalb eines Heizkastens angeordnet. Solche Heiz-
késten weisen isolierte Wande auf und umschlieBen ein Galettenduo kom-
plett. So wird ein Warmeiibergang von den Galetten zur Umgebung durch

Strahlung und Konvention auf ein Minimum reduziert.

Mittels der oben dargestellten Verfahrens- und Vorrichtungsmerkmale ist es
moglich, insbesondere sehr hochwertiges IDY besonders wirtschaftlich her-

zustellen.

Das erfindungsgemdfBe Verfahren wird nachfolgend anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels der erfindungsgemifBen Vorrichtung unter Bezug auf die

beigefiigten Figuren ndher erliutert.
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Es stellen dar:

Fig.1 schematisch eine Vorderansicht eines Ausfithrungsbeispiels der
erfindungsgem@fBen Vorrichtung
Fig.2  schematisch eine Ansicht auf die beiden Galetten eines Galet-

tenduos von unten

In Fig.1 ist schematisch eine Vorderansicht eines Ausfiihrungsbeispiels der
erfindungsgemifen Vorrichtung dargestellt. Aus einer Spinndiise 3 wird bei
Betrieb der Anlage eine Vielzahl von Filamenten extrudiert. Dazu wird der
Spinndiise 3 ein synthetisches Polymer in fliissiger Form und unter Druck
stehend zugefiihrt. Dazu werden fiir gewdhnlich ein Extruder und eine
Spinnpumpe verwendet. Als synthetische Polymere sind viele verschiedene
Materialien denkbar, insbesondere zu nennen sind hierbei Polyethylen-
terephthalat und Polyamid. Nachdem die Filamente die Spinndiise 3 verlas-
sen haben, werden sie zunichst abgekiihlt, was hier der Ubersichtlichkeit
halber nicht dargestellt ist. Nachfolgend werden die Filamente mittels eines
Préparationsfluids behandelt. Dazu dient eine erste Priparationswalze 4.1,
ein Niederhalter 5 und eine zweite Priparationswalze 4.2. Mittels des Nie-
derhalters 5 wird sichergestellt, dass die Filamente mit ausreichendem Kon-
takt tiber die Oberfldchen der beiden Prdparationswalzen 4.1 und 4.2 ge-
fiihrt werden. Zwischen der zweiten Préparationswalze 4.2 und einem Ab-
zugsgalettenduo 8.1 ist ein Sammelfadenfiihrer 6 angeordnet, mittels wel-
chem die Vielzahl der Filamente zu einem Faden 1 zusammengefasst wird.
Das Abzugsgalettenduo 8.1 dient dazu, den Faden 1 aus der Spinndiise 3
abzuziehen, wobei ein sogenannter Spinnverzug entsteht. Das Abzugsgalet-
tenduo 8.1 ist neben einem ersten Streckgalettenduo 8.2, einem zweiten
Streckgalettenduo 8.3, einem ersten Relaxiergalettenduo 8.4 und einem

zweiten Relaxiergalettenduo 8.5 Teil einer Behandlungseinrichtung 7, in
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welcher der Faden 1 abgezogen, verstreckt und relaxiert wird. Ein jedes
dieser Galettenduos besteht aus zwei Galetten 9.1 und 9.2, 9.3 und 9.4, 9.5
und 9.6, 9.7 und 9.8 und 9.9 und 9.10, welche jeweils mit einem riickseitig
angeordneten Motor angetrieben werden. Dabei rotieren die beiden Galetten
eines Galettenduos mit jeweils unterschiedlicher Drehrichtung, wie durch
die Pfeile auf den Stirnseiten der Galetten 9.1 - 9.10 symbolisiert wird. Die
Galetten 9.3 - 9.10 sind beheizt ausgefiihrt. Zur Verminderung des Warme-
verlustes sind diese Galetten 9.3 - 9.10 in Heizkésten 17.1 - 17.4 positio-
niert. Jeweils ein Galettenduo 8.1, 8.2, 8.3 oder 8.4 ist dabei innerhalb eines
Heizkastens 17.1, 17.2, 17.3 oder 17.4 angeordnet. Alle bisher benannten
Aggregate zur Bildung eines Fadenlaufes sind an einem Maschinengestell 2
gehalten. Unterhalb der Behandlungseinrichtung 7 ist ein Spulkopf 18 an-
geordnet, mittels welchem der Faden 1 zu einer Spule aufgewickelt wird.
Um den Faden 1 bei Betrieb der Anlage zu verstrecken, rotieren die beiden
Galetten 9.3 und 9.4 des ersten Streckgalettenduo 8.2 mit héherer Ge-
schwindigkeit als die beiden Galetten 9.1 und 9.2 des Abzugsgalettenduos
8.1. Weiterhin rotieren die beiden Galetten 9.4 und 9.5 des zweiten Streck-
galettenduos 8.3 mit hoherer Geschwindigkeit als die beiden Galetten 9.3
und 9.4 des ersten Streckgalettenduos 8.2, um den Faden 1 einer zweiten
Streckbehandlung zu unterziehen. Die nachfolgenden Galetten 9.7 - 9.10
der beiden Relaxiergalettenduos 8.4 und 8.5 weisen eine im Gegensatz zum
letzten Streckgalettenduo 8.3 gleich grof3e oder sogar leicht reduzierte Ge-
schwindigkeit auf, so dass der Faden 1 die Mdglichkeit hat zu relaxieren.
Der Spulkopf 18 wird derart betrieben, dass sich zwischen dem Relaxierga-
lettenduo 8.5 und dem Spulkopf 18 kein wesentlicher Geschwindigkeitsun-
terschied des Fadens 1 einstellt. Die hier dargestellte Behandlungseinrich-
tung 7 konnte im Sinne der Erfindung auch anders ausgefiihrt sein. So wére
es denkbar je nach gewliinschten Fadeneigenschaften sowohl weniger, als
auch mehr Galettenduos in die Behandlungseinrichtung 7 zu integrieren, als

das hier der Fall ist. Ublicherweise werden bei der Produktion von IDY vier
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bis sechs Galettenduos verwendet, wobei auch das nicht einschrinkend zu
interpretieren ist. Des Weiteren wire es denkbar, die Behandlungseinrich-
tung 7 aus einer Kombination aus Galettenduos mit einer erfindungsgemai-
Ben Kreuzschlagumschlingung und konventionell umschlungenen Galet-
tenduos, oder auch einfach umschlungenen Galetten zu bilden. Solch ein-
fach umschlungene Galetten weisen den Vorteil auf, dass kein Fadenversatz

auf den Galetten entsteht.

Um die Kreuzschlagumschlingungen des Fadens 1 um die beiden Galetten
eines Galettenduos zu veranschaulichen, ist in Fig.2 beispielhaft und sche-
matisch eine Ansicht auf das erste Streckgalettenduo 8.2 von unten darge-
stellt. Die weiteren Galettenduos sind analog aufgebaut. Bei der folgenden
Beschreibung von Fig. 2 werden die gleichen Bezugszeichen wie zu Fig.1
verwendet. Die beiden Galetten 9.3 und 9.4 sind an einer Trigerwand 16
gehalten und werden mittels zweier Motoren 15.1 und 15.2 gegensinnig
angetrieben, wie durch die beiden Pfeile rechts der Galetten 9.3 und 9.4
symbolisiert wird. Diese beiden Motoren 15.1 und 15.2 bilden eine An-
triebseinrichtung 14 des Streckgalettenduos 8.2. Fine Achse 10.1 der Galet-
te 9.3 schneidet eine Achse 10.2 der Galette 9.4 in einem Schnittpunkt 11.
Ein Winkel 12, welcher sich zwischen diesen beiden Achsen 10.1 und 10.2
ausbildet, weist Werte zwischen 4° und 20° auf. Ein Abstand 13 zwischen
den beiden Achsen 10.1 und 10.2 betrigt an der Trigerwand 16 400mm —
1.000mm, wobei die Durchmesser der Galetten 9.3 und 9.4 bei Werten zwi-
schen 200mm und 280mm liegen. In dieser Ansicht von unten ist besonders
gut der Fadenversatz zu erkennen, mittels welchem bezeichnet wird, dass
der Faden 1 nach einer jeden Umschlingung mit geringerem Abstand zur
Stirnseite an der Galette 9.3 bzw. 9.4 gefiihrt wird, als dies bei der vorheri-
gen Umschlingung der Fall war. Die Richtung des Fadenlaufes wird durch
die Pfeile am Faden 1 in der Mitte zwischen den beiden Galetten 9.3 und

9.4 dargestellt. Nachdem der Faden 1 in das Streckgalettenduo 8.2 eingelau-

- 10 -



WO 2017/148994 PCT/EP2017/054730

10

15

20

25

30

fen ist, wird er am oberen Umfang der Galette 9.3 gefiihrt, wobei er in die-
ser Ansicht von unten von der Galette 9.3 verdeckt wird. Im Folgenden
tiberwindet der Faden 1 den Zwischenraum zwischen den beiden Galetten
9.3 und 9.4. Nun umschlingt der Faden 1 die Galette 9.4 von einem unteren
Umfang zu einem oberen Umfang hin. Der Umschlingungswinkel des Fa-
dens 1 um die Galette 9.4 ist dabei deutlich grofer als 180°. Analog um-
schlingt der Faden 1 nach einer erneuten Uberwindung des Zwischenrau-
mes zwischen den beiden Galetten 9.3 und 9.4 die Galette 9.3. Dieser Vor-
gang der Umschlingung der beiden Galetten 9.3 und 9.4 widerholt sich
viermal, bevor der Faden 1 das Streckgalettenduo 8.2 nach oben hin ver-
ldsst. Deswegen wird hier von einer Vierfachumschlingung und ganz all-
gemein von einer Mehrfachumschlingung eines Faden 1 um ein Galet-
tenduo gesprochen. Diese Vierfachumschlingung ist beispielhaft gewéhlt,
sowohl kleinere wie auch gréfere Umschlingungszahlen wie z.B. eine

Sechs- oder Achtfachumschlingung sind denkbar.

In den Figuren 1 und 2 ist lediglich die Herstellung eines einzelnen Fadens
1 fiir technische Anwendungszwecke gezeigt. In Produktionsanlagen sind
fiir gewdhnlich mehrere Spinndiisen in einer Reihe in einem Spinnbalken
gehalten, wobei sich diese Reihe in der Ansicht von Fig. 1 senkrecht zur
Bildebene erstrecken konnte. Mittels dieser Vielzahl von Spinndiisen, 4-16
sind hier durchaus {ibliche Werte, werden mehrere Faden entsprechend der
Anzahl der Spinndiisen parallel zueinander extrudiert. Die Behandlungsein-
richtung 7 ist derart ausgefiihrt, dass auch eine solche Fadenschar aus paral-
lel zueinander gefiihrten Faden verstreckt und relaxiert werden kann. Die
Féaden der Fadenschar werden dabei mit einem Abstand von zum Beispiel 2
- 6 mm an den Oberfldchen der Galetten 9.1 - 9.10 gefiihrt. Zu Prozessbe-
ginn beim sogenannten Fadenanlegen kann auch eine solche Fadenschar
mittels einer einzelnen Saugpistole an die Galetten 9.1 - 9.10 der Behand-

lungseinrichtung 7 angelegt werden. Der Spulkopf 18 ist bei der parallelen
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Herstellung mehrerer Fiden derart ausgeprégt, dass diese Vielzahl von Fa-
den parallel auf einer auskragenden Spulspindel des Spulkopfes 18 zu meh-
reren Spulen aufgewickelt werden kann. Unter Umstdnden werden die Fi-

den der Fadenschar auf zwei nebeneinander stehende Spulkdpfe aufgeteilt.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Schmelzspinnen eines synthetischen Fadens fiir tech-
nische Anwendungszwecke, wobei der Faden mittels Galettenduos
behandelt wird, wobei der Faden mehrfach um zwei Galetten eines
Galettenduos geschlungen wird, wobei der Faden nach jeder Um-
schlingung aufgrund einer Neigung von beiden Achsen der zwei Ga-
letten zueinander an einer axial versetzten Position der Galette gefiihrt
wird dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Galetten zumindest ei-
nes Galettenduos mit jeweils unterschiedlicher Drehrichtung rotieren,

so dass der Faden diese beiden Galetten wechselseitig umschlingt.

Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass der Faden
aus einer Vielzahl von Filamenten gebildet wird, welche aus einer

Spinndiise extrudiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass der
Faden mittels eines Abzugsgalettenduos von der Spinndiise abgezogen
wird, dass der Faden im Folgenden mittels zumindest zweier Streck-
galettenduos verstreckt wird, dass der Faden im Folgenden mittels
zumindest eines Relaxiergalettenduos relaxiert wird und dass der Fa-
den abschlieBend mittels eines Spulkopfes zu einer Spule aufgewickelt

wird.

Vorrichtung zum Schmelzspinnen eines synthetischen Fadens (1) fiir
technische Anwendungszwecke, welche eine Behandlungseinrichtung
(7) zur Behandlung des Fadens (1) aufweist, wobei mehrere Galet-
tenduos (8.1 - 8.5) Teil der Behandlungseinrichtung (7) sind, wobei

zwei Galetten (9.3, 9.4) eines jeden Galettenduos (8.2) mittels einer

- 13-
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Antriebseinrichtung (14) in Rotation versetzbar sind, wobei zwei Ach-
sen dieser zwei Galetten (9.3, 9.4) geneigt zueinander angeordnet
sind, so dass der Faden (1) mehrfach um diese zwei Galetten (9.3, 9.4)
fiihrbar ist dadurch gekennzeichnet, dass die Antriebseinrichtung (14)
derart ausgeprégt ist, dass die beiden Galetten (9.3, 9.4) zumindest ei-
nes Galettenduos (8.2) mit jeweils unterschiedlicher Drehrichtung an-
treibbar sind, so dass eine wechselseitige Umschlingung des Fadens
(1) um die beiden Galetten (9.3, 9.4) eines Galettenduos (8.2) mdglich

ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet. Dass die An-
triebseinrichtung (14) zwei Motoren (15.1, 15.2) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5 dadurch gekennzeichnet, dass die
zwei Achsen (10.1, 10.2) der beiden Galetten (9.3, 9.4) eines Galet-
tenduos (8.2) derart zueinander angeordnet sind, dass Sie in ihrer vir-

tuellen Verlangerung einen Schnittpunkt (11) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 6 dadurch gekennzeichnet, dass ein Win-
kel (12) zwischen den zwei Achsen (10.1, 10.2) der beiden Galetten
(9.3, 9.4) eines Galettenduos (8.2) einen Wert zwischen 4° und 20°

betrigt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 — 7 dadurch gekennzeichnet,
dass ein Abstand (13) zwischen den zwei Achsen (10.1, 10.2) der bei-
den Galetten (9.3, 9.4) eines Galettenduos (8.2) an einer Trigerwand
(16) einen Wert zwischen 400mm und 1.000mm betrigt.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 — § dadurch gekennzeichnet,
dass die Galetten (9.3, 9.4) zumindest eines Galettenduos (8.2) beheizt

ausgefiihrt sind.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 — 9 dadurch gekennzeichnet,

dass die Galetten (9.3, 9.4) zumindest eines Galettenduos (8.2) inner-

halb eines Heizkastens (17.1) angeordnet sind.
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