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(57) Abstract: The invention relates to a dishwasher (1), in
particular a domestic dishwasher, having a washing
compartment (2), at least one washing basket (4a, 4b) which
is disposed in the washing compartment and serves to
receive items for washing (30), and a door (3) for closing the
washing compartment (2). In the closed position of the door
(2) at least one guide structure (9%), in particular in the form
of a plurality of individual guide elements (9), projects from
a planar surtace (8), which forms the inner face of the door
(5) as a whole or a part thereof, into the interior of the
washing compartment (2) and is disposed in such a way that
in the drying mode of the dishwasher (2) a drying tluid (11)
flowing along on the inner face (5) of the door is guided
onto items for washing (30) disposed in the washing
compartment (2).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, Verbffentlicht:

GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG). —  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Evhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Die Ertindung betrifft eine Geschirrspiilmaschine (1), insbesondere Haushaltsgeschirrspiilmaschine, mit einem Spiilbehélter (2),
wenigstens einen im Spiilbehélter angeordneten, zur Aufnahme von Spiilgut (30) dienenden Spiilkorb (4a, 4b) und einer Tiir (3)
zum Verschliefen des Spiilbehélters (2). Aus einer ebenen Flache (8), welche die Tiirinnenseite (5) insgesamt oder einen Teil
davon bildet, steht in der SchlieB3stellung der Tiir (2) wenigstens eine Leitstruktur (9%), insbesondere in Form einer Mehrzahl von
einzelnen Leitelementen (9), derart in den Innenraum des Spiilbehélters (2) erhaben vor und ist so angeordnet, dass im
Trocknungsbetrieb der Geschirrspiilmaschine (2) ein an der Innenseite (5) der Tiir entlang stromendes Trocknungsfluid (11) auf
im Spiilbehélter (2) angeordnetes Spiilgut (30) geleitet wird.
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Geschirrspilmaschine, insbesondere Haushaltsgeschirr-
spulmaschine, mit wenigstens einer Leitstruktur an ihrer
Turinnenseite zum Umlenken von dort entlang stromenden

Trocknungsfluid

Die Erfindung betrifft eine Geschirrspilmaschine, insbesondere eine

Haushaltsgeschirrsplilmaschine, gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Diese umfasst einen Spulbehalter, in dem ein oder mehrere zur Aufnahme von Spulgut
dienende Spulkdrbe vorhanden sind. Zum Be- und Entladen des Spilguts weist die
Geschirrspiilmaschine eine TUr, insbesondere Fronttir auf, mit deren Hilfe der
Spilbehalter verschlossen werden kann. Zur besseren Trocknung von nach einem
Reinigungsvorgang mit Spulflissigkeit behandeltem, feuchtem Spulgut wird eine
Geschirrspulmaschine mit einem Trocknungssystem eingesetzt, bei dem Luft als
Trocknungsfluid einer Stromung ausgesetzt wird, damit es das Spllgut umstromt, dabei
Feuchtigkeit aufnimmt und diese an einer anderen Stelle, an der beispielsweise ein

flissigkeitabsorbierendes Material wie z.B. Zeolith-Material, oder eine Kihlflache

vorhanden ist, wieder abgibt. Die Stromung des Trocknungsfluids kann insbesondere eine

Konvektionsstromung oder eine, z.B. durch ein Geblase, hervorgerufene

Zwangsstromung sein. Dabei kann es bei manchen Konstruktionen von

Geschirrspiilmaschinen mit einer Fronttir vorkommen, dass zwischen der dem Innenraum

des Spllbehalters zugewandten Innenwandung, d.h. Innenseite der Fronttiir und der
Front eines im Innenraum des Spiilbehalters untergebrachten Spulkorbs ein Freiraum
oder Randspalt vorhanden ist, durch den ein Teil des zirkulierenden Trocknungsfluids
entlang der Innenseite der Tir, insbesondere in Hohenrichtung des Innenraums des
Spilbehalters stromt, so dass das dort entlang flieRende Trocknungsfluid mit dem
Spulgut, das in einem oder mehreren Splilkorben im Innenraum des Spllbehalters
gelagert ist, allenfalls nur teilweise, d.h. eingeschrankt oder kaum in Kontakt kommt und
somit keine oder zumindest weniger Feuchtigkeit aufnehmen kann, als dies bei einem
Trocknungsfluidstrom der Fall ist, welcher die Oberflache des Spiilguts direkt
beaufschlagt, etwa indem er die Unter- oder Oberseite eines Spllkorbs, vorzugsweise

mittig, anstromt.
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Geschirrspilmaschine, insbesondere eine
Haushaltsgeschirrsplilmaschine, mit einer verbesserten Trocknungsleistung

bereitzustellen.

Diese Aufgabe wird bei einer Geschirrsplilmaschine der eingangs erwahnten Art geman
Anspruch 1 dadurch geldst, dass in der Schlie3stellung der Tir betrachtet aus einer im
Wesentlichen ebenen bzw. planen Flache deren Tirinnenseite wenigstens eine
Leitstruktur, insbesondere in Form einer Mehrzahl bzw. Vielzahl von einzelnen
Leitelementen, derart erhaben vorsteht und angeordnet ist, dass im Trocknungsbetrieb
der Geschirrspiilmaschine ein an der Innenseite der Tir entlang stromendes
Trocknungsfluid zu einem im Innenraum des Spllbehalters untergebrachten Spilkorb
bzw. auf darauf angeordnetes Spiulgut geleitet wird. Die ebene Flache bildet entweder die
gesamte Tilrinnenseite oder einen Teil davon. Ersteres ist bei einer Tur der Fall, die
innenseitig nicht wannenformig vertieft ist, bei der die Turinnenseite von einem ebenen
Blechteil- oder —zuschnitt, oder einer Platte beispielsweise aus Glas oder Kunsstoff
gebildet ist. Letzteres trifft bei einer Tir zu, deren Innenseite eine von einer Randwulst

umgrenzte wannenformige Vertiefung aufweist.

Die Innenseite der Tur ist insbesondere durch die dem Innenraum des Splilbehélters
zugewandte Wandung der sogenannten Innentir der Tir gebildet (in deren
Schlieflstellung betrachtet). Die TUr ist vorzugsweise als Fronttlir ausgebildet, mit der eine
frontseitige Offnung der Geschirrspiilmaschine zum Beladen und/oder Entladen des

Innenraums des Spllbehalters geschlossen werden kann.

Das Trocknungsfluid ist vorzugsweise Luft, wobei diese jedoch nicht mit Wasserdampf

gesattigt ist und somit Feuchtigkeit aufnehmen kann.

Durch die aus der ebenen Flache der Tlrinnenseite vorstehende Leitstruktur,
insbesondere die mehreren vorstehenden Leitelemente, wird erreicht, dass ein bei
geschlossener, frontseitiger Tur zwischen deren genannten ebene Flache und den
Frontseiten von ein oder mehreren im Splilbehalter angeordneten Splilkdrben etwaig
vorhandener Freiraum bzw. Randspalt verengt wird. Der Trocknungsfluidstrom, der bei
einer bevorzugten Geschirrsplilmaschine, vorzugsweise durch eine entsprechend

gestaltete Umwalzvorrichtung, entlang der Hohenerstreckung der Tirinnenseite,
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insbesondere von unten nach oben, stromt, trifft auf eine Leitstruktur, insbesondere auf
mehrere Leitelemente auf, mit der ihm eine horizontale Richtungskomponente in Richtung
Innenraum, insbesondere auf spezifische Innenbereiche des Spiilraums des
Spulbehalters, aufgezwungen wird, d.h. es resultiert eine Strémung des Trocknungsfluids,
die abweichend von dessen urspriinglich in Hohenrichtung der Tur im frontseitigen
Randspalt verlaufenden Stromungsrichtung nach hinten weg in den Innenraum des
Spulbehalters, d.h. nach innen, gezielt auf das dort in ein oder mehreren Splilkdrben
gelagerte Spllgut gerichtet ist. Eine von der frontseitigen Tlr nach hinten weg in den
Innenraum des Splilbehalters gerichtete Ablenkung des Trocknungsfluidstroms ergibt sich
natirlich auch bei Leitelementen, die ober- oder unterhalb des genannten Freiraums an
der Turinnenseite positioniert sind. Der bisher im Wesentlichen ungenutzt gebliebene, an
der im frontseitigen Randspalt an der Turinnenseite entlang stromende Anteil der
Trocknungsfluidstromung wird jetzt erfindungsgemaf zur Trocknung des Geschirrs
ausgenutzt, wodurch das Trocknungsergebnis bzw. die Trockenleistung der

Geschirrspiilmaschine verbessert wird.

Die Leitstruktur ist, insbesondere deren mehreren Leitelemente sind, insbesondere
zusatzlich, d.h. extra zu ein oder mehreren, fir den ordnungsgemafien Betrieb der
Geschirrspiilmaschine bereits konstruktiv vorhandenen Funktionselementen der
Geschirrspiilmaschine wie z.B. deren Zugabeeinheit fiir Reiniger und/oder Klarspliler

vorgesehen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung sind (in der Schliel3stellung der Tir
betrachtet) die auf deren Innenseite eine Leitstruktur bildenden Leitelemente voneinander
vertikal beabstandet. Es wechselt sich dabei jeweils eine weitgehend ebene bzw. plane
Teilflache der dem Innenraum des Spiilbehéalters zugewandten Innentiirwandung der Ttr
und ein gegenuber dieser ebenen Teilflache mit einer Komponente in Tiefenrichtung des
Innenraums des Spllbehalters abstehendes Leitelement ab. Insgesamt betrachtet ergibt
sich somit eine Leitstruktur, die ein mehrfaches, insbesondere schrittweises Umlenken
eines Trocknungsfluidstroms in Richtung auf den mit ein oder mehreren Spulkorben
bestiickten Innenraum des Spllbehalters sicherstellt, wahrend dieser in Hohenrichtung
der Tur, insbesondere von unten nach oben, an deren Innenseite entlangstromt. Durch
die in Hohenrichtung der Tur versetzt zueinander angeordneten Leitelemente kdnnen

Anteile bzw. Portionen des an der Innenseite der TUlr entlang deren Hohenerstreckung,
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insbesondere von unten nach oben, strdmenden Trocknungsfluids in verschiedenen
Hohenlagen von der Innenseite der Tir in Richtung Innenraum des Spllbehalters auf das
dort in ein oder mehreren Spllkdrben gelagerte Splilgut gezielt umgelenkt werden. Dies
verbessert die Trocknung des Splilguts im Trocknungsgang eines jeweilig

durchzufiihrenden Geschirrspllprogramms.

Insbesondere ist es zweckmalig, wenn (in Schliel3stellung der Tir betrachtet) der
Vertikalabstand zwischen je zwei benachbarten Leitelementen grof3er als die
Vertikalerstreckung des jeweiligen Leitelements ist. Durch eine derartige Dimensionierung
des Wechsels zwischen ebenen Teilflachen der Innentirwandung der Tur und zuséatzlich
daraus abstehenden Leitelementen ist ein besonders wirkungsvoller Spoilereffekt oder
Diffusoreffekt gebildet, mit der sich eine an der Innenseite der Tur entlang streichende
Trocknungsfluidstromung in gezielter Weise auf vorgegebene Bereiche im Innenraum des
Spulbehalters, insbesondere auf das jeweilige Innere der ein oder mehreren Splilkdrbe

ablenken lasst.

Als besonders glinstig fur ein einwandfreies Trocknungsergebnis hat sich gezeigt, wenn
zwischen je zwei benachbarten Leitelementen ein Vertikalabstand von 1cm bis 10 cm,
insbesondere von 2 cm bis 5 cm, gewahlt ist. Je naher die Leitelemente beisammen
stehen, je geringer also ihr Abstand in Vertikalrichtung, d.h. ihr Vertikalabstand ist, desto
geringer wird ihre ablenkende Wirkung, da jeweils stromabwérts angeordnete
Leitelemente quasi im ,Windschatten“ des stromauf benachbarten Leitelements stehen.
Tests haben gezeigt, dass ein Mindest- Vertikalabstand von mindestens 1 cm zwischen je
zwei benachbarten Leitelementen zweckmalig ist, um durch das jeweilige Leitelement fur
das entlang der Tirinnenseite stromende Trocknungsfluid eine gewiinschte Ablenkung in

den Innenraum des Splilbehalters hinein bewirken zu kdnnen.

Zweckmaligerweise sind zur Bildung einer effektiven Leitstruktur zwischen 2 und 8,

insbesondere zwischen 3 und 6, Leitelemente auf der Innenseite der Tir vorgesehen.

ZweckmalRig kann es insbesondere sein, wenn die Leitelemente im Wesentlichen parallel
zueinander verlaufen. Dadurch entsteht eine regelmaRige Leitstruktur, die sich bei der
Massenfertigung von Geschirrspiilmaschinen in einfacher Weise implementieren lasst.

Insbesondere kann eine derartige Leitstruktur durch Pragen, Tiefziehen oder durch einen
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sonstigen, mechanischen Umformprozess in eine metallische Innentirwandung
eingeformt werden. Die Leitelemente kdnnen auch mit Hilfe einer sonstigen
Verbindungstechnik wie z.B. Kleben auf die Innentiirwandung mit einer parallelen
Ausrichtung zueinander aufgebracht werden. Im Fall einer Innentirwandung aus
Kunststoff begiinstigt eine solche parallele Ausrichtung der Leitelemente ebenfalls deren

Anbringung oder Ausformung.

Nach einer zweckmafigen Weiterbildung der Erfindung ist das jeweilige Leitelement in
vorteilhafter Weise in Form einer sich in Breitenrichtung der Tlir erstreckenden,
insbesondere linienférmigen, Leitrippe ausgebildet. Da die jeweilige, in Tiefenrichtung
abstehende Leitrippe quer, insbesondere senkrecht, zur Strémungsrichtung der
Trocknungsfluidstromung liegt, ist in einfacher Weise ein Abweiser oder Spoiler zum
Umlenken des entlang der Turinnenseite stromenden, insbesondere in Hohenrichtung
aufsteigenden, Trocknungsfluids in Richtung auf den Innenraum des Spulbehélters,
insbesondere auf das dort in ein oder mehreren Spllkdrben gelagerte Spulgut,

bereitgestellt.

Vorzugsweise weist das jeweilige Leitelement in der Schlie3stellung der Tur betrachtet

eine Vertikalerstreckung von 1 mm bis 20 mm, insbesondere von 3 mm bis 12 mm, auf.

Insbesondere weisen die ein oder mehreren Leitstrukturen, insbesondere Leitelemente, in
der Schliel3stellung der Tir betrachtet jeweils eine Tiefenerstreckung von 1 mm bis 10
mm, bevorzugt von 3 mm bis 7 mm, auf, mit der sie in der Schlie3stellung der Tar
betrachtet jeweils aus der ebenen Flache deren Innenseite in den Innenraum des

Spulbehélters abstehen.

Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsvariante weist die Turinnenseite eine wannenformige

Vertiefung auf, die von einer Randwulst umgrenzt ist.

Verallgemeinert ausgedriickt betragt die Tiefenerstreckung der ein oder mehreren
Leitstrukturen vorzugsweise jeweils 2% bis 20%, insbesondere 5% bis 15%, der
Tiefenerstreckung der Randwulst der Tir und/oder eines aus der ebenen Flache der
Innenseite der Tur vorstehenden, zur Aufnahme eines Funktionsbauteils dienenden

Aufnahmevorsprungs.
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Zweckmalig fur die erfindungsgemafie Ablenkung oder Umlenkung des
Trocknungsfluidstroms kann es sein, wenn 1% bis 20%, insbesondere 2% bis 10%, der
ebenen Flache der Innenseite der Tiir von der wenigstens einen Leitstruktur,

insbesondere von den Leitelementen, bedeckt sind.

Vorteilhaft fir eine ausreichende Umlenkwirkung kann es sein, wenn sich die ein oder
mehreren Leitstrukturen, insbesondere Leitelemente, liber 50% bis 90% der Breite der

Tur erstrecken.

Insbesondere kann es ausreichend sein, wenn die ein oder mehreren Leitstrukturen,
insbesondere Leitelemente, nur in den unteren zwei Dritteln der Innenseite der Tiir
angeordnet sind. Dadurch lasst sich bereits sicherstellen, dass ein entlang der
Turinnenseite entlang stromendes Trocknungsfluid noch rechtzeitig vor Erreichen der
Deckenwandung des Spllbehalters in den Innenraum des Splilbehalters abgelenkt
werden kann. Insbesondere ist es so mdglich, dass das Trocknungsfluid auf die
Bodenflache eines im Innenraum des Spiilbehalters untergebrachten oberen Spiilkorbs,
wie z.B. eines oberen Geschirrkorbs oder einer Besteckschublade, gelenkt werden kann,
so dass dieser obere Spilkorb von unten her mit dem Trocknungsfluid bestromt und

durchstromt werden kann.

Besonders glinstig kann es sein, wenn die ein oder mehreren Leitstrukturen,
insbesondere Leitelemente, nur an einem Flachenbereich der Innenseite der Tlr
angeordnet sind, welcher sich unterhalb des von der Unterseite eines oberen oder
obersten Spiulkorbs definierten Hohenniveaus befindet. Dadurch ergibt sich in einfacher
Weise eine Verbesserung des Trocknungsergebnisses flir Spllgut im oberen oder

obersten Spllkorb.

Zweckmalig kann es ggf. sein, wenn die ein oder mehreren Leitstrukturen, insbesondere
Leitelemente, einstlickig mit einem die Tlrinnenseite bildenden Prage-Formteil

ausgebildet sind. Dies vereinfacht die Produktionstechnik.

Nach einer vorteilhaften Ausfihrungsvariante der Erfindung kann die

Geschirrspiilmaschine ein zur Trocknung des Trocknungsfluids dienendes
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Zirkulationstrocknungssystem aufweisen, welches insbesondere ein Absorptions-,

bevorzugt Zeolith-Trocknungselement umfasst.

Gunstig kann ferner insbesondere eine Umwalzeinrichtung zur Zwangsumwalzung des

Trocknungsfluids sein.

Ggf. kann es vorteilhaft sein, wenn ein im Spulbehalter vorhandenes Ausstromelement
vorgesehen ist, welches so gestaltet ist, dass das in den Spulbehalter stromende
Trocknungsfluid wenigstens teilweise mit einer im Wesentlichen horizontal verlaufenden
Richtungskomponte gegen die Innenseite der Tur gelenkt wird. Dabei kann es
insbesondere glinstig sein, wenn das Ausstromelement im Boden des Spulbehalters

angeordnet ist.

Die vorstehend erlduterten und/oder die sonstigen, in den Unteranspriichen
wiedergegebenen vorteilhaften Aus- und Weiterbildungen der Erfindung kdnnen dabei -
aulRer z.B. in den Fallen eindeutiger Abhangigkeiten oder unvereinbarer Alternativen -

einzeln oder aber auch in beliebiger Kombination miteinander zur Anwendung kommen.

Die Erfindung und ihre vorteilhaften Aus- und Weiterbildungen sowie deren Vorteile

werden nachfolgend anhand von Zeichnungen naher erlautert.

Es zeigen, jeweils in einer schematischen Prinzipskizze:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Haushaltsgeschirrsplilmaschine, deren

Tir insgesamt eben ausgestaltet ist,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Geschirrspulmaschine entsprechend Linie Il-11

in Fig. 1,

Fig. 3 A, B einen Schnitt durch ein Paar in Vertikalrichtung beabstandeter Leitelemente

mit jeweils unterschiedlicher Kontur, entsprechend Linie IlI-lll in Fig. 5,
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Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer Tir, deren Innenseite eine

wannenformige, von Randwilsten umgrenzte Vertiefung aufweist,

Fig. 5 eine Tur entsprechend Fig. 4, jedoch mit anders gestalteten Leitelementen,

Fig. 6 eine Tur entsprechend Fig. 4, welche einen sich zwischen zwei seitlichen
Randwilsten erstreckenden Aufnahmevorsprung aufweist, wobei
Leitelemente an einer von dem Aufnahmevorsprung und den Randwdilsten

umgrenzten ebenen Flache der Vertiefung vorhanden sind.

Elemente mit gleicher Funktion und Wirkungsweise sind in den Figuren mit denselben
Bezugszeichen versehen. In den Figuren sind nur diejenigen Bestandteile einer
Geschirrspulmaschine mit Bezugszeichen versehen und erldutert, welche fir das
Verstandnis der Erfindung erforderlich sind. Es versteht sich von selbst, dass die

Geschirrspiilmaschine weitere Teile und Baugruppen umfassen kann.

Eine in Fig. 1 und 2 gezeigte Geschirrsplilmaschine 1 umfasst einen Spilbehalter 2,
dessen vorderseitige Beladeoffnung mit einer frontseitigen Tir 3, die an einem unteren
Bereich der Geschirrspilmaschine 1 schwenkbar angelenkt ist, verschlie3bar ist. Im
Spilbehalter 2 sind ein oder mehrere — in dem gezeigten Beispiel zwei — zur Aufnahme
von Spilgut 30 dienende Spilkorbe 4 a, 4b horizontal verschiebbar gelagert. Am oberen
Rand der Tirinnenseite 5 ist eine Zugabeeinrichtung 6 fiir Spllwirkstoffe wie z.B.
Reinigungsmittel und/oder Klarspllmittel vorhanden, die beispielsweise am oberen Rand
der Tur 3 oder — wie in Fig. 6 gezeigt — in einem bezogen auf deren Langserstreckung
(,die bei geschlossener Tlr in Hohenrichtung verlauft,) mittleren Tlrbereich angeordnet
ist. Aus einer ebenen Flache 8 der Tlrinnenseite 5 steht eine Vielzahl von in
Vertikalrichtung 10 beabstandeten Leitelementen 9 vor. Diese erstrecken sich horizontal
bzw. in Breitenrichtung 14 der Tir 3 bzw. der Geschirrspilmaschine 1. Sie bilden
insgesamt betrachtet eine Leitstruktur 9*. Wenn hier von einer Vertikalrichtung
gesprochen ist, so bezieht sich diese Angabe auf den Betriebszustand, bei dem die Tiir 3
geschlossen ist. Gleiches trifft fur die weiter unten erwahnte Tiefenrichtung zu. Aus
Grunden der Vereinfachung werden diese Richtungsangaben in den Zeichnungen auch

bei gedffneter — horizontal ausgerichteter Tir - beibehalten.
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Die Leitelemente 9 kdnnen separate Bauteile sein, die an der Innenseite der Tlir 3
angebracht, beispielsweise angeklebt sind. Dies kann etwa dann zweckmafRig sein, wenn
die Turinnenseite insgesamt eine ebene Flache 8 bildet und beispielsweise von einer
Glasplatte oder Kunststoffplatte gebildet ist. Wenn die Tir innenseitig ein z.B.
metallisches Prage-Formteil 32 tragt, das vielfach auch als Innentir bezeichnet wird, sind
die Leitelemente 9 vorzugsweise einstlickig mit dem Prage-Formteil 32 ausgebildet. Sie
werden beispielsweise durch eine von der zur Tlrvorderseite weisenden Seite des Prage-
Formteils 32 her erfolgende Pragung, beispielsweise bei der Formung der Innentir in
einem Tiefziehverfahren, erzeugt. Die Leitelemente 9 sind jeweils vorzugsweise
rippenfdérmig ausgebildet. Hier im Ausflihrungsbeispiel weisen sie jeweils einen
geradlinienférmigen Langsverlauf in Breitenrichtung der TUr auf. Sie erstrecken sich also
quer, insbesondere senkrecht, zur vertikalen Stromungsrichtung des entlang der
Tlrinnenseite aufsteigenden Trocknungsfluids 11 und bilden fiir dieses durch ihr
erhabenes Abstehen von der Tirinnenseite jeweils einen Spoiler oder ein Ablenkelement,
der oder das der Trocknungsfluidstromung eine horizontale Richtungskomponente zu

ihrer Umlenkung in Richtung Innenraum des Spulbehélters aufpragt.

Sie konnen zur Optimierung des Stromungsverlaufs des Trocknungsfluids ggf.
unterschiedliche Querschnittsformen bzw. -konturen 15 aufweisen, sofern diese geeignet

sind, das Trocknungsfluid in der oben beschriebenen Weise abzulenken.

In den Figuren 4 A und 4B sind exemplarisch Leitelemente 9 mit einer kreisférmigen
Kontur 15a und einer dreieckigen Kontur 15b gezeigt. Eine Tir kann mit Leitelementen 9
gleicher oder unterschiedlicher Kontur versehen sein. So ist es denkbar, je nach dem
Hohenniveau, an dem ein Leitelement 9 an der Tir 3 angeordnet ist, eine andere Kontur

zu wahlen.

Ein weiteres den Stromungsverlauf beeinflussendes Gestaltungsmerkmal der
Leitelemente 9 ist deren Tiefenerstreckung 17, mit der sie in Tiefenrichtung 16 aus der
Tlrinnenseite 5 bzw. der ebenen Flache 8 quer, insbesondere senkrecht, zu dieser
vorstehen. Vorzugsweise sind Leitelemente 9 vorgesehen, deren Tiefenerstreckung 17
von 1 mm bis 10 mm betragt. Unter 1 mm ist die Ablenk- bzw. Leitwirkung der
Leitelemente zu gering, so dass kaum noch eine merkliche Verbesserung der

Trocknungswirkung erzielbar ist. Oberhalb von 10 mm wirkt das Leitelement zunehmend
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wie eine Sperre, so dass stromab angeordnete Leitelemente 9 nicht oder nicht mehr
ausreichend mit Trocknungsfluid 11 angestromt werden. Ziel ist jedoch eine etwa
gleichmaRige Aufteilung des an der Turinnenseite 5 entlang stromenden Trocknungsfluids
11 in mehrere auf das Spulgut 30 bzw. auf einen das Spiilgut tragenden Spiilkorb 4a, 4b
gerichtete Teilstrome (Pfeile 36 in Fig. 2). Leitelemente 9, die diese Anforderung bei
ausreichender Stromungsablenkung gewahrleisten, weisen eine Tiefenerstreckung im
Bereich von 3 mm bis 7 mm auf. Die Leitelemente 9 missen nicht zwangslaufig ein und
dieselbe Tiefenerstreckung 17 haben. Es konnen vielmehr Leitelemente 9
unterschiedlicher Tiefenerstreckung 17 vorhanden sein. Denkbar ist beispielsweise, dass
sich die Tiefenerstreckung 17 in Abhangigkeit von der jeweiligen Hohen- bzw.

Vertikalposition der Leitelemente 9 andert.

In Bezug auf einen eine wannenformige Vertiefung 12 in der Turinnenseite 5
umgrenzenden Randwulst 18 oder einen sich beispielsweise in Breitenrichtung 14
erstreckenden, zur Aufnahme eines Funktions-Bauteils, etwa einer Zugabeeinrichtung 6
dienenden Aufnahmevorsprungs 20 (Fig. 6) weisen die Leitelemente eine vergleichsweise
geringe Tiefenerstreckung 17 auf. Diese macht nur etwa 2% bis 20%, vorzugsweise 5%
bis 15% der Tiefenerstreckung 19 des Randwulstes 18 oder eines aus der ebenen

Flache 8 vorstehenden, zur Aufnahme eines Funktionsbauteils, beispielsweise einer

Zugabeeinrichtung 6 dienenden Aufnahmevorsprungs 20 aus.

Damit eine ausreichende Ablenkung des Trockenfluidstroms sichergestellt ist, weisen die
Leitelemente 9 eine an ihre Tiefenerstreckung 17 angepasste Breite in Vertikalrichtung 10
bzw. Vertikalerstreckung 23 auf. Je grofier diese ist, desto weniger steil ist — bei
gegebener Tiefenerstreckung - die von dem Trocknungsfluid 11 angestromte Flanke 241
der Leitelemente 9. Mit einer Vertikalerstreckung von 1 mm bis 20 mm, vorzugsweise von
3 mm bis 12, lassen sich die oben genannten Tiefenerstreckungen 17 der Leitelemente 9

bei ausreichender Ablenkung fiir den Trockenfluidstrom verwirklichen.

Ein weiterer sich auf den Trockenfluidstrom auswirkender Parameter ist die Dichte, mit
welcher die Leitelemente 9 auf der ebenen Flache 8 angeordnet sind. Je grofier der
Abstand der Leitelemente 9 ist, desto geringer ist ihre Dichte und umgekehrt. Je naher die
Leitelemente 9 beisammen stehen, je geringer also ihr Abstand in Vertikalrichtung, d.h. ihr

Vertikalabstand 21 ist, desto geringer wird ihre ablenkende Wirkung, da jeweils
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stromabwarts angeordnete Leitelemente 9 quasi im ,Windschatten® des stromauf
benachbarten Leitelements stehen. Der Vertikalabstand 21 ist daher so gewahlt, dass er
groRer ist als die Vertikalerstreckung 23 der Leitelemente 9, nadmlich 1 ¢cm bis 10 cm,
vorzugsweise 2 ¢cm bis 5 cm. Unter Einhaltung der genannten Abmessungsbereiche sind
1% bis 20%, vorzugsweise 2% bis 10% der ebenen Flache 8 mit Leitelementen 9
bedeckt. ZweckmaRigerweise ist zur Bildung einer effektiven Leitstruktur eine Anzahl von
2 bis 8, insbesondere von 3 bis 6, Leitelementen gewahlt, die auf der Innenseite der Tlr

vorgesehen sind.

Die Leitelemente 9 verlaufen in Breitenrichtung 14 der Tir 3, wobei sie sich vorzugsweise
Uber einen Bereich von 50% bis 90% der Tlrbreite 24 erstrecken, um eine ausreichende

Ablenkwirkung zu gewahrleisten.

Ferner kann sich ein einziges Leitelement 9 Uber den genannten Breitenbereich
erstrecken oder es sind Reihen 25 von mehreren Leitelementen 9° vorgesehen.
Insbesondere kann zwischen je zwei in Breitenrichtung 14 nebeneinander vorgesehenen
Reihen 25 von in Hohenrichtung 10 voneinander beabstandet angeordneten
Leitelementen 97, die sich jeweils in Breitenrichtung 14 erstrecken, ein Querabstand 42
vorgesehen sein. Dadurch lassen sich spezifisch an die jeweiligen Stromungs- und

Konstruktionsverhaltnisse angepasste Leitstrukturen 9* auf einfache Weise bereitstellen.

Die Intensitat des Trockenfluidstroms nimmt wegen der Ablenkung durch die Leitelemente
zusehends ab. Es kann daher zweckmaRig sein, die Leitelemente 9 nur an einem
Flachenbereich der Tirinnenseite 5 anzuordnen, der sich — bei geschlossener Tiir 3 -
unterhalb des von der Unterseite des obersten Splilkorbs 4b definierten Héhenniveaus 22
befindet. Im Falle von zwei oder drei Gibereinander angeordneten Spllkdrben 4 ist es
daher zweckmaRig, Leitelemente 9 nur in den unteren zwei Drittel der Turinnenseite 5

anzuordnen.

Anhand von Fig. 2 wird nun der Trocknungsprozess bei einer erfindungsgemalfien
Geschirrspilmaschine 1 naher erlautert. Das Trocknungsfluid 11 stromt durch ein am
Boden 31 des Spllbehalters 2 angeordnetes Ausstréomelement 26 in den Spllbehalter 2
und wird einer erzwungenen Stromung ausgesetzt, die beispielsweise durch eine

Umwalzeinrichtung 27, etwa ein Geblase, welche zweckmaRigerweise im Sockelbauraum
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28 der Geschirrspilmaschine 1 positioniert ist, erzielt wird. Das Ausstromelement 26 ist
so gestaltet, dass der ihn verlassende Trocknungsfluidstrom zur Innenseite 5 der Tir 3
gerichtet ist und zwar so, dass zumindest ein Teilstrom des Trocknungsfluids 11 im
Bereich des untersten Spilkorbs 4a auf die Tirinnenseite 5 auftrifft. Das
Ausstromelement 26 ist vorzugsweise an dem von der Tlr 3 entfernten hinteren Ende 29
des Bodens 31 des Spllbehalters angeordnet. Auf diese Weise ist gewahrleistet, dass der
Uberwiegende Teil des Trocknungsfluids 11 durch die Unterseite des untersten Splilkorbs
4a hindurch nach oben stromt (Pfeile 39) und dabei in dem Spiilkorb 4a und in dem sich
dartber befindlichen Spiilkorb 4b vorhandenes Splilgut 30 trocknet. An einem sich
oberhalb des oberen Splilkorbs 4b befindlichen Hohenniveau ist in einer seitlichen
Spilbehalterwand ein Auslass 33 vorhanden, lber den das Trocknungsfluid 11 angesaugt
und Uber eine Leitung 34 zum Ausstromelement 26 zurlickgefihrt wird. Stromabwarts der
Umwalzeinrichtung 27 ist ein Flissigkeit absorbierendes Element, insbesondere Zeolith-
Trockungselement 40 angeordnet, welches dem Trocknungsfluid 11 Wasser entzieht. Das
Trocknungselement 40, die Umwalzeinrichtung 27, das Ausstromelement 26, der Auslass

33 sowie deren Verbindungsleitungen sind Bestandteile eines Luftzirkulationssystems 41.

Wie bereits gesagt, stromt ein Teil des Trocknungsfluids 11 gegen einen unteren Bereich
der Tlrinnenseite 5 und wird dabei vertikal nach oben abgelenkt, wobei das
Trocknungsfluid 11 zunachst einen zwischen dem unteren Spiilkorb 4a und der
Turinnenseite 5 vorhandenen Freiraum 35 durchstromt. Die dort an der TUrinnenseite 5
bzw. der ebenen Flache 8 vorhandenen Leitelemente 9 lenken das den Freiraum 35
durchstromende Trocknungsfluid auf das Spulgut 30, welches am nachsten zur Tlr
angeordnet ist (siehe Pfeile 36). Das oberste Leitelement 9a ist im Bereich der maximalen
Beladehdhe 37 des Spililkorbs 4a positioniert, wobei es Trocknungsfluid 11 Gber das
Spulgut 30 hinweg gegen die Unterseite des oberen Spllkorbs 4b ablenkt (siehe Pfeil 38).
In dem Freiraum 35° zwischen dem oberen Spililkorb 4b und der Innenseite 5 der Tiir 3
sind vorzugsweise keine Leitelemente 9 angeordnet, da sich dadurch

Trocknungsergebnis allenfalls nur noch geringfiigig verbessern lasst.

Zusammenfassend betrachtet sind zweckmaRigerweise im ebenen bzw. glatten
Wannengrund der Innentlr, der von einer Randwulst ringsum eingeschlossen ist,
zusatzlich eine oder mehrere gegentiber dem Wannengrund hervorstehende Leitelemente

zur Luftumlenkung bzw. Luftumleitung vorgesehen. Die Leitelemente sind vorzugsweise
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bei einer metallischen Innentlirwandung von auf3en nach innen, d.h. in Richtung der dem
Behandlungsraum zugewandten Seite eingedriickt oder eingeformt, insbesondere
einpragt (durch Prageverfahren), oder eingeformt durch hydraulisches Umformen. Sie
sind zusatzlich auf der ansonsten ebenen Flache der Innentlir vorgesehen und stehen
aus dieser hervor. Ggf. kann die Randwulst der Innentlr bei manchen Varianten von
Geschirrspiilmaschinen weggelassen sein. Die erhabenen Leitelemente konnen jeweils
als linienférmige(r) bzw. schmale(r) streifenférmige(r) Rippe oder Steg ausgebildet sein,
der in Breitenrichtung der Innentir verlauft. Vorzugsweise sind mehrere, insbesondere
zwischen 3 und 6, Leitelemente jeweils in einem vorgebbaren Vertikalabstand
Ubereinander angeordnet. Diese Vielzahl von Leitelementen bildet ein Leitstruktur in
Stapelform. Alternativ kann eine Leitstruktur ggf. auch als Logo, Symbol,
Schriftzeichensatz, usw. ausgebildet sein. Die eine oder die Vielzahl von abstehenden
Strukturen dienen der gezielten Luftfihrung und Luftumlenkung auf einen gewilinschten
Bereich im Inneren des Spilbehalters. Normalerweise, d.h. ohne zusatzliche
Luftleitelemente, wiirde eine Luftstromung im Spaltraum bzw. Freiraum zwischen der dem
Innenraum des Spilbehalters zugewandten Wandung der Innentlr und den Frontseiten
der beiden Geschirrkdrbe in vertikaler Richtung (, insbesondere in den
Ausfuhrungsbeispielen der Figuren 1 — 6 von unten nach oben,) fir die entlangstreichen
und damit fir die Trocknung von Splilgut in den ein oder mehreren Spuilkorben,
insbesondere Geschirrkorben, weitgehend ungenutzt bleiben. Dann kdme unter
Umstanden zu wenig Luft zum zu trocknenden Spulgut, das im Inneren des jeweiligen
Geschirrkorbs gelagert ist. Insbesondere kdme zu wenig an Luftstromung, d.h. bewegter
Luft in den Zwischenraum zwischen dem Unterkorb und dem Oberkorb, so dass keine
ausreichende Bellftung des Spiilguts im Oberkorb von unten her sichergestellt werden

kdnnte.

Um eine moglichst gleichmaRige Luftzufuhr zu moglichst allen Bereichen des jeweiligen
Spulkorbs, insbesondere des oberen Geschirrkorbs, fiir eine moglichst gleichmaRige
Trocknung von dort gelagertem Spilgut im Trocknungsgang des jeweiligen
Geschirrspilprogrammes sicherstellen zu kénnen, sind jetzt die zusatzlichen, ein oder
mehreren vorspringenden bzw. abstehenden Leitelemente bzw. Profilelemente auf der
ansonten glatten, d.h. ebenen Innentirflache vorgesehen. Dadurch ist eine bessere
Bellftung des Spiilguts in den Spiilkdrben wie z.B. im oberen Geschirrkorb und/oder in

einer dartber angeordneten Besteckschublade sichergestellt. Die Leitelemente sind
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zusatzlich zu den Ublicherweise vorhandenen Konstruktionskomponenten wie z.B. einem
im Bereich einer oberen Randzone der Tlr vorhandenen Einbauvorsprung fiir eine
Reiniger-/Klarspulmittelzugabe vorgesehen. Sie fuhren die Luft zu Bereichen der ein oder
mehreren Spilkdrbe, insbesosndere Geschirrkdrbe, die mit Spllgut bestiickt sind. Sie
dienen also der gezielten, d.h. bewul3t aufgezwungenen Verteilung bzw. Fihrung von Luft
vom frontseitigen, vorderen Luftschacht zwischen den Spllkérben und der Innentirflache
in das Innere des Behandlungsraums, insbesondere in das Innere des jeweiligen

Spulkorbs.

Ggf. kann die Luft bevorzugt zu einer speziellen Zone des jeweiligen Spulkorbs,
insbesondere Geschirrkorbs gefiihrt/gelenkt werden, der fiir Spllgut, insbesondere
Geschirrgut vorgesehen ist, das besondere Anforderungen an die Trocknungsleistung
stellt. Dies kann beispielsweise ein Bereich des Spiilkorbs sein, der speziell fiir Plastik-
bzw. Kunststoffgeschirr vorgesehen ist, das aufgrund seiner fehlenden Masse schwieriger

als Keramik oder Porzellan zu trocknen ist.

Die Leitelemente bzw. verallgemeinert ausgedrickt die Leitstrukturen stehen
vorzugsweise zwischen 1 mm und 10 mm, insbesondere zwischen 3 und 7 mm
gegeniber der ebenen bzw. planen, dem Innenraum des Splilbehalters zugewandten
Innenflache der Innentiir ab. (Mehr ist nicht sinnvoll, da der Luftstrdomungsweg zwischen
der Innentirwandung und der Frontseite der Geschirrkdrbe nicht zu sehr eingeengt
werden darf, um einen Abriss der Luftzirkulation im Innenraum des Spllbehalters zu
vermeiden.) Der Vorsprung der ein oder mehreren Leitstrukturen gegentiber der planen
Innenflache der Innentlr ist jeweils flach gegenliber einem etwaig vorhandenen
Einbauvorsprung fir die Reiniger-/Klarspulerzugabe. Die jeweilige Leitstruktur ist auch
wesentlich flacher als eine Randwulst, die bei vielen Tlrkonstruktionen oftmals die
Turwanne der Tur umgibt. Die jeweilige Leitstruktur weist bei in Vertikalstellung vollstandig
geschlossener Tir vorzugsweise eine gegenlber deren Tirwanne in Tiefenrichtung

abstehende Erstreckung zwischen 2% und 20% der Tiefenerstreckung der Randwulst auf.

Die ein oder mehreren Leitstrukturen, insbesondere deren Leitelemente, sind
vorzugsweise auf dem unteren 2/3 der Turinnenwandung vorgesehen. Das obere Drittel
der Tur bleibt von Leitstrukturen frei (bei Vertikalstellung der Tir in Hohenrichtung

betrachtet). Dann kann eine Luftstrdomung, die von unten aus dem bodennahen Bereich
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des Spllbehalters nach oben aufsteigt, noch rechtzeitig vor Erreichen der
Deckenwandung des Spllbehalters, insbesondere vor Erreichen des Oberkorbss
ausreichend aufgeteilt und in den Innenraum des Spiilbehalters mit einer
Stromungskomponente in Tiefenrichtung umgelenkt werden. Insbesondere ist dadurch die
Bellftung des Oberkorbs von unten her verbessert sichergestellt. Die ein oder mehreren
Leitstrukturen sind vorzugsweise auf 1% bis 20%, insbesondere zwischen 2% und 10%

der Innenwandflache der Tir verteilt.

Im Fall von mehreren auf der Innentirseite querverlaufenden, d.h. sich in Breitenrichtung
der Innentir erstreckenden Leitelementen, insbesondere Leitrippen oder Leitstege, sind
diese vorzugsweise im Wesentlichen parallel sowie mit Héhenabstand zueinander
angeordnet (bezogen auf die vertikale Schliestellung der Tuir). Der Héhen- bzw.
Vertikalabstand je zweier benachbarter Leitelemente ist insbesondere groRRer als die
Hohenerstreckung des jeweiligen Leitelements (Hohe bezogen auf die vertikale
Schlielendstellung der Tir). Der Héhenabstand von einer Leitrippe zur nachsten Leitrippe
ist vorzugsweise zwischen 1 cm und 10 cm, insbesondere zwischen 2 cm und 5 cm
gewahlt. Die Hohenerstreckung des jeweiligen Leitelements (, d.h. dessen Breite in
Hohenrichtung der Tir in deren vertikalen Schliel3stellung betrachtet) ist vorzugsweise

zwischen 1 mm und 20 mm, insbesondere zwischen 3 mm bis 12 mm, gewahlt

Die Breitenerstreckung des jeweiligen Leitelements in Breitenrichtung der Innentir
betrachtet ist zwischen 50% und 90% der Gesamtbreite der Tir gewahlt. Es sind
zwischen 2 und 8, insbesondere zwischen 3 und 6, Leitelemente zweckmafRig, um eine
ausreichende Ablenkung und Umverteilung der Luftstromung von der Turinnenseite weg
in den Innenraum des Spllbehalters bewirken zu kdnnen. Zweckmafig kann es
insbesondere sein, wenn die Leitelemente entlang der Hohenerstreckung des Unterkorbs
(von dessen Unterkante bis zu dessen Oberkante) verteilt in der ebenen Flache der
Innentir vorgesehen sind, um die vordere, nach oben ziehende Luftstromung in den

Spaltzwischenraum zwischen Unterkorb und Oberkorb zwangsfiihren zu konnen.
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1 Geschirrsplilmaschine
2 Spiilbehalter

3 Tir

4 Spiilkorb

5 Innenseite

6 Zugabeeinrichtung

8 ebene Flache

9, 9° Leitelement

9* Strukturelement

10 Vertikalrichtung

11 Trocknungsfluid

12 Vertiefung

13 Stromungsrichtung
14 Breitenrichtung

15 Kontur

16 Tiefenrichtung

17 Tiefenerstreckung
18 Randwulst

19 Tiefenerstreckung
20 Aufnahmevorsprung
21 Vertikalabstand

22 Hohenniveau

23 Vertikalerstreckung
24 Trbreite

25 Reihe

26 Ausstromelement
27 Umwalzeinrichtung
28 Sockel

29 hinteres Ende
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30 Spulgut

31 Boden

32 Prage-Formteil
33 Auslass

34 Leitung

35 Freiraum

36 Pfeil

37 Beladehohe
38 Pfeil

39 Pfeil

40 Zeolith-Trocknungselement

41 Zirkulationstrocknungssystem

42 Querabstand
241 Flanke
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PATENTANSPRUCHE

Geschirrsplilmaschine (1), insbesondere Haushaltsgeschirrsplilmaschine, mit einem
Spulbehalter (2), wenigstens einen im Splilbehalter angeordneten, zur Aufnahme von
Spulgut (30) dienenden Spllkorb (4a, 4b) und einer Tlr (3) zum VerschlielRen des
Spulbehalters (2), dadurch gekennzeichnet, dass in der Schlief3stellung der Tiir (3)
betrachtet aus einer ebenen Flache (8), welche die Innenseite (5) der Tiir (3)
insgesamt oder einen Teil davon bildet, wenigstens eine Leitstruktur (9%),
insbesondere in Form einer Mehrzahl von einzelnenLeitelementen (9), derart in den
Innenraum des Spiilbehalters (2) erhaben vorsteht und angeordnet ist, dass im
Trocknungsbetrieb der Geschirrsplilmaschine (1) ein an der Innenseite (5) der Tir(3)
entlang stromendes Trocknungsfluid (11) auf im Spllbehalter (2) angeordnetes

Spulgut (30) geleitet wird.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der
SchlieRstellung der Tir (3) betrachtet die auf deren Innenseite (5) eine Leitstruktur

bildenden Leitelemente (9) voneinander vertikal beabstandet sind.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Vertikalabstand (21) zwischen je zwei benachbarten Leitelementen (9) groRRer als die

Vertikalerstreckung (23) des jeweiligen Leitelements (9) ist.

Geschirrspllmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen je
zwei benachbarten Leitelementen (9) ein Vertikalabstand (23) von 1cm bis 10 cm,

insbesondere von 2 cm bis 5 cm, gewahlt ist.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitelemente (9) im Wesentlichen parallel zueinander

verlaufen.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das jeweilige Leitelement (9) in Form einer sich in
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10.

11.

12.

19

Breitenrichtung (14) der Tir (3) erstreckenden, insbesondere linienférmigen, Leitrippe

ausgebildet ist.

Geschirrspllmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das jeweilige Leitelement (9) in der SchlieRstellung der Tir (3)
betrachtet eine Vertikalerstreckung (23) von 1 mm bis 20 mm, insbesondere von 3

mm bis 12 mm, aufweist.

Geschirrsplilmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die ein oder mehreren Leitstrukturen (9*) in der Schliel3stellung
der Tur (3) betrachtet jeweils eine Tiefenerstreckung (17) von 1 mm bis 10 mm,
bevorzugt von 3 mm bis 7 mm, aufweisen, mit der sie in der Schlie3stellung der Tlr
(3) betrachtet jeweils aus der ebenen Flache (8) deren Innenseite (5) in den

Innenraum des Spiilbehalters (2) abstehen.

Geschirrspllmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Turinnenseite (5) eine wannenformige Vertiefung (12)

aufweist, die von einer Randwulst (18) umgrenzt ist.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tiefenerstreckung (17) der ein oder mehreren
Leitstrukturen (9%), insbesondere Leitelemente (9), jeweils 2% bis 20%, insbesondere
5% bis 15%, der Tiefenerstreckung (19) der Randwulst (18) der Tir (3) und/oder
eines aus der ebenen Flache (8) der Innenseite (5) der Tir (3) vorstehenden, zur

Aufnahme eines Funktionsbauteils dienenden Aufnahmevorsprungs (20) betragt.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass 1% bis 20%, insbesondere 2% bis 10%, der ebenen Flache (8)
der Innenseite (5) der Tiir (3) von der wenigstens einen Leitstruktur (9),

insbesondere von denLeitelementen (9), bedeckt sind.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die ein oder mehreren Leitstrukturen (9%), insbesondere
Leitelemente (9), Gber 50% bis 90% der Breite (24) der Tir (3) erstrecken.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die ein oder mehreren Leitstrukturen (9%), insbesondere
Leitelemente (9), nurin den unteren zwei Dritteln der Innenseite (5) der Tur (3)

angeordnet sind.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die ein oder mehreren Leitstrukturen (9%), insbesondere
Leitelemente (9), nur an einem Flachenbereich der Innenseite (5) der Tiir (3)
angeordnet sind, welcher sich unterhalb des von der Unterseite eines oberen oder

obersten Spllkorbs (4a) definierten Hohenniveaus (22) befindet.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen 2 und 8, insbesondere zwischen 3 und 6,

Leitelemente (9) auf der Innenseite (5) der Tlr (3) vorgesehen sind.

Geschirrsplimaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass die ein oder mehreren Leitstrukturen (9%), insbesondere
Leitelemente (9), einstlickig mit einem die Turinnenseite (5) bildenden Prage-Formteil
(32) ausgebildet sind.

Geschirrspllmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet
durch ein zur Trocknung des Trocknungsfluids (11) dienendes
Zirkulationstrocknungsystem (41), welches insbesondere ein Absorptions-, bevorzugt

Zeolith-Trocknungselement (40), umfasst.

Geschirrspllmaschine (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch eine Umwalzeinrichtung (27) zur Zwangsumwalzung des

Trocknungsfluids (11).

Geschirrspllmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet
durch ein im Spulbehalter (2) vorhandenes Ausstromelement (26), welches so

gestaltet ist, dass das in den Spulbehalter stromende Trocknungsfluid (11)
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5 wenigstens teilweise mit einer im Wesentlichen horizontal verlaufenden

Richtungskomponente gegen die Innenseite (5) der Tir (3) gelenkt wird.

20. Geschirrsplilmaschine nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das

Ausstromelement (26) im Boden (31) des Spilbehalters (2) angeordnet ist.
10
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