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(57)摘要

本实用新型提供了一种水泥厂散料包装机，

承重板上表面固定连接设有水平提升连接板的

提升机构，提升机构包括四条链条、单链轮、六链

轮、传动轴和电机构成，提升机构的链条的端部

固定连接于连接板的上表面，连接板的下表面设

有连接管，连接管的外围设有四个气动钩组件和

两个夹紧组件；在进行水平提升时，电机驱动传

动轴转动，使六链轮同步转动，使四个链条以相

同的速度进行收和放，使连接板可以在提升和下

降的时候始终保持水平，在进行灌装时使整体更

加平稳。
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1.一种水泥厂散料包装机，包括：固定于建筑墙体（1）上的料仓（9）和钢架（2），料仓（9）

位于钢架（2）正上方，其特征在于：料仓（9）的出料口通过手动旋转阀门（801）固定连接设有

Y型管（8），Y型管（8）的底端两个出口均设有气动流量阀门（7），钢架（2）上设有软连接组件

（3），钢架（2）的顶部设有限位框（201），软连接组件（3）包括限位于限位框（201）内部的承重

板（301），承重板（301）的下表面通过四个称重传感器（302）连接在钢架（2）的上表面，承重

板（301）的下表面固定连接设有外伸缩机构（5），外伸缩机构（5）的内部设有内伸缩机构

（4），内伸缩机构（4）的顶端与套管（303）固定连接，外伸缩机构（5）的外伸缩管（501）的底部

设有连接板（502），承重板（301）上表面固定连接设有水平提升连接板（502）的提升机构

（6），提升机构（6）包括四条链条（601）、单链轮（602）、六链轮（603）、传动轴（604）和电机

（605）构成，提升机构（6）的链条（601）的端部固定连接于连接板（502）的上表面，连接板

（502）的下表面设有连接管（521），连接管（521）的外围设有四个气动钩组件（503）和两个夹

紧组件（504）。

2.根据权利要求1所述一种水泥厂散料包装机，其特征在于：四个链条（601）的底端均

固定连接在连接板（502）的上表面四角，承重板（301）上表面的左侧设有电机（605），承重板

（301）的上表面右侧转动连接设有两个单链轮（602），电机（605）和两个单链轮（602）之间通

过带座轴承固定连接设有传动轴（604），传动轴（604）上固定连接设有两个与单链轮（602）

对齐的六链轮（603），六链轮（603）的高度高于单链轮（602）的高度，六链轮（603）包括两个

大链轮和四个小链轮，小链轮与单链轮（602）规格相同，链条（601）穿过单链轮（602）顶部再

穿过六链轮（603）的小链轮，电机（605）的输出端的双链轮通过双链条与六链轮（603）的两

个大链轮连接。

3.根据权利要求2所述一种水泥厂散料包装机，其特征在于：电机（605）为电磁制动减

速电机。

4.根据权利要求3所述一种水泥厂散料包装机，其特征在于：承重板（301）上设有两个

套管（303），套管（303）的顶端套设在气动流量阀门（7）的出料口的外围。
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一种水泥厂散料包装机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及水泥加工技术领域，特别涉及一种水泥厂散料包装机。

背景技术

[0002] 水泥生产车间，需要用包装机构取代人工给水泥定量打包。一般水泥每袋是100

斤，在对包装的水泥进行提升时，现有的提升机构在上升和下降时，容易导致包装的水泥发

生倾斜，影响整体的平稳型，因此提出一种水泥厂散料包装机。

实用新型内容

[0003] 为解决上述至少一个技术缺点，本实用新型提供了一种水泥厂散料包装机，包括：

固定于建筑墙体上的料仓和钢架，料仓位于钢架正上方，料仓的出料口通过手动旋转阀门

固定连接设有Y型管，Y型管的底端两个出口均设有气动流量阀门，钢架上设有软连接组件，

钢架的顶部设有限位框，软连接组件包括限位于限位框内部的承重板，承重板的下表面通

过四个称重传感器连接在钢架的上表面，承重板的下表面固定连接设有外伸缩机构，外伸

缩机构的内部设有内伸缩机构，内伸缩机构的顶端与套管固定连接，外伸缩机构的外伸缩

管的底部设有连接板，承重板上表面固定连接设有水平提升连接板的提升机构，提升机构

包括四条链条、单链轮、六链轮、传动轴和电机构成，提升机构的链条的端部固定连接于连

接板的上表面，连接板的下表面设有连接管，连接管的外围设有四个气动钩组件和两个夹

紧组件。

[0004] 进一步的，四个链条的底端均固定连接在连接板的上表面四角，承重板上表面的

左侧设有电机，承重板的上表面右侧转动连接设有两个单链轮，电机和两个单链轮之间通

过带座轴承固定连接设有传动轴，传动轴上固定连接设有两个与单链轮对齐的六链轮，六

链轮的高度高于单链轮的高度，六链轮包括两个大链轮和四个小链轮，小链轮与单链轮规

格相同，链条穿过单链轮顶部再穿过六链轮的小链轮，电机的输出端的双链轮通过双链条

与六链轮的两个大链轮连接。

[0005] 进一步的，电机为电磁制动减速电机。

[0006] 进一步的，承重板上设有两个套管，套管的顶端套设在气动流量阀门的出料口的

外围。

有益效果

[0007] 在进行水平提升时，电机驱动传动轴转动，使六链轮同步转动，使四个链条以相同

的速度进行收和放，使连接板可以在提升和下降的时候始终保持水平，在进行灌装时使整

体更加平稳。

[0008] 在对连接板进行水平提升和下降时，电机的输出端通过双链轮和双链条带动六齿

轮的两个大齿轮转动，使传动轴转动，使传动轴上的四个小链轮同步转动，使四个链条分别

通过四个小链轮同步带动，使四个链条的提升和下降的速度相同，使四个链条底端的连接

板可以始终保持水平，在进行灌装时使整体更加平稳。
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[0009] 本实用新型为目的的实现、功能特点及优点将结合实施例，参照附图做进一步说

明。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的整体的侧视图一。

[0011] 图2为本实用新型的整体的侧视图二。

[0012] 图3为本实用新型的提升机构的侧视图。

[0013] 图4为本实用新型的钢架的侧视图。

[0014] 图5为本实用新型的外伸缩机构的侧视图。

[0015] 在图1至图5，部件名称或线条与附图编号的对应关系为：建筑墙体1、钢架2、限位

框201、软连接组件3、承重板301、气缸302、套管303、内伸缩机构4、外伸缩机构5、外伸缩管

501、连接板502、连接管521、气动钩组件503、夹紧组件504、提升机构6、链条601、单链轮

602、六链轮603、传动轴604、电机605、气动流量阀门7、Y型管8、手动旋转阀门801、料仓9。

具体实施方式

[0016] 请参考图1至图5；

[0017] 本实施例提供了一种水泥厂散料包装机，包括：固定于建筑墙体1上的料仓9和钢

架2，料仓9位于钢架2正上方，料仓9的出料口通过手动旋转阀门801固定连接设有Y型管8，Y

型管8的底端两个出口均设有气动流量阀门7，钢架2上设有软连接组件3，钢架2的顶部设有

限位框201，软连接组件3包括限位于限位框201内部的承重板301，承重板301的下表面通过

四个称重传感器302连接在钢架2的上表面，承重板301的下表面固定连接设有外伸缩机构

5，外伸缩机构5的内部设有内伸缩机构4，内伸缩机构4的顶端与套管303固定连接，外伸缩

机构5的外伸缩管501的底部设有连接板502，承重板301上表面固定连接设有水平提升连接

板502的提升机构6，提升机构6包括四条链条601、单链轮602、六链轮603、传动轴604和电机

605构成，提升机构6的链条601的端部固定连接于连接板502的上表面，连接板502的下表面

设有连接管521，连接管521的外围设有四个气动钩组件503和两个夹紧组件504；

[0018] 在具体实施时，在进行水平提升时，电机605驱动传动轴604转动，使六链轮603同

步转动，使四个链条601以相同的速度进行收和放，使连接板502可以在提升和下降的时候

始终保持水平，在进行灌装时使整体更加平稳；

[0019] 在进行灌装时，料仓9内部的原料穿过手动旋转阀门801流入到Y型管8的内部，再

经过气动流量阀门7，再经过软连接组件3、内伸缩机构4、外伸缩机构5、连接管521灌装到包

装袋的内部，包装袋通过气动钩组件503挂在连接管521的底部，通过夹紧组件504夹紧固定

在连接管821的底端，通过称重传感器302对包装袋灌入的量进行称重；

[0020] 称重传感器302、内伸缩机构4、外伸缩机构5、气动钩组件503、夹紧组件504采用现

有技术；

[0021] 通过内伸缩机构4、外伸缩机构5的设置，使连接板502可以上升和下降，对包装袋

进行提升和放下。

[0022] 进一步的，四个链条601的底端均固定连接在连接板502的上表面四角，承重板301

上表面的左侧设有电机605，承重板301的上表面右侧转动连接设有两个单链轮602，电机
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605和两个单链轮602之间通过带座轴承固定连接设有传动轴604，传动轴604上固定连接设

有两个与单链轮602对齐的六链轮603，六链轮603的高度高于单链轮602的高度，六链轮603

包括两个大链轮和四个小链轮，小链轮与单链轮602规格相同，链条601穿过单链轮602顶部

再穿过六链轮603的小链轮，电机605的输出端的双链轮通过双链条与六链轮603的两个大

链轮连接；

[0023] 带座轴承采用现有技术；

[0024] 在具体实施时，在对连接板502进行水平提升和下降时，电机605的输出端通过双

链轮和双链条带动六齿轮603的两个大齿轮转动，使传动轴604转动，使传动轴604上的四个

小链轮同步转动，使四个链条601分别通过四个小链轮同步带动，使四个链条601的提升和

下降的速度相同，使四个链条601底端的连接板502可以始终保持水平，在进行灌装时使整

体更加平稳；

[0025] 其中六链轮603的高度高于单链轮602的高度，当链条601穿过单链轮602再穿过六

链轮603使，使链条601会始终咬合在六链轮603上。

[0026] 进一步的，电机605为电磁制动减速电机；

[0027] 在具体实施时，在停止提升和下降时，通过电机604自带的制动功能进行刹车。

[0028] 进一步的，承重板301上设有两个套管303，套管303的顶端套设在气动流量阀门7

的出料口的外围；

[0029] 在具体实施时，通过套管303的设置，减少了软连接组件3与气动流量阀门7的之间

接触，使称重传感器302在对包装袋进行称重时更加精准。
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图 1
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图 2
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图 3

图 4
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图 5
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