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{54} Upeviovaci zafizeni kanalu pro dopravu &astic mezi fluidnimi vrstvami
uspofadanymi nad sebou
Predmstem vypdleza je upeviovaci za- SO —
#{zeni kendlu pro dopravu ¥dstic mezi flu- r -~ _]
idnimi vrstvami usporédanymi ned sebou, }/ /\ 3
sestdvajfici z objimky, skrze kterou je e ) /
prostr¥en kandl, piipevn&né k rodtu. Ne L -
vnitfnim povrchu je objimka opatfena nos- | .
nymi segmenty, na kteryceh je svymi zdvés- .
nymi segmenty uloZen kansl. - o~ -
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Vyndlez se tyké upevnovaciho za¥{zen{ kandlu pro dopravu ¥éstic mezi dvéme fluidnimi
vrstvemi umisténymi nad sebou.

farni ngpﬂ nQFh?Y?iRI x?§}e s fluidnim ohni¥té&m maﬂi teplosménné PIOChY usrofédénr

taK, 18 fast ploch je untsténa vo apalova) fhubdud westedy Sdab 5 v dLE] PlaldR{ yhstvl
Y8 4peLindeh ned gpalovaod Tluionf vrstuon » sbfvejfct st ploch Je uspordaana ve opll-

ndeh nad fluidni{mi vrstvami.

Za provozu kotle dochdz{ k Uletu jemné frakce ze spalovaci fluidni vrstvy. Tyto ¥dsti-
ce proud{ spolu se spalinami pres dald{ fluidn{ vrstvu.

JestliZe je vlet &dstic z horni (dali{) fluidni vrstvy men3{ neZ ulet ze spalovact
(spodni) fluidni vrstvy, pak dochdzi k hromad&nf tuhych &Astic v horni fluidni vrstvé.

Aby nedoslo ke zv¥tSeni vysky hornf fluidni vrstvy a tim ke zv&tZeni tlekového spédu
u této fluidn{ vrstvy, musi se prebyte¥né ¥éstice z fluidni vrstvy odvéd¥t. 7 hlediska
jednoduchosti a malych tepelnych ztrdt je vyhodné prebyte&né gdstice z hornf fluidnf vrst-
vy odvéd&t zpdt do spalovaci fluidni vrstvy. To se provdd{ napf. kendlem, ktery prochdzi
pres horn{ fluidni vrstvu, jeho horn{ konec je na iurovni po¥adované hladiny horni fluidni
vrstvy a dolni konec je pono¥en pod hledinu spalovaci fluidni vrstvy. Timto zpdsobem je
nepPetrfit& udrfovédna hlaedina horni fluidni vrstvy na poZadovené vy¥i. Tento kandl se dé
vyusft i p¥i opravd kotle k vypust&ni vedkeré hmoty horni fluidni vrstvy.

Provede se¢ napi. tak, %e kandl pro odvod ¥dstic se sni{%i, a% jeho horni konec je pod
spodni drovni horni fluidni vrstvy. Pevn& upevn®ny kendl mé nevyhodu v tom, Ze pifi kaZdé
menipulaci je t¥eba jej demontovat. DemontdZ je vzhledem k charakteru pracovniho prostiedi
velmi obti%nd & pracné.

Je-1i rychlost spalin na hledin& hornf fluidni vrstivy v&t3{ neZ rychlost na hladin&
spalujici fluidn{ vrstvy, dochdz{ k v&t&fmu dletu ¥4stic z horn{ fluidni ¢rstvy. Aby ne-
doslo k poklesu poZadovené hladiny hornf fluidni vrstvy, mus{ se ¥dstice do horn{ fluidni
vrstvy doplnovat. K vét¥{mu uletu Z4stic z hornf fluidn{ vrstvy dochdzi i v disledku oté&ru
g&stic ve fluidn{ vrstv&. Pro dopln¥ni &sstic do horni fluidni vrstvy se pouZivéd kanélu,
ktery prochdz{ horni fluidn{ vrstvou. Jeho dolni konec je na urovni hladiny spalovaci flu-
idn{ vrstvy, horni konec je nad hladinou horni fluidni vrstvy.

Timto kendlem je také mo%né po skonleni opravy kotle znovu naplnit horn{ fluidni vrst-
vu potPebnym mnoZstvim pevnych &dstic.

Kendly pro dopravu &dstic mohou byt provedeny vnd kotle, mnoZstvi dopravovenych &éstic
je mo¥no #{dit napf. fluidnim uzdvirem. Nevyhodou je, %e je zapotfebf ur&itého mnoZstvi
tlakového vzduchu a déle je prostor nad fluidnimi vrstvami propojen vnéj3im kandlem, ktery
je tfeba pri wpravé zarfzeni horni fluidni vrstvy demontovat.

Uvedenéd nedostatky re3{ upevhovaci zafizeni kandlu pro dopravu ¢dstic mezi fluidnimi
vrstvami uspofddanymi nad sebou. Podstata vyndlezu spo&ivd v tom, Ze zaFizeni sestévéd
z objimky, skrze ktercu je prostiréen xandl, pfipevnéné k rodtu a na vnitinim povrchu opatie-
né nejménd dvdma nosnymi segmenty. Na vn&js{m povrchu kendlu jsou pripevnény nejméné& dve
z4vé&sné segmenty, jimiZ je kandl uloZen ne nosnych segmentech, prilemZ obvodovd délka zé-
vésného segmentu je men¥{ neZ obvodovd délka mezery mezi nosnymi segmenty. Podstatou vynd-

lezu rovnd&Z je, %e zdvésné segmenty jsou uspofdddny ve dvou urovnich nad sebou.

Vyhodou upevnovaciho zarfzeni kang1d pro dopravu féstic podle vyndlezu je jejich jed-
noduchd montd% a demontdi, ddle to, Z%e kandl lze pom&rné jednoduchym zpisobem upravit pro
vypusténi horni fluidni vrstvy a poté premistit zp&t do provozni polohy. Vyhodou je i to,
ze u takto upevn&ného kandlu neni treba zajisfovat jeho dilataci a %e toto upevndni umoZnu-
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je umfatit kendly do vnit¥niho prostoru kotle p#i vyuZiti jako dopravniho média jen spalin,
tak¥e proces dopravy &4stic probfhd bez tepelnych ztrdt a bez zvyXeni spot¥eby energie.

Upevnovaci zaff{zeni podle vyndlezu je v prikladovém provedeni zndézorn&no na priloZe-
ném vykresu, kde na obr. 1 je ndrys plnicfho kandlu s objimkou v Fezu a na obr. 2 jeho
pldorys. Na obr. 3 je zndzorn&n podélny rez odpoudtécim kendlem v horni poloze pro udrifent
urovnd hladiny horni fluidni vrstvy, pri¥em¥ zédv&sné segmenty jsou usporddény ve dvou u-
rovnich nad sebou, a na obr. 4 je odpoudt¥ci kansl v doln{ poloze pro vyprazdnovéni horni
fluidni vrstvy.

Podle p¥ikladu provedeni (obr. 1) prochdzf kandl 1 ro¥tem 2 horn{ fluidni{ vrstvy 3.
K rodtu 2 je zespodu pfipevnéﬁa kruhovéd objimka 4, opat¥end na svém vnit¥nim povrchu nos-
nymi segmenty 5. Kandl 1 mé né‘vnéjéim povrchu pripevnény zdv&sné segmenty 6, kterymi je
kandl 1 ulo¥en na nosnych segméntech 5 objimky 4. Obvodové délka zdvi&sného segmentu 6 je

men3{ neZ obvodovéd délka mezery mezi nosnymi segmenty 5. Kandl 1 je v tomto p¥ikladu pro-
vedeni zndzorn&n v poloze pro dopravu ¥dstic do horn{ fluidni vrstvy 3.

Podle prikladu provedeni (obr. 3) jsou zdvdsné segmenty 6 uspo¥dddny ve dvou udrovnich
nad sebou. Na nosnych segmentech 5 objimky 4 jsou ulofeny bud zdv&sné segmenty 6 dolni
urovn&, pak je kandl 1 v poloze udrZujic{ poZadovanou uroven hladiny horni fluidni vrstvy
3 (obr. 3), nebo zdv&sné segmenty 6 horni urovn¥, pak je kandl 1 v poloze pro vyprazdnové-
ni horni fluidni vrstvy 3 (obr. 4). .

Nosné a z4v¥sné segmenty 5, 6 mohou byt provedeny opracovénim z jednoho kusu s objim-
kou 4 nebo kandlem 1, pop¥ipad& mohou byt provedeny jako piivarené &¢4sti, napi. z plechu,
k objimce 4 nebo kandlu 1.

Pri montd%i se kandl 1 vyto&{ tek, aby zdv&sné segmenty & byly proti volnym mezerém
mezi nosnymi segmenty 5. Pak se kandl ] zasune smdrem do objimky 4 a pootol{ se tak, aby
zévésné segmenty 6 byly nad nosnymi segmenty 5. Kandl ] je pak zav&3en na zdvésnych segmen-
tech 6 a mi¥e p¥i zm¥ndch teplot volnd dilatovat ve svislém sméru. Ddle je kandl | suvnd
veden v otvoru rostu 2. Jako veden{ mohou slouZit i zdv¥sné segmenty § tak, %e s prislus-~
nou toleranci bude proveden napf. vnitfni primdr objimky 4 & vn&j8{ prumdr zdvésnych seg-
mentd 6. Nebo bude vedeni provedeno na vnit¥nim prim&ru nosnych segmentd 5 a vn&j&im pri-
méru kendlu 1.

Podle p¥fkladu provedeni (obr. 2) je vzddlenost mezi zdév&snymi segmenty & rovnéd vysce
horn{ fluidni vrstvy 3. Pokud je kandl } zav¥3en na zdv&snych segmentech 6 dolni drovng,
pak je v provoznl poloze pro udrZeni poZadované vysky hladiny horn{ fluidni vrstvy 3.

Do polohy pro vyprdzdn&ni horni fluidni vrstvy 3 se kandl | ustav{ vytoZenim, & to tak,
aby zév&sné segmenty 6 dolnf drovn& byly proti mezerdm mezi nosnymi segmenty 5. Poté se
kandl 1 posune o vy3kn hornf fluidn{ vrstvy 3 sm&rem dold & pooto&f se tak, aby zév&sné
segmenty 6 horn{ drovn& byly nad nosnymi segmenty 5. -

V alternativnim provedeni miZe byt objimka 4 uloZene na ro3tu 2 shora. V tomto piipa-
d& musi byt objimka 4 pod hladinou hornf fluidni vrstvy 3 nebo musi byt opatrfena otvory
pro pritok d&dstic.
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pPREEDMET VYNAKALEZU

1. Upevnovaci zarf{izeni kendlu pro dopravu &dstic mezi fluidnimi vrstvemi uspoFédanymi
nad sebou, vyznafujici se tim, %e sestdvd z objimky (4), skrze kterou je prostrien kandl
(1), pripevniné k ro¥tu (2) a na vnitfnim povrehu opatfené nejmén dvéma nosnymi segmenty
(5), kde na vn&j&im povrchu kandlu (1) jsou pripevndny nejmén& dve zdvisné segmenty (6),
jimi% je kendl (1) uloZen na nosnych segmentech (5), pFilem? obvodovéd délke zév¥sného seg-
mentu (6) je men&{ ne% obvodové délka mezery mezi nosnymi segmenty (5).

2..Upevnovaci zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze zAv¥sné segmenty (6) jsou
uspordddny ve dvou urovnich nad sebou.

1 1list vykrest

Severogratia, n. p., zavod 7, Most
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