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Kit do zbrojenia izolatorów
Udzielono patentu z mocą od dnia 15 kwietnia 1952 r.

W elektrotechnice do zbrojenia izolatorów
używa się dotąd albo kitu glejtowego, albo ce¬
mentu. Kit glejtowy w większości przypadków
spełnia swe zadanie bardzo dobrze, ale jest drogi
i bardzo szkodliwy dla zdrowia. Procesy wiąza¬
nia cementu przebiegają bardzo powoli, przy tym
cement zwiększa swoją objętość, co powoduje
naprężenia doprowadzające, niekiedy nawet do
pękania izolatorów. **

Według wynalazku do łączenia porcelany lub
szkła z okuciami metalowymi stosuje się masę
przygotowaną z kredy, piasku i szkła wodnego.
Kreda w masie tej może być częściowo lub cał¬
kowicie zastąpiona przez kaolin (glinkę), albo
przez wapno gaszone w proszku. W skład masy
mogą wchodzić wszystkie trzy te składniki lub
tylko dwa, albo tylko jeden. Piasek może być za¬
stąpiony przez jakikolwiek inny materiał odpad-

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest H. Żukowski w Warszawie.

kowy wytrzymały mechanicznie i odporny che¬
micznie. Suche składniki masy miesza się do¬
kładnie ze sobą i dodaje się tyle roztworu szkła
wodnego {najlepiej o gęstości 36 — 45 Be), aby
wytworzyła się masa nadająca się do wypełnie¬
nia szczeliny pomiędzy izolatorem i okuciem
w miejscu łączenia. Kit według wynalazku skła¬
da się z 0,1—0,3 części wagowych kredy i (lub)
sproszkowanego wapna gaszonego i (lub) kaolinu,
1,5 — 4,0 części wagowych piasku lub innego po¬
dobnego materiału oraz 0,25 — 0,6 części wago¬
wych szkła wodnego (w przeliczeniu ma substan¬
cję suchą).

Dobre wyniki otrzymuje się na przykład próy
zastosowaniu masy o następującym składzie:
2 części wagowe kredy w proszku, 20jdzęści wa¬
gowych drobnego piasku, 3 części wagowe szkła
wodnego, po przeliczeniu na substancję bezwo¬
dną.

Szybkość wiązania masy przyrządzanej z samej
kredy lub z samego kaolinu, albo z mieszaniny



ty^sl|ła<iniil6w j0»ttstea»nh(»W«yonwfeaWftem¬
peraturze zwykłej całkowite stwardnienie nastę¬
puje dopiero po 5 —10 dniach. Szybkość wiąza¬
nia łatwo jednak przyśpieszyć przez podwyż-
szemie temperatury, na przykład do 80 — 2$0° "C.
W temperaturze podwyższonej zupełne stwar*
dnienie masy następuje po upływiąokilkudzjb^ę-e-
ciu minut do kilkunastu godzin, zależnie odk*wyr-
miarów łączonych części i od wysokości tempem-
ratury. Szybkość wiązania masy można banjfó&n
przyśpieszyć przez dodanie wapna gaszonego
w proszku.

Masa wedługfiWynaias&U' należycie,. i .starannie*
przygotowana daje mocine i trwałe połączenie izo¬
latora z okuciem.

Po zupełnym stwardnieniu jest ona praktycz¬
nie nierozpuszczalna w wodzie oraz w rozcień¬
czonych kwasach i zasadach.

Zastrzeżenie patentowe

Kit do zbrojenia izolatorów, znamienny tym,
że .-składa'-.się z 0,1 — 0,3 części wagowych kredy
i :(lub) sproszkowanego wapna gaszonego i (lub)
kaolinu, 1,5 — 4,0 części wagowych piasku lub
innego podobnego materiału oraz 0,25 — 0,6 części
wagowych szkła wodnego (w przeliczeniu na sub¬
stancję suchą)..
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