'DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN.

PATENITSCHRIFT 148 466

Wirtschaftspatent .
Erteilt gemaR'§ 29 Absatz 1 des Patentgesetzes

Int.c1.3
(11) 148 466 (45) 27.05,.81 3(51) C 25 D 17/08

(21) WP C 23 B / 203 685 (22) 14,02.78

(71). VEB Kontaktbauelemente und Spezialmaschinenbau Gornsdorf,
Betrieb im Kombinat VEB Passive Bauelemente, Gornsdorf, DD

(72) Hirsch, Herbert; Scholtz, Karl-Heinz, DD
(73) siehe (72)

(74) Joachim Bobber, VEB Kontaktbauelemente und Spezialmaschinen=-
bau Gornsdorf, BfS, 9163 Gornsdorf, Karl-Marx=-Stra8e

(54) Klemmeinrichtung fiir ein Warengestell galvanischer und
chemischer Anlagen

(57) ‘Die Erfindung bezieht sich auf eine Klemmeinrichtung, mit der
Werkstiicke, wie metallische Einzelkontakte, in Kammform vorliegende
Kontakte und gedruckte Schaltungen, festgeklemmt und in flissige
Medien definiert getaucht werden kdnnen. Ziel der Erfindung ist eine
Klemmeinrichtung fiir ein Warengestell, das mit Werkstiicken chne
Kraft= und grofSen Zeitaufwand bestiickbar ist. Aufgabe ist es, eine
Klemmeinrichtung zu schaffen, die in beliebiger Anzahl und
nebeneinander an einem Haltesteg angeordnet ist und sich mechanisch
5ffnen und schlieBen 148t. Die erfindungsgendBe Klemmeinrichtung ist
aus einer S-férmigen Xlemmfeder, die durch eine Aussparung in
einem Haltesteg gefiihrt ist, und einem Betdtigungsbolzen gebildet.
Der Betitigungsbolzen ist ein- oder mehrseitig abgeflacht und
zwischen Haltesteg und Klemmfeder eingefiinrt. Durch Drehen des
Betitigungsholzens um einen Winkel wird zwischen Haltesteg und
Kropfung ein Spalt erzielt, in den das Werkstiick eingefiihrt wird.
Die méglichen Anwendungsgebiete sind Warengestelle galvanischer und
chenmischer Anlagen, - Fig.1 = .
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Titel der Erfindung

Klemmeinrichtung fiir ein Warengestell galvanischer und

chemischer Anlagen

b) Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine mechanisch zu betdtigende
Klemmeinrichtung fiir ein Warengestell galvanischer und
chemischer anlagen, mii der Werkstiicke, wie metaliische
Einzelkontakte, zusammenhéngende Kontakte in Kemmform,
gedruckte Schaltungen usw. festgeklemmt und in fliissige
Medien, wie lacke oder Metallschmelzen, definiert getaucht
werden konnen. '

Charakteristik der bekannten technischen ILosungen

Zur galvanischen Behandlung von Werkstiicken ist eine
Einrichtung (DD-PS 115 510, Amtl. Az.: WP C 23 b/182 066)
bekannt geworden, die eine Aufnahme von Werkstiicken mit
unterschiedlichen geometrischen Formen zulédBt.

o
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Es ist ein liber einem galvanischen Bad aufhingbares Ge=
gtell vorhanden, das mehrere mit einem gewghlten Abstand
an einer Halteschiene beweglich angeordnete und mit Klemm-
elementen vergehene Querarme aufweist.

Die Halteschiene ist mittels Streben an einer Kontakt=
schiene befestigt, die Aussparungen besitzt, in die mit
Nuten versehene Klemmhaiter eingesetzt sind. Somit sind
zwei ineinandergeschobene gleiche Warengestelle zur Er-
hohung der Packungsdichte liber dem galvanischen Bad auf-
hidngbar vorhanden. An der Unterkante der Querarme sind
Klemmelemente vorhanden, die zur Aufnahme der zu be-
handelnden Werkstiicke dienen. ‘_
Die Klemmelemente bestehen aus zwei geometrisch verschie-
denen Pederblechen, die paarweise mit einer Schraubver-
bindung an den Querarmen befestigt sind und die Klemmung
der Werkstiicke gewihrleisten.

Diese Klemmelemente weisen den Nachteil auf, dafi nur un-
ter erhdhtem Kraft- und Zeitaufwand ein Bestlicken und

" Entnehmen von Werkstiicken mdglich ist, da die Klemmele-

d)

mente nicht entspannbar sind. Durch das bedingle kraft-
volle Bestlicken kommt es oft zu Deformationen an be-
sonders diinnen Werkstiicken, so daB AusschuB unvermeid-
bar ist.

Zum anderen erlaubt die konstruktive Gestaltung der
Klemme lemente nur das Bestiicken von Werkstiicken mit
gleichen Materialdickenbereich.

Ziel der Erfindung

ziel der Erfindung ist es, eine Klemmeinrichtung fir
ein Warengestell zu entwickeln, mit der die vorbenannten
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Nachteile vermieden werden und ein schnelles Bestiicken
und Entnehmen von Werkstlicken ohne Kraft- und grofen
Zeitaufwand gewdhrleistet ist. Desweiteren sollen De=-
formationen an diinnen Werkstlicken und damit AusschuB
vermieden werden und Werkstiicke mit unterschiedlichem
Materialdickenbereich einsetzbar sein.

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Die technische Aufgabe
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klemm=-
einrichtung zu schaffen, die in beliebiger Anzahl und

nebeneinander an einem Haltesteg angeordnet ist und
gich mechanisch 0ffnen und schlieflen l&Bt.

- Merkmale der Frfindung.
Die erfindungsgemidfe Klemmeinrichtung besteht aus einer

S-formigen Klemmfeder, die durch eine Aussparung im
Haltesteg gesteckt und an ihrem abgeflachten Ende am
Haltesteg vefestigt ist sowie am anderen Ende abge-
bogen und in diesem Bereich mit Federkraft am Halte-
" steg anliegt und zwischen zwel Anschlagnasen gefiihrt
ist sowie einem Betdtigungsbolzen, der ein- oder mehr-
seitig abgeflacht und zwischen Haltesteg und Klemm-
feder eingefiihrt ist, so daB eine abgeflachte Seite
am Haltesteg anliegt, ) :
Das Bestlicken eines Werkstlickes erfolgt bei Benutzung
der erfindungsgemdfen Klemmeinrichtung derart, dag
der Betdtigungsbolzen um einen Winkel gedreht wird,
wodurch die Klemmfeder vom Haitesteg gbgehoben und
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zwischen Haltesteg und Klemmfeder ein Spalt frei wird.
In diesen Spalt wird das Werkstiick eingeflihrt, bis es
von den Anschlagnasen begrenzt wird, wodurch eine de-
finierte Lage des Werkstlickes erreicht wird.

Bei Zuriickdrehen des Betitigungsbolzens klemmt die
Klemmfeder das Werkstiick fest und die Behandlung des
werkstiickes kann erfolgen.

gum Zwecke der Entnahme des Werkstiickes aus der Klemm-
einrichtung wird der Betdtigungsbolzen um einen ent-
sprechenden Winkel gedreht, so daB das Werkstiick frei-
gegebgn wird.

f) Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfih-

rungsbeispieles ndher erliutert werden.

In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: die Klemmeinrichiung in perspektivischer Angicht;

Fig. 2: die Klemmeinrichtung beil cedffneter Klemmfeder;

Fig. 3: die Klemmeinrichtung bei geschlossener Klemm=
feder;

Fig. 4: das Warengestell mit eingesetzten Klemmein-
richiungen. '

Fig. 1 zeigt die Klemmeinrichtung K, die aus einer Klemm-
feder 1 und einem Betdtigungsbolzen 4 besteht.

Die Klemmfeder 1 besitzt eine S-Form und 1st in die Aus-
sparung 2 des Haltesteges 10 eingefiihrt und mit ihrem
abgeflachten Ende 11 am Haltesteg 10 befestigt.
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Am oberen Ende besitzt die Klemmfeder 1 eine Krdpfung 12,
die am Haltesteg 10 mit PFederkraft anliegt.

Durch Anschlagnasen 3 ist die Klemmfeder 1 seitlich gefiihrt.
Zum Offnen und SchlieBen der Klemmfeder 1 dient ein Beti-
tigungsbvolzen 4, der ein- oder mehrseitig abgeflacht ist

und der wahlweise zwischen Klemmfeder 1 und Haltesteg 10
eingeschoben, entfernt oder stindig belassen werden kann.
Der abgeflachte Teil des Betidtigungsbolzens 4 liegt dabei
em Haltesteg 10 an.

Pig. 2 zeigt das Besticken der Klemmeinrichtung K mit einem
Werkstiick 5. ,

Durch Drehen des Betdtigungsbolzens 4 um einen Winkel wird
die Klemmfeder 1 vom Haltesteg 10 abgehoben, wobei zwischen
Haltesteg 10 und Krdpfung 12 ein Spalt 13 entsteht.

Die Spaltbreite a, die vom Durchmesser des Bet&tigungsbol-
zens 4 abhidngig ist, muB dabei groBer sein als die Dicke S
des Werkstiickes 5. ‘

Gem&B Fig. 3 ist der Betdtigungsbolzen 4 gegeniber Fig. 2
um etwa 90 Grad gedreht worden, wodurch die Klemmfeder 5

dag in den Spalt 13 eingeflhrte Werkstiick 5 festklemmt.

Das Werkstiick 5 liegt dabei auf den Anscnlagnasen 3 auf

und erh&dlt dadurch eine definierte Iage.

Der Einsatz der Klemmeinrichtung K erfolgt gemdB Fig. 4 in .
einem Warengestell, das aus dem Rahmen 6, den Haltern 7,
Kontaktschienen 8 und Streben 9 besteht.

Im Rahmen 6 sind mehrere Haltestege 10 mit Aussparungen 2
vorhanden, in die die Klemmfedern 1 eingefiihrt und am Halte-
.steg 10 befestigt sind.

Wahlweise ist jedem Haltesteg 10 zum Offnen oder SchlieBen
der Klemmfedern 1 ein Betdtigungsbolzen 4 zugeordnet.

Das Drehen der Betdtigungsbolzen 4 kann nacheinander
einzeln oder gleichzeitig von Hand oder mechanisch erfolgen.

B
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Durch Belasgen der Betdtigungsbolzen 4 zwischen den Klemm-
federn 1 und den Haltestegen 10 wird eine zus#dtzliche Sta-
biligierung der Haltestege 10 widhrend der Benufzung er- '
reicht. | |

Im Gegensatz zum bekannten Kiemmelement hat die erfindungs-
gemidfBe Klemmeinrichiung X den Vorteil, daB durch das gleich-
zeitige oder aufeinanderfolgende Betiitigen einer beliebigen
Anzahl von Klemmfedern 1 an einem oder mehreren'Haltestegen
10 mittels einsteckbarer und verdrehbarer Bet&dtigungsbole-
zen 4 die Werkstlicke sich ohne Kraftaufwand einsetzen und
entnehmen lassen. _
Die erfindungsgemiBe Klemmeinrichtung K gestattet dadurch
ein schnelles, leichtes und damit Okonomisches Bestlicken
oder Entleeren. Die Arbeitsproduktivitdt wird gestelgert
und die Arbeitsbedingungen werden verbessert. :

Durch die vorteilhafte konstruktive Gestaltung der Klemm=-
einrichtung K ist es mbglich, Werkstiicke mit groBerem Ma=-
terialdickenbereich zu klemmen.
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Erfindungsanspriiche

1.

2.

3

gungsbolzens (4) abhingig ist.

Klemmeinrichtung fir ein Warengestell galvanischer und
chemischer Anlagen, die nebeneinander und in beliebiger
Anzahl an einem Haltesteg angeordnet ist, gekennzeichnet
dadurch, da8 die Klemmeinrichtung (X) aus einer S-formi-
gen Klemmfeder (1), die durch eine Aussparung (2) im
Haltesteg (10) gefiihrt ist und ein abgeflachtes Ende
(11), welches am Haltesteg (10) befestigt ist sowie am
anderen Ende ein Kropfung (12), die mit Federkraft am
Haltesteg (10) zwischen zwel Anschlagnasen (3) anliegt,
besitzt und einem Betdtigungsbolzen (4) gebildet ist.

Klemmeinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
da8 der BetZtigungsbolzen (4) ein- oder mehrseitig abge-
flacht ist und zwischen Haltesteg (10) und Klemmfeder
(1) eingefiihrt ist und eine abgeflachte Seite am Halte-
steg (10) anliegt. |

Klemmeinrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet da-
durch, daf beim Drehen des Betdtigungsbolzens (4) um
einen Winkel ein Spalt(13) zwischen Haltesteg (10) und
Kropfung (12) gebildet ist, der von den Anschlagnasen
(3) begrenzt ist.

Klemmeinrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daf die Spaltbreite (a) grober ist als die Dicke
(8) des Werkstiickes (5) und vom Durchmesser des Betéti-
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