ceoosoves| POPIS VYNALEZU | 204 457

REPUBLIKA (1) (B1)
(19) . -
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
* (61)‘ (51) Int. (:I.J B 22 C 9/00

(23) Vystavna priorita
(22) Prihlasené 28 12 78
21) PV 8984-78

URAD PRO VYNALEZY |  (40) Zvercjnen¢é 31 O7 80"

45) Vvdané
A OBJEVY (45) Vydané 01 06 83

(75) : '
Autor vynilezu SASAK STANISLAV HORNAZEK GUSTAV, NITRIANSKA STREDA

buralxka LupoviT MATEJOVIE VLADIMIR, TOPOIZANY
HODAL EMIL ing., TOPOL{ANY

SpSsob v¥roby uhlikového materidlu pre spiekacie formy

Vynélez rie3i vy¥robu uhlfikového materidlu mernej hmotnosti nad 1700 kg/m3, pre
spiekacie formy sklenénych, keramickych a kovovych vyrobkov z préskovych surovin, ktoré

sd spiekané v inertnej atmosfére za teploty 700 a% 2500 K.

K spiekaniu pré3kovych, kovovych anebo nekovovych ldtek sud pouZivané najlastejiie
kovové a uhl{kové formy. Kovové formy sui odolné proti mechenickému opotrebeniu, ale aby
nedoslo k pripedeniu spiekaného materidlu, je nevyhnutné steny formy opatrit izoladnym
filmom. Uhiikové formy majd proti kovovym rad vyhod. Pri prdci s nimi nevy%aduje sa izo-
ladny £ilm, nekolko eni za vy&&ich teplot nedochédza k pripeZeniu kovovych, alebo nekovo-
vfch materidlov k uhlfku., Zvl&3% vyznamnou vlastnostou uhliké Je jeho maléd tepelné roz-
‘Yaznost v porovneni s kovmi, ktord dovoluje vyrobit vyrobky vysokej presnosti. Uhlfkové
formy je mo¥né pouZif i pri velmi vysokfch teplotéch (8% 3300 K) v neoxida¥nej atmosfére.
Nevyhodou uhlfikovych foriem je, ¥e za pritomnosti kyslfka sa oxiduju pri teplote nad
550 K;a ich niZ%8ia odoinosi proti mechanickému dpotrebeniu v porovneni s kovovymi mate-
ridlmi. Tieto negativne vlagtnosti sa zva¥duju zvySovanim pérbvitosti uhl{kového mate-
ridlu. Sd znéme sposoby zniZovania porovitosti grafitového materidlu jeho imprégnéciou
umelymi hmotami, ktoré pomocou tvrdidiel spolymerizujd a vypdlenim skoksujui. Inym sposo-

~ bom Jje zhutﬁovanié materidlu impregndciou kamennouholnou smolou & nésledujuicim tepelnym

spracovanim. Tieto sposoby sa vyzna¥uji tym, Ze zaimpregnované grafitové meteriély sa
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najprv vytvrdzuji v sudiarni, vypaluji na 1300 K a potom sa grafituji v inej peci pri te-

plotéch nad 2600 K.

Podstatou vyndlezu je sposob vy¥roby uhlfkového meteridlu pre spiekacie formy, pri-
praveného zmieSanim praskovych uhlikovych surovin s kamennouholnou smolou, lisovanim zme-
si pa vylisky a ich vypélenim na 1300 K. Takto vyrobeny polotovar sa impregnuje fenol-
formaldenydovou %ivicou modifikovanou furalom, ktoréd vyplni pory povodného materidlu,

a grafituje sa za teploty minimélne 2600 K. V pripade poZiadany dosiahnut obsah popola
ni%sf ako 0,05 %, vykond sa grafitécia v atmosfére chléru.

Vyu¥iti{m vyndlezu sa dosishne vyplnenie porov uhlikom, dokonalejdie spojenie jednot-
1ivych zrn zékladného materidlu mernej hmotnosti vysSej ako 1650 kg/m3, objem pdrov ni%sf

eko 12 %, zv¥Senie tvrdosti o 20 % a zvySenie pevnosti v tlaku o 30 %.

Priklad

50 v. 4, préfkového koksu, 15 v. 4. sadzf, 5 v. 4. grafitu a 30 v. 4, kamennouholnej
smoly sa prehnetie na kalendri pri teplote 370 a% 400 K. Zmes sa vylisuje tlakom 200 MPa
na tvarové vylisky a vypéli sa pri teplote 1300 K. Vypédlené vylisky sa impregnuji fenol=
formaldehydovou ¥ivicou modifikovanou furalom ty¥m sposobom, %e sa najprv vylisky odplynia
vo vékuu maximdélne 0,02 MPa, potom sa zaleji %ivicou a posobl sa tlakom 0,6 MPa po dobu
2 a% 24 hodin podla rozmerov vyliskov. Proces impregnécie se mo¥e opakovat niekofkokrst.
Impregnované vylisky sa grafituju pri teplote minimélne 2600 K v atmosfére chléru.
Vyrobeny materidl mé mernd hmotnost 1720 kg/m3, porezitu 11 % a pevnost v tlaku 90 MPa
a obsah popola ni%3{ ako 0,001 %. '

Z polotovaru vyrobeného uvedenym sposobom je moZné vyrobi¥ formy pre spiekanie tvrdo-

kovov, odlievanie drahych kovov, sklenenych priechodiek pouZivangch v elektrotechnike

a podobne;

PREDMET VYINALEZU

1. Spesob vyroby uhlfkového materiélu pre spiekacie formy, mie3anim préskového koksu,
grafitu, sadzf{ a kamennouholnej smoly, lisovanim, vypélenim pri teplote 1300 K, vyzna-
‘éujdci sa tym, %e po vypdleni pri teplote 1300 K sa hmota impregnuje fenolformaldehy-
dovou 3ivicou modifikovanou furalom a prismo sa grafituje pri teplote 2600 a% 3300 K.

2. Spasob vyroby podla bodu 1, vyznadujici sa tym, e grafitécia prebieha v atmosfére

chloru.
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