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6d Miederwarenteli, insbesondere Biistenhaiter.

6 Ein Miederwarenteil, insbesondere Biistenhalter, be-
steht zumindest teilweise aus einen volumindsen Textilstoff,
der vdllig klebstoffirei ist, sowie sich durch den jeweiligen
Bediirfnissen entsprechendes groBes Volumen auszeichnet
und leicht zu verarbeiten ist. Er ist dadurch gekennzeichnet,
daB er zumindest teilweise aus einer zweiflachigen, mit
zumindest drei Legeschienen auf einer Kettenwirk- oder
Raschelmaschine mit zwei Nadelreihen gearbeiteten Ket-
tenwirkware mit von langen Platinenmaschen gebildeten
W™ Fullifaden (61) hergestellt ist, deren Fiillfaden (61) sich zwi-
schen den im Abstand stehenden, auf einer Nadelreihen
gearbeiteten beiden Grundgewirken (58, 59) erstrecken und
m in diese eingebunden sind.
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Miederwarenteil, insbesondere Biistenhalter

Die Erfindung betriff£ ein Miederwarenteil, insbeson-
dere einen Bilistenhalter, mit einer jeweils durch Wirk-
ware gebildeten AuBen- und Innenseite und einem dazwi-
schen angeordneten textilen Fiillmaterial.

Bei der Miede;warenherstellung, bspw. von.Bﬁstenhaltern
fiir schwach entwickelte Briiste, werden volumindse
Textilstoffe verarbeitet, die sich durch ein groBes
Volumen bei gleichzeitiger Weichheit der Ware aus-
zeichnen miissen. In der Praxis werden hierfiir Schicht-
stoffe verwendet ("fibrefill") , die aus einem ge-
wirkten oder gestrickten, die am Kdrper zu tragende
Innenseite bildenden Innenstoff und einem die AuBen-
seite ergebenden AuBen- oder Oberstoff bestehen, der
ebenfalls durch eine Wirk- oder Strickware gebildet
ist. Zwischen dem Innen- und dem AuBenstoff ist ein
textiles Fillmaterial angeordnet, das

dem ganzen Textilstbff,und damit auch dem daraus
gearbeiteten Mieder, das gewlinschte leumén gibt.
Dieses Fiillmaterial besteht hdufig aus einem Faser-
vlies, das mit dem Unterstoff und dem Oberstoff
verklebt oder lediglich mit dem Unterstoff verklebt
und mit dem Oberstoff verndht ist.

Durch das Verkleben der einzelnen Schichten dieses
laminierten Textilstoffes werden die Fasern des

Fillmaterials in ihrer Bewegungsfreiheit behindert,
wodurch sich eine Beeintrdchtigung der Elastizitdt

und der Luftdurchlissigkeit des Textilstoffes er-
gibt. ’
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Ist die Fﬂllmaterialschicht'1ediglich mit einen,
beispielsweise dem Unterstoff verklebt, so muB das
Verndhen des Stoffes mit verh#ltnismiBig groBer
Sorgfalt geschghen, weil gleichzeitig der Innen-.
stoff mit dem Oberstoff und der Fiillmaterial-
schicht verniht werden mu8. -

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Miederwaren-
teil, insbesondere einen Biistenhalter zu schaffen, der
einen volumintsen Textilstoff enthdlt, der v&llig kleb-
stofffrei ist, sich durch ein den jeweiligen Bediirfnis-
sen entsprechendes groBes Volumen auszeichnet und leicht

zu verarbeiten ist und, falls gewilinscht, eine groBe
Elastizitdt aufweist.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist der Miederwarenteil ge-
mdB der Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB8 es zu-
mindest teilweise aus einer zweiflichigen, mit zumin-

dest drei Legeschienen auf einer Kettenwirk- und Ra-"

"schelmaschine mit zwei Nadelreihen gearbeiteten Ketten-

wirkware mit von langen Platinenmaschen gebildeten
Fiillfdden hergestellt ist, deren Fillf&den sich zwi-
schen den im Abstand stehenden, auf einer Nadelreihe
gearbeiteten beiden Grundgewirken e;Strecken und in
diese eingebunden sind.

Diese Kettenwirkware wird in einem Arbeitsgang
hergestellt, wobei der von den beiden Grundge-
wirken gebildete Ober- und Unterstoff mit dem
aus den Fillfdden bestehenden Filillmaterial zu-
sammenhdngend hergestellt wird. Die so gear-

beitete Ware wird gefdrbt und ausgerﬁsﬁet und

ist sodann ohne zus&dtzlichen Arbeitsgang fertig
fiir die Konfektion.
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Bei dem neuen Miederwarenteil kann zumindest das die
AuBenseite bildende Grundgewirk gemustert sein,

wie es auch méglich ist, daB die beiden Grund-
gewirke mit verschiedener Bindung gearbeitet

sind. So kann vorteilhafterweise etwa ein Grund-

-gewirk mit einer eine grdBere Fiille und eine

geringere Transparenz als beim anderen Grundge-
wirk ergebenden Bindung gearbeitet sein. Der
Flillfaden kann auch von wenigstens zwei von ge-
trennten Legeschienen gelegten Fadensystemen ge-
bildet sein, um damit bspw. eine grdBere Dichte
des Flillmaterials zu erzielen. Dabei kodnnen die
beiden Fadensysteme in gegenlegiger Bindung ver-
arbeitet sein, wodurch das Aussehen des Textil-
stoffes verbessert werden kann.

Der Tragekomfort eines neuen Mieders kann dadurch
erhdht werden, daB zumindest das die Innenseite
bildende Grundgewirk mit Baumwollfaden gearbei-
tet ist. Als Fillmaterial und auf der AuBensei-
te kOnnen 100% synthetischer Fasern (bspw. Poly-

ester oder Polyamid) verwendet werden.

Fir die Flillfdden kann das mit Rlcksicht auf die
angestrebten Eigenschaften des Miederwarenteiles zweck-
mdBige Fadenmaterial gewdhlt werden, wobei die Lédnge
der Fullfdden und damit der Abstand der beiden Grund-
gewirke wunschgemdB gestaltet werden kdnnen. Auch die
Dichte des von den Fiillfdden gebildeten Flillmaterials
kann den jeweiligen Wiinschen genau angepaBt werden,
wobei eine grdBere Garnstdrke,eine hdhere Reihenzahl
und ein gr&Berer Versatz von Nadelreihe zu Nadelreihe
eine grtBere Dichte des Filillmaterials ergeben, eben-
so wie die erwdhnte Verwendung einer weiteren Lege-

schiene, die auf beide Nadelreihen legt.
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Wenn es darauf ankommt, ein. Miederwarenteil mit besonders

hoher Elastizitidt des Fiillmaterials zu schaffen, ist es
vorteilhaft, daB die Fiillfadden monofile synthetische

Fdden hoher Stauchfestigkeit sind. Grdndsétzlich ist
es aber auch denkbar, die Kettenwirkware insgesamt aus

100% Baumwolle herzustellen oder fiir die Fiillfdden und-
das eine oder das andere Grundgewirk Baumwolle oder eine
andere Naturfaser zu verwenden. Soll das gesamte Mieder-

warentil sehr elastisch sein, so ist die Anordnung zweck-

midBigerweise derart getroffen, daB wénigstens eines der

Grundgewirke mit einem elastischen Faden, vorzugsweise

Elasthan, gearbeitet ist.

Da die Fiillfiden bei dem neuen Miederwarenteil zwischen
den beiden Grundgewirken vérlaufen, werden sie beim
Zusammendriicken des Stoffes auf Stauchung beansprucht.
Dies steht im Gegensatz zu den Verhdltnissen bei dem
eingangs genannten bekannten laminierten Stoff, bei

dem die Fasern der Vliesschicht im wesentlichen
parallel zu dem Ober- und dem Unterstoff verlaufen.

Der néue Miederwarenteil zeichnet sich deshalb nicht nur
durch eine hohe Luftdurchldssigkeit, sondern auch

dadurch aus, daB die auf Stauchung beanspruchten

Flillfdden dem Zusammendriicken des Stoffes einen
hohen elastischen_Widerstand'entgegensetzen
kénnen, dessen MaB8 durch entsprechende Wahl der
Dichte,des Titers und des Materials sowie des
Aufbaues der Fiillfdden in weiten Grenzen ver-
dndert werden kann.

Wird das die AuBenseite des Miederwarenteiles bil-
dende Grundgewirk mit zwei Legeschienen gearbeitet, so
wird die Kettenwirkware kompakter und bekommt eine’
straffere Dehnung. Wenn der Miederwarenteil aus einem

iberwiegend aus thermoplastischen Fiden bestehenden

-
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Textilstoff gearbeitet ist, kann er durch Wirmeein-
wirkung unter Uberfiihrung in die endgiiltige

Form verformt (leded) werden kann.

In der Zeichnung sind Ausfithrungsbeispiele des
Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 ein Miederwarenteil in Gestalt eines Bilisten-
halters gemidB der Erfindung, in schematischer

Darstellung, teilweise aufgeschnitten,

Fig. 2 eine Raschel zur Herstellung eines Miederwaren-
teiles gemdB der Erfindung, in schematischer
Schnittdarstellung, unter vergrdB8erter Ver-
anschaulichung des im Querschnitt darge-
stellten Textilstoffes, und

Fig.

sechs verschiedene Legungen filir die Bindung von
bis

o w

Kettenwirkwaren fir Miederteile gemdB der Er-
findung.

Der in den Fig. 3 bis 8 in verschiedenen Ausfilhrungs-
formen anhand der jeweiligen Legung veranschaulichte,
zur Herstellung von Miederwaren, wie

Blistenhaltern, bestimmte volumintse Textilstoff ist
eine zweifldchige Kettenwirkware, die auf einer Ra-
schelmaschine mit zwei Nadelbarren hergestellt wird,
wie sie in Fig. 2 schematisch veranschaulicht ist.

Die beiden Nadelbarren sind mit 50 bezeichnet; sie
-tragen Jjeweils eine Nadelreihe 51. Die‘einzelnen
Zungennadeln sind jeweils in Schlitzen eines Abschlag-

kammes oder Frdsbleches 52 gefiilhrt, wie dies an sich
bekannt ist.
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Die Raschelmaschine arbeitet mit mindestens drei Le-
geschienen 53, 54, 55, doch kann auch eine gr&Bere An-
zahl Legeschienen vorhanden sein, um damit beispiels-
weise bei gemusterter Warenoberseite die Mustermdg-
lichkeit zu erh8hen oder um mehrere Systeme von

Fiillfdden zu legen, wie dies im einzelnen noch er-
ldutert werden wird.

Die vordere Legeschiene 53 und die hintere Legeschie-
ne 55 arbeiten jeweils nur auf die ihnen zugeordnete
vordere oder hintere Nadelreihe 51. Sie bilden dabei
mit ihrem Faden 56 bzw. 57 jeweils ein Grundgewirk.

Die beiden Grundgewirke sind bei 58, 59 angedeutet.

Die mittlere Legeschiene 54 legt ihren Faden 60 von
der einen Nadelreihe 51 zu der anderen Nadelreihe 51,
wobei die so gebildeten langen Platinenmaschen Fiill-
fdden bilden, die sich zwischen den im Abstand stehen-
den, jeweils von einer Legeschiene 53 bzw. 55 ge-
arbeiteten beiden Grundgewirken 58, 59 erstrecken

und in diese eingebunden sind.

Die Fiillfiden, die in ihrer Gesamtheit mit 61 bezeich-
net sind,-bilden somit ein elastisches saugf&dhiges
undrluftdurchléssigés Fiillmaterial zwischen den bei-
den, den Oberstoff und den Unterstoff bildenden
Grundgewirken 58, 59.

Die Lidnge der Fiillfiden 61 und damit die Warendicke
ist durch den Nadelbarren~ bzw. Frdsblechabstand 62
bestimmt. Durch Verdnderung des Frisblechabstandes 62
kaﬁn die Warendicke wuﬁschgeméﬁ verdndert werden, wo-
bei -die Variationsmdglichkeiten von einer sehr diin-
nen Ware, bei der die beiden Grundgewirke 58, 59
fast aufeinander liegen,bis zu einer sehr dicken Wa-

re reichen,bei der die Fiillfdden 61 eine entsprechend
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groBe Li&nge aufweisen. Damit k&dnnen alle fir die |

Miederherstellung erforderlichen Warendicken erzeugt
werden.

Die Dichte des von den FiUllfdden 61 gebildeten Fﬁil—
materials kann ebenfalls entsprechend den jeweili-
gen Anforderungen bestimmt werden. Eine'gréﬁere Fa-
den oder Garnstdrke, eine hthere Reihenzahl und ein
grdBerer Versatz von Nadelreihe zu Nadelreihe erge-
ben eine gr&Bere Dichte des Fillmaterials ebenso wie
der Einsatz jeder weiteren auf beide Nadelreihen 51

legenden mittleren Legeschiene.

Umgekehrt ergeben die Verwendung weniger mittlerér,
auf beide Nadelreihen 51 legender Legeschienen, ein
direkterer Fadenweg von Nadelreihe zu'Nadelreihe
(kleinerer Versatz), eine geringere Reihenzahl und
feinerer Faden weniger Fiillmaterial zwischen den
beiden Grundgewirken 58, 59. Bei gleicher Einstel-
lung und gleichem Material enthdlt der mit einer fei-
neren Raschelmaschine hergestellte Stoff mehr Fill-

material als der von einer grdberen Raschelmaschine
kommende Stoff.

Dadurch, daB auf jede der beiden Nadelreihen 51 wenig-
stens eine Legeschiene 53 bzw. 55 so arbeitet, daB
sie auf dieser Nadelreihe bleibt und nicht auf die
jeweils gegenliberliegende Nadelreihe legt, ist ver-
mieden, daB die die Fiillfdden 61 bildenden und die
Verbindung zwischen den beiden Grundgewirken 58, 59
herstellenden langen Platinenmaschen, die von der
mittleren Legeschiene 54 gebildet werden, in die
Nadelmaschen wandern, wodurch die Ware 1ocker'undv
flach wiirde. Die Platinenmaschen haben keine Mog-
lichkeit; sich nachtrdglich Faden zu holen, sich da-

durch zu vergr&Bern und die Warendicke zu reduzieren.
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Mit den beschriebenen drei Legeschienen 53, 54, 55,
von denen die Legeschiene 53 auf die vordere Nadel-
reihe 51, die Legeschiene 54 auf beide Nadelreihen

51 und die Legeschiene 55 auf die hintere Nadelrei-
he 51 arbeiten, 188t sich in glinstiger Weise unge-

musterte Ware herstellen. ' '

Soll das die AuBenseite bildende Grundgewirk, bei-
spielsweise 58, gemustert werden, so bieten sich
hierfiir die aus der Kettenwirkerei bekannten, fast
unbegrenzten Mustermdglichkeiten. Es kann die Le-
gung verandert werden; es kdnnen mehrere Legeschle—

nen zum Einsatz kommen und dergleichen mehr.

In entsprechender Weise ist es auch mdglich, éie bei-
den Grundgewirke 58, 59 mit verschiedener Bindung

' zu arbeiten.

Auch kdnnen anstelle der einen mittleren Legeschiene
54 mehrere mittlere Legeschienen zum Einsatz kommen,
denen jeweils ein eigenes Fadensystem zugeordnet ist
und die auf beide Nadelreihen 51 arbeiten. Ebenso ist
es vorteilhaft, wenn einé besonders kompakte Ketten-—
wirkware mit straffer Dehnung erzeugt werden soll, das

die AuBenseite bildende Grundgewirk mit zwel Lege-

- schienen zu arbeiten, wéhrehd zum Einlegen der Fiill-

fiden und fiir das Grundgewirk der Riickseite lediglich
eine Legeschiene verwendet wird.

Die einzelnen Legeschienen kdnnen naturgemdB mit
gleichen oder verschiedenen Fdden arbeiten. So ist

es Z.B. vorteilhaft, wenn mit der hinteren Lege-
schiene 55 Baumwolle und mit der vorderen und

der mittleren Legeschiene 53 bzw. 54 ein Polyester—
oder ein Polyamidfaden gearbeitet wird. Damit wird ein
Textilstoff erzeugt, dér bei der Verarbeitung zu
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Miederwaren auf seiner auf der Haut des Trdgers
liegenden Innenseite iiberwiegend die hautfreundli-
che Baumwolle aufweist, wdhrend das durch die
Fillfiden 61 gebildete Fiillmaterial und das die
AuBenseite bildende Grundgewirk 58 aus 100% Poly¥
ester oder Polyamid bestehen. h

In den Fig. 3 bis 8 sind sechs verschiedene, in

der beschriebenen Weise hergestellte doppelflédchi-
ge Kettenwirkwaren anhand ihrer Legung veranschau-
licht. In den Figuren ist mit "H" und "V" in der ub-
lichen Weise jéweils die vordere bzw. die hintere

Nadelbarre 52 angedeutet, wdhrend die Ziffern die

‘Verschiebungen der Legeschienen angeben.

Mit "LS" ist "Legeschiene" abgeklirzt.

Bei den Legungen nach den Fig. 3, 4, 6 und 7 weisen
die von der vorderen und der hinteren Legeschiene

53 bzw. 55 gearbeiteten beiden Gfundgewirke 58, 59
jeweils eine Rechts/Links-Trikot-Bindung (geschlossen)
auf. - Die Legung der mittleren Legeschiene 54 ist bei
der Ausfiihrungsform nach Fig. 4 gegeniiber jener‘nach
Fig. 3 verkiirzt, womit sich eine niedere Fﬁilfaden;
dichte und eine hthere Stauchhdrte ergeben, weil die

Flillfdden 61 bezliglich der Grundgewirke 58, 59 mehr
rechtwinklig stehen.

Bei der Ausfiihrungsform mach Fig. 4 lduft die mittlere
Legeschiene 54 entgegengesetzt zu der vorderen Lege-
schiene 53, widhrend bei der Ausfiihrungsform nach"

Fig. 6 die Anordnung gerade umgekehrt getroffen ist,
so daB die mittlere Legeschiene 54 parallel mit der

vorderen Legeschiene 53 lduft, um damit die Maschen
gerader zu legen, wenn dies mit Riicksicht auf ein

ansprechenderes Aussehen der Ware vorteilhaft ist.
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Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 legt die vorde-

re Legeschiene 53 iiber 2 (Rechts/Links-Kdper

geschlossen}, um damit auf der Vorderseite der Ware

mehr Fiille und weniger Transparenz zu erzielen.

Selbstverstidndlich k&nnte dergleichen auch auf der

Hinterseite der Ware vorgesehen werden.

Wadhrend bei den Ausfiihrungsformen nachAden Fig. 3 bis

6 lediglich eine mittlere Legeschiene 54 verwendet

wird, sind bei der Ausfihrungsform nach Fig. 7 zwel
mittlere Legeschienen 54, 5..4a im Einsatz.Dadurch 148t Sich
der Vorteil erzielen, daB8 die Maschen gerader stehen,
wobei andererseits jedoch die Fiillfadendichte und

damit der Materialverbrauch insoweit gr&Ber sind.

Die Ausfiihrungsform.nach Fig. 8 .schlieBlich ist mit
einer mittleren Legeschiene 54 und einer hinteren
Legeschiene 55, jedoch mit zwei vorderen Legeschie—
nen 53, 53a gearbeitet, wobei das vordere Grundgé-
wirk 58 die aus der Figur ersichtliche Bindungsmuste-
rung ({Atlas) aufweist.

Aus der beschriebenen voluminésen doppelfldchigen Ket-
tenwirkware sind, wie bereits erwdhnt, Miederwaren und

dabei insbesondere Biistenhalter erzeugt. Wird die Wa-

- re vorwiegend aus einem thermoplastischen syntheti-

schen Fadenmaterial, beispielsweise Polyester, her- ,
gestellt, so kann, solange der Baumwollanteil am Gesamtge-
wicht nicht iiber 35% steigt, der Textilstoff durch Warmeein-
wirkung sogar verformt (molded) werden, ohne daB die Fiill-
fdden 61 ihre Wirkung als volumenvergr8Berndes Fiillmaterial
verlieren. So ist es beispielsweise moglich, bei dem

in Fig.. 1 dargestellten Biistenhalter die Kérbchen 65
unmittelbar aus dem Textilstoff zu formen, wobei derxr
Textilstoff seine zur Vergr&Berung der AuBenabmes-

sungen der Korbchen erforderliche Dicke beibehdlt.
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Die von den einzelnen Legeschienen hergestellten Le-
gungen kdnnen, wie bereits friher ausgefiihrt, je nach
den angestrebten Eigenschaften des Textilstoffes mit
geeignet gewdhlten Fdden aus Natur-oder Synthetikfa-
sern hergestellt werden. Wenn es auf eine hohe
Stauchhirte des Fiillmaterials ankommt, kann fir die
Fillfdaden 61 mit Vorteil monofiler Polyester-oder
Polyamidfaden eingesetzt werden. Soll eine groBe Elasti-
zitdt des Miederwarenteiles erzielt werden,

so wird fir
wenigstens eines der Grundgewirke 58,

59 ein elasti-

scher Faden, vorzugsweise Elasthan (Spandex) verwen-
det.

Beispiele fiir zweckmiBige Fadenkombinationen sind

in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrt, die jedoch
keinerlei Beschrédnkung bedeutet.
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'Beispiele'verwendeter Faden

vorn: LS
mitte: LS

-hinten:LS

vorn: LS
mitte: LS
hinten:LS

vorn: LS
mitte: LS
hinten:LS

vorn: LS

" . LS
mitte: LS
hinten:LS

vorn: LS
mitte: LS
hinten:LsS

vorn: LS
mitte: LS
mitte: LS
hinten:LS

vorn: LS
" : LS
mitte: LS
hinten:LS

vorn: LS
" : LS
mitte: LS
hinten:LS

unter dieser W

53
54
55

53
54
55

53
54
55

53
53a
54
55

53
54
55

53
54
543
55

53

fir

Polyester

dtex 50

n
i

n

n
1
1

"

Nm

dtex 50

11

18 Monofil
18 n

50 :
50 - S
18 Monofil

33
33
18 Monofil

33 MustereinZUg' n

33 -— [1] -—
22 Monofil
25

50 Multifil
50 Multifil
120 CO {Baumwolle)

18 Monofil
18 "
25

arenbezeichnung ((E))
Wattwil/Schweiz vertriebenes synthet

fir Polyamid

dtex 44
" 22 Monofil

118 44
11} 44
22 Monofil

1"t 33

33 Monofil
1" 22

33 Mustereinzug
n 33 -

33 Monofil
11" 2 2

1" 44
" 33 Monofil
Nm 120 CO (Baurwolle)

dtex 44
" 22 Monofil
n 22 1
113 2 2 114

44 Elasthan (Spandex)
44 Polyamid

! 33 “ {monofil)
" 44 Helanca* (Polyamic
texturier

44 Elasthan (Spandex)

44 Polyamid

" 33 " (monofil) °
33 Elasthan (Spandex)

von der Heberlein & Co. AG
isehes Krduselgarn.
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Patentanspriiche

—— —— —— T S — = ——

Miederwarenteil, insbesondere Bilistenhalter, mit
einer jeweils durch Wirkware gebildeten AuBen-
und Innenseite und einem dazwischen angeordneten
textilen Filillmaterial, dadurch gekennzeichnet,
daB es zumindest teilweise aus einer zweifl&dchigen,
mit zumindest drei Legeschienen (53, 54, 55) auf
einer Kettenwirk- oder Raschelmaschine mit zwei
Nadelreihen (51) gearbeiteten Kettenwirkware

mit von langén Platinenmaschen gebildeten Fiill-
fiden (61) hergestellt ist, deren Fiillfiden

(61) sich zwischen den im Abstand stehenden,

auf einer Nadelreihe (51) gearbeiteten beiden

Grundgewirken (58, 59) erstrecken und in diese
eingebunden sind.

Miederwarenteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest das die AufBlenseite bil—
dende Grundgewirk (58) gemustert ist (Fig. 8).
Miederwarenteil nach einem der vorhergehenden
Ansprﬁche, dadurch gekennzeichnet, daB die
beiden Grundgewirke (59, 59) mit verschiedener
Bindung gearbeitet sind.

Miederwarenteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Grundgewirk mit einer eine
gr6Bere Filille und eine geringere Transparenz

als beim anderen Grundgewirk ergebenden Bindung
gearbeitet ist (Fig. 5).
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Miederwarenteil nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Fuillfaden (61) von wenigstens zwei von ge-

trennten Legeschienen gelegten Fadensystemén
gebildet sind (Fig. 7).

Miederwarenteil nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die beiden Fadensysteme in gegen-

legiger Bindung verarbeitet sind (Fig. 7).

Miederwarenteil nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest
das die Innenseite bildende Grundgewirk (59)

mit Baumwollfaden gearbeitét ist.

Miederwarenteil nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Flillfdden (61) monifile synthetische Fdden
hoher Stauchfestigkeit sind.

Miederwarenteil nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet; daB die
Kettenwirkware lUberwiegend aus thermoplasti-
schen Fdden besteht und durch Wiarmeeinwirkung

unter Uberfiihrung in die endgililtige Form

" verformt ist.
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