rRzeczrosPoLTA o OPIS OCHRONNY

POLSKA

(21) Numer zgtoszenia: 124710

WZORU UZYTKOWEGO «»PL

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 22.12.2015

Rzeczypospolitej Polskiej

a1 69969
s Y1

(51) Int.Cl.
B22D 13/10 (2006.01)

(54)

Glowica robocza urzgdzenia czyszczaco - szlifujacego
powierzchnie wewnetrzng wlewnic rurowych

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
03.07.2017 BUP 14/17

(45) O udzieleniu prawa ochronnego ogtoszono:
30.05.2018 WUP 05/18

(73) Uprawniony z prawa ochronnego:

KRAKODLEW SPOLKA AKCYJNA, Krakéw, PL

(72) Twoérca(y) wzoru uzytkowego:
KRZYSZTOF PIOTROWSKI,
ANDRZEJ ZEGARTOWSKI,
PIOTR MIREK, Ratajow, PL

Krakéw, PL
Krakow, PL

PL 69969 Y1



2 PL 69 969 Y1

Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest gtowica robocza urzgdzenia czyszczaco-szlifujgcego, prze-
znaczona do obrébki powierzchni wewnetrznej wlewnic rurowych.

Z przemystowego stosowania znane sg urzadzenia do obrébki powierzchni wewnetrznej wlewnic
rurowych, ktoérych gtowice wyposazone sg w jedng tarcze szlifierskg albo w jedng szczotke druciana.
W takim rozwigzaniu generowane byly sity powodujgce odrywanie sie tarczy albo szczotki od obrabianej
powierzchni, co obnizato skutecznos¢ i wydtuzato czas czyszczenia powierzchni. Ponadto jednokierun-
kowe obroty narzedzia powodowaly powstawanie drgah przenoszonych na catg gtowice oraz inne
wspotpracujgce z nig elementy.

Celem opracowania wzoru uzytkowego jest stworzenie skutecznej i zarazem prostej konstrukgji
eliminujgcej wady znanego urzadzenia, a wiec przede wszystkim ograniczenie drgan oraz zwiekszenie
wydajnosci obrébki.

Istota rozwigzania wedtug wzoru uzytkowego polega na tym, ze na wejsciu, w korpusie zamon-
towany jest wat napedzajgcy potaczony przektadnig zebatg z wydrgzonym osiowo watem napedzanym
zewnetrznym krotszym oraz drugg przektadnig zebatg z watem napedzanym wewnetrznym dtuzszym.
W wale napedzanym zewnetrznym umieszczony jest obrotowo i centrycznie wat napedzany
wewnetrzny, przy czym waty zewnetrzny i wewnetrzny obracajg sie przeciwbieznie. Na wolnych kon-
cach watéw napedzanych zamocowane sg rozigcznie elementy czyszczgco-szlifujgce, ponadto z obu
stron przektadni zebatych sg poprowadzone wezownice sprezonego gazu, ktérych wyloty umieszczone
sg w strefie roboczej elementdéw czyszczgco-szlifujgcych.

Korzystnie w pierwszej postaci wzoru uzytkowego element czyszczaco-szlifujgcy ma forme tarczy
czyszczgco-szlifujgcej, zamocowanej na wale napedzanym zewnetrznym i forme tarczy czyszczgco-
-szlifujgcej, zamocowanej na wale napedzanym wewnetrznym.

Korzystnie w drugiej postaci wzoru uzytkowego element czyszczgco-szlifujgcy ma forme szczotki
drucianej czyszczgco-szlifujgcej, zamocowanej na wale napedzanym zewnetrznym i forme szczotki dru-
cianej, czyszczaco-szlifujgcej, zamocowanej na wale napedzanym wewnetrznym.

Korzystnie elementy czyszczgco-szlifujgce sg zamocowane na nagwintowanym wale napedza-
nym zewnetrznym przez docisk gwintowanych wewnetrznie pierscieni.

Korzystnie elementy czyszczgco-szlifujgce sg zamocowane na nagwintowanym wale napedza-
nym wewnetrznym przez docisk gwintowanych wewnetrznie pierscieni.

W wyniku zastosowania uktadu dwéch tego samego typu elementéw czyszczgco-szlifujgcych,
obracajgcych sie przeciwbieznie wywotano efekt znoszenia sie sit oddziatujgcych na elementy czysz-
czgco-szlifujgce, i eliminacje odrywania elementéw czyszczgco-szlifujgcych od czyszczonej po-
wierzchni, ponadto zwiekszono wydajnos¢ obrébki. Dodatkowo zastosowanie wewnetrznego chiodze-
nia zapewnito przedtuzenie okresu eksploatacji urzadzenia w wyniku pracy zespotu przektadni zebatych
oraz uktadu tozyskowania w optymalnych warunkach temperaturowych.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat przedstawiony opisem konstrukcji i dziatania urzadzenia,
Zilustrowanych na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia gtowice wyposazong w tarcze czyszczgco-
-szlifujgce, w rzucie aksonometrycznym, w cze$ciowym widoku cze$ciowym przekroju osiowym, po od-
jeciu potowy dzielonego wzdtuznie korpusu, fig. 2 — glowice wyposazong w szczotki druciane, pokazane
w rzucie aksonometrycznym w czesciowym widoku i czesciowym przekroju osiowym, po odjeciu potowy
dzielonego wzdtuznie korpusu, fig. 3 — widok zewnetrzny gtowicy w kompletnym korpusie, w rzucie
aksonometrycznym.

Gtowica ma odlewany, dwuczesciowy, dzielony wzdtuznie korpus 1, w ktérym na wejsciu jest
zamontowany i utozyskowany wat napedzajacy 2, napedzany silnikiem elektrycznym niepokazanym na
rysunku. Wat napedzajgcy 2 napedza, poprzez przektadnie zebatg 3, wat napedzany zewnetrzny 4 krot-
szy oraz, poprzez przektadnie zebatg 5, napedza wat napedzany wewnetrzny 6 dtuzszy. Wat napedzany
zewnetrzny 4 jest wydrgzony osiowo i w tym wydrgzeniu umieszczony jest centrycznie wat napedzany
wewnetrzny 6, obracajgcy sie przeciwbieznie wzgledem watu napedzanego zewnetrznego 4. Na wol-
nych koncach watéw napedzanych 4 i 6 sg zamocowane rozigcznie elementy czyszczgco-szlifujgce 7
w formie — w pierwszej postaci wzoru uzytkowego — tarcz czyszczgco-szlifujgcych 7 z tym, ze do watu
napedzanego zewnetrznego 4 zamocowana jest dobrana wymiarowo tarcza czyszczgco-szlifujgca 7a.
Tarcza czyszczgco-szlifujgca 7a zamocowana jest przez docisk gwintowanego wewnetrznie pierscienia 9
nakreconego na nagwintowany zewnetrznie koniec watu napedzanego zewnetrznego 4. Tarcza czysz-
czgco-szlifujgca 7b zamocowana jest na koncu watu napedzanego wewnetrznego 6 przez docisk
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gwintowanego wewnetrznie pierscienia 10 nakrecanego na nagwintowany zewnetrznie koniec watu
napedzanego wewnetrznego 6.

Szczotka druciana czyszczaco-szlifujgca 8a zamocowana jest przez docisk gwintowanego we-
wnetrznie pierscienia 9 nakreconego na nagwintowany zewnetrznie koniec watu napedzanego ze-
wnetrznego 4. Szczotka druciana czyszczgco-szlifujgca 8b zamocowana jest przez docisk gwintowa-
nego wewnetrznie pierscienia 10 nakreconego na nagwintowany zewnetrznie koniec watu napedzanego
wewnetrznego 6.

Wewnatrz korpusu 1, po obu stronach zespotu przekfadni zebatych 3 i 5 przebiegajg wezownice 11
sprezonego gazu, ktérych wyloty 12 umieszczone sg w strefie roboczej elementéw czyszczgco-szlifu-
jacych 7 albo 8.

Uktad tozyskowania oraz zespét przektadni zebatych smarowane sg olejem.

Zmontowang gtowice wprowadza sie czescig robocza, wyposazong w elementy czyszczgco-szli-
fujgce w postaci tarcz ciernych 7 albo szczotek drucianych 8, do wnetrza wlewnicy rurowej, przytgcza
mechanicznie wat napedzajacy 2 do silnika elektrycznego. Uruchomienie silnika wywotuje obroty prze-
ciwbiezne waléw napedzanych zewnetrznego 4 i wewnetrznego 6 oraz czyszczenie i szlifowanie
powierzchni wewnetrznej wlewnicy rurowej. W zaleznosci od rodzaju tej powierzchni dobiera sie rodzaj
elementow czyszczgco-szlifujgcych, ewentualnie, dla lepszej skutecznosci, po zatrzymaniu gtowicy,
wymienia sie elementy czyszczgco-szlifujgce na inny ich rodzaj.

W czasie pracy gtowicy wigcza sie zespot wezownic gazowych 11, ktérymi ttoczy sie pod cisnie-
niem schtodzony gaz, z reguty powietrze, w celu obnizenia temperatury oleju. Ponadto sprezony gaz
kierowany jest przez wyloty 12 wezownic 11 do strefy pracy elementéw czyszczaco-szlifujgcych 7 albo 8,
skad wydmuchujg produkty obrobki sciernej.

Zastrzezenia ochronne

1. Glowica robocza urzagdzenia czyszczgco-szlifujgcego powierzchnie wewnetrzng wlewnic
rurowych, majgca korpus, w ktérym jest zamontowany i utozyskowany wat potgczony na wej-
$ciu z zewnetrznym silnikiem i majgcy na wolnym koricu zamocowany element czyszczaco-
-szlifujgcy, znamienna tym, ze na wejsciu w korpusie (1) zamocowany jest wat napedzajacy
(2) potaczony przektadnig zebatg (3) z wydrgzonym osiowo watem napedzanym zewnetrz-
nym (4) krétszym oraz potgczony przektadnig zebatg (5) z watem napedzanym wewnetrznym
(6) dtuzszym, zamocowanym obrotowo i centrycznie w wale napedzanym zewnetrznym (4),
przy czym waty napedzane (4, 6) obracajg sie przeciwbieznie oraz na wolnych koricach watéw
napedzanych (4, 6) zamocowane sg roztgcznie elementy czyszczgco-szlifujgce (7 albo 8),
ponadto z obu stron przektadni zebatych (3, 5) sg poprowadzone wezownice (11) sprezonego
gazu, ktérych wyloty (12) umieszczone sg w strefie roboczej elementéw czyszczaco-
-szlifujgcych (7 albo 8).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze element czyszczgco-szlifujgcy (7) ma forme
tarczy czyszczgco-szlifujgcej (7a), zamocowanej na wale napedzanym zewnetrznym (4)
i forme tarczy czyszczgco-szlifujgcej (7b), zamocowanej na wale napedzanym wewnetrznym (6).

3. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze element czyszczaco-szlifujgcy ma forme
szczotki drucianej czyszczgco-szlifujgcej (8a), zamocowanej na wale napedzanym zewnetrz-
nym (4) i forme szczotki drucianej czyszczaco-szlifujgcej (8b), zamocowanej na wale nape-
dzanym wewnetrznym (6).

4. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze elementy czyszczgco-szlifujgce (7a, 8a) sa
zamocowane na nagwintowanym koncu watu napedzanego zewnetrznego (4) przez docisk
gwintowanego wewnetrznie pierscienia (9).

5. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze elementy czyszczgco-szlifujgce (7b, 7a) sg
zamocowane na nagwintowanym korcu watu napedzanego wewnetrznego (6) przez docisk
gwintowanego wewnetrznie pierscienia (10).
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