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Descriere:

Inventia se referd la producerea betonului spumat si poate fi folositd pentru fabricarea blocurilor
constructive termoizolante de diferite dimensiuni si a panourilor pentru acoperire.

Este cunoscut procedeul de preparare a amestecului de beton spumat [1], care constd in tratarea
termicd preventivd a materiei prime la temperatura de 250...380°C in decurs de 1,0...1,5 ore, dupd care
se riceste in mediu aerian pand la temperatura de 50...60°C. Se mai introduce adaos de sulfat de
potasiu K»SO4. Dezavantajul procedeului dat este consumul mare de energie.

Alt procedeu de producere a materialului spumat neorganic [2] constd in méicinarea diatomitului,
célirea lui la temperatura de 300...400°C, dozarea componentelor, amestecarea lor la temperatura de
85...95°C, tratarea amestecului obtinut intr-un cAmp magnetic cu inductia de 0,12...0,18 TI la viteza de
miscare a amestecului de 0,4...0,8 m/s, formarea articolului, tratarea termicd in camp cu frecventa
foarte inaltd la temperatura de 95...150°C timp de 4...12 min urmat de procesul de uscare si ricire.
Dezavantajul procedeului dat este consumul inalt de energie.

Cel mai apropiat, in aspect tehnologic, este procedeul de preparare a masei spumante [3], care
include amestecarea substantei spumante cu apd pentru obtinerea spumei tchnice, prepararea
amestecului din material liant mineral cu agregat. In calitate de substanti spumanti se utilizeazi
substanta tensioactivi cu adaosul. In calitate de material liant mineral se utilizeazi gips -5, iar in
calitate de agregat - fibrd de sticld. Amestecul obtinut se umezeste prin abur la temperatura de
100...150°C si presiunea de 1,1...1,2 atm., dupd care in ¢l se introduce spuma tehnica.

Acesti factori duc atdt la cresterea cheltuielilor economice, cit si la mdrirea consumului de
combustibil si energie.

Problema pe care o rezolva inventia constd in stabilizarea spumei tehnice, micsorarea consumului de
energie si accelerarea procesului de intdrire a betonului spumat.

Esenta inventiei constd in aceea cad procedeul conform inventiei include amestecarea rasinii
lemnoase saponificate cu apd pentru obtinerea spumei tehnice. Se prepard amestecul din apd, ciment
Portland cu deseuri de la tdierea calcarului si se incdlzeste acest amestec pand la temperatura de
75...80°C. Apoi amestecul incilzit se introduce in spuma tehnicd preparata.

O deosebire suficientd este atit folosirea in calitate de agregat a deseurilor de la taierea calcarului,
in calitate de material liant mineral a cimentului Portland, iar in calitate de substantd spumanti a rasinii
lemnoase saponificate, cit si incdlzirea preventiva a apei, cimentului Portland si deseurilor de la tdierea
calcarului pand la temperatura de 75...80°C.

Rezultatul inventiei constd in accelerarea procesului de intirire a betonului spumat, stabilizarea
spumei tehnice si reducerea pretului de cost al produsului finit.

Rezultatul este obtinut datoritd inliturdrii tratdrii termice a betonului spumat in autoclave sau
camere de tratare termicd folosind tratarea termicd preventiva a apei, cimentului Portland si deseurilor
de la tdierea calcarului; folosirii deseurilor de la tdierea calcarului; substanta folositd in calitate de
substanta activa de suprafata este optima dupa caracteristicile sale.

Exemplu de realizare a inventiei

Procedeul de producere a betonului spumat propus constd din urmitoarele etape si procese: in
malaxor se prepard amestecul din apd, ciment Portland si deseurile de la tdierea calcarului care sunt
incilzite preventiv pani la temperatura de 75...80°C. n alt malaxor se prepard spuma tehnici din apa si
ragind lemnoasa saponificatd. Spuma tehnica are urmétoarea componenti: la 1 L de apa se folosesc 12 g
de risind lemnoasd saponificati cu densitatea de 1110 kg/m®. Dozajul componentelor pentru prepararea
betonului spumat este ardtat in tabelul 1. Dupd prepararea amestecului din ciment Portland, deseuri de
la taierea calcarului si apd in el se introduce spuma tehnicd obtinutd. Ultimul stadiu include formarea
articolelor si péstrarea lor in conditii de termos timp de 4...6 ore, ceea ce oferd posibilitatea de a pastra
porozitatea formata initial si dupd expirarea acestui timp de a putea decofra formele.
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4
Tabelul 1
Rezultatele incercérilor compozitiilor betonurilor spumate
Consumul de materiale
Ciment Apd/spumi
Nr. | Portland/ tehnicd (apa Deseuri Rezistenta Densita-
crt. | deseuri de | si ragind | Ciment | de la tdie- Spuma mecanicd la com-|  tea,
la tdierea lemnoasa Portland, | rea Apa, tehnicd, presiune, MPa kg/rn3
calcarului, kg| saponifica- kg calcaru- L
ta), L lui, kg
3 zile | 28 zile | 28 zile
1 1 0,400 453,0 453,0 3624 906,0 4,6 5,6 623
2 2 0,400 303,0 606,0 3270 817,5 32 5,5 620
3 3 0,400 227,0 681,6 318,0 795,0 1,8 3,3 432
4 4 0,400 181,0 726,6 308,6 771,5 1,4 2,4 377
5 5 0,400 151,3 756,6 299,3 748,3 0,8 2,1 345
6 1 0,425 453,0 453,0 3624 852,0 6,0 7,7 826
7 2 0,425 303,0 606,0 3270 769,4 3,0 5,2 587
8 3 0,425 227,0 681,6 318,0 748,2 2,0 4,1 503
9 4 0,425 181,0 726,6 308,6 726,1 14 2,3 349
10 5 0,425 151,3 756,6 299,3 704,2 1,0 2,0 340
11 1 0,450 453,0 453,0 3624 805,3 34 4,3 511
12 2 0,450 303,0 606,0 327,0 726,6 2,0 3,9 494
13 3 0,450 227,0 681,6 318,0 706,6 1,6 2,7 391
14 4 0,450 181,0 726,6 308,6 685,7 1,2 2,5 380
15 5 0,45 151,3 756,6 299,3 665,1 0,8 1,7 331

Compararea rezultatelor rezistentei mecanice a betonurilor spumate conform procedeului cunoscut si
procedeului propus sunt prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2

Procedeul propus Procedeul cunoscut
Rezistenta la Densitatea aparenta, Rezistenta la Densitatea aparenta,
compresiune, MPa kg/m3 compresiune, MPa kg/rn3
3 zile 28 zile 3 zile 28 zile 28 zile 28 zile
1,05 13...1,6 325 300 1,00...1,25 300

fn urma analizei rezultatelor obtinute se pot trage urmitoarele concluzii: tratarea termici preventivi
permite obtinerea betonului spumat ce poate fi utilizat dupd trei zile de intérire, deoarece rezistenta sa
mecanicd este de aproximativ 60...70% din rezistenta de clasa.
Astfel, majorarea proprietatilor principale ale betonului spumat se asigurd datoritd urmétorilor

factori:

- incalzirea preventiva a apei, cimentului Portland si deseurilor de la tdierea calcarului;
- folosirea in calitate de agregat a deseurilor de la tdierea calcarului;
- folosirea in calitate de substantd activa de suprafatd a rasinii lemnoase saponificate;
- pastrarea articolelor dupa formare in conditii de termos.
Dupa compararea rezultatelor se vede cd dupa procedeul propus, datorita tratirii termice preventive,
se poate accelera procesul de intérire a betonului spumat si stabiliza spuma tehnica in primele ore de

utilizare.
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(57) Revendicare:
Procedeu de producere a betonului spumat care include amestecarea substantei spumante cu apa
pentru obtinerea spumei tehnice, prepararea amestecului din material liant mineral cu agregat si
5 introducerea in el a spumei tehnice obtinute, caracterizat prin aceea ci in calitate de substanta
spumanti se utilizeaza rigina lemnoasd saponificatd, in calitate de material liant mineral se utilizeaza
ciment Portland si in calitate de agregat - deseuri de la tdierea calcarului, iar inainte de prepararea
betonului spumat apa, cimentul Portland si deseurile de la tdierea calcarului sunt incalzite pana la
temperatura de 75...80°C.
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