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(54) Dispozitiv si procedeu de umplere a containerelor

(57) Rezumat:

1 2
Inventia se referd la dispozitive si procedee F') din cavitatea de receptic (164) si
de umplere a containerelor. introducerea lui in containerul (C).
Dispozitivul pentru umplerea containerelor Revendicdri: 15
(C) cu elemente in foi (F; F') contine un prim Figuri: 16

ansamblu apucdtor (12; 120) pentru a apuca un
element in foi (F; F) in stare pland, un
dispozitiv de transfer (16) cu o cavitate de
receptie (164) pentru ansamblul apucétor (12
120) introdus in aceasta, prin care elementul in
foi (F; F'), transportat in stare plana, preia
forma de U. Dispozitivul mai contine un al
doilea ansamblu apucator (200) in formd de
deget pentru introducerea in cavitatea de |
receptie (164) si apucarea elementului in foi 163
(F; F') in forma de U.

Procedeul de umplere a containerelor (C)
cu elemente in foi (F; F') include apucarea a
unui element in foi (F; F) in stare pland,
mtroducerea acestuia intr-o cavitate de receptic
(164), prin care elementul in foi (F; F') preia
forma de U, extragerea elementului in foi (F;



(54) Device and method for filling containers

(57) Abstract:
1

The invention relates to devices and
methods for filling containers.

The device for filling containers (C) with
sheet-like elements (F; F") includes a first pick-
up member (12; 120) to pick-up a sheet-like
element (F; F') in a flat condition; a transfer
device (16) including a reception cavity (164)
to receive inserted therein the first pick-up
member (12; 120), whereby the sheet-like
element (F; F’) carried in a flat condition takes
a U-shape. The device also includes a second
pick-up member (200) with a finger-like shape
for insertion in said reception cavity (164) to

2
pick-up the sheet-like element (F; F') with said
U-shape.

The method for filling containers (C) with
sheet-like elements (F; F') includes picking-up
a sheet-like element (F; F") n a flat condition,
inserting it in a reception cavity (164),
whereby the sheet-like element (F; F') takes a
U-shape, picking-up the sheet-like element (F;
F) from the reception cavity (164) and
mserting it in said container (C).

Claims: 15

Fig.: 16

(54) YCTpPOMCTBO U c1OCO0 HANOJTHEHUSI KOHTEIHEPOB

(57) Pedepar:

H300peTeHne OTHOCHTCS K yCTPOHCTBAM H
crroco0aM HAIOMHEHHS KOHTCHHEPOB.

YcrpoicTBo JUIS HAITOIHEHUS
xorTeinepos (C) nmucroBeMu anementamu (F;
F') comep’kuT mepBHI 3axXBaThIBAIONIUI Y3€I
(12; 120) mns 3axBata qucToBoro aaementa (F;
F') B IUIOCKOM COCTOSHHH, IIEPEAaTOTHOC
yerpoiictBo (16) ¢ mpuemHOi BoauHOH (164)
JUI1 BCTaBIEMOTO B HEC 3aXBaTHIBAIOIICTO
y3ma (12; 120), mocpencTBOM KOTOPOrO
mucroBoit amement (F; F'), mepenocumsri B
IUTOCKOM COCTOSIHHH, TpHHHUMaeT U-00pa3Hyio
(dopmy. YCTpOHCTBO TaxKe COMEPKUT BTOPOH
3axBaThIBalONU y3em (200) manpleBHIHOR
(OpMBI I BCTaBKH B IIPHEMHYIO BIIQJIUHY

2
(164) u 3axBata nucrosoro mrementa (F; F')
U-o00pasHoit hopMBL.

Crmocod mamomaenus xouteitHepoB (C)
mucToBRIMH aneMeHTamu  (F; F') Bxirouaer
3axBaT JucToBoro amemenTa (F; F') B mrockom
COCTOSIHUH, €TI0 BCTaBKY B IPHEMHYIO BIITHHY
(164), mocpeaCTBOM HEro JITHCTOBOH 3JIEMEHT
(F; F) npuammaer U-o0pasHyro GopMmy,
saxBaT uucroBoro omementa (F; F) wus
IpueMHOH B uHb (164) n
€ro BcTaBKy B koHTelHED (C).

I1. popmymnsr: 15

Qur.: 16
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Descriere:
(Descrierea se publica in redactia solicitantului)

Prezenta inventie se refera la tehnici de umplere a containerelor de tipul celor care pot fi
utilizate, de exemplu, pentru a introduce asa-numitele "surprize" in produsele alimentare, cum ar
fi oudle de ciocolati si altele asemenea.

Referirea la acest domeniu posibil de aplicare nu trebuie totusi consideratd a fi restrictiva
avand In vedere posibilitatile acestei descrieri.

Containere gioace, care contin prima si a doua jumatati de gdoace cuplate intre ele frontal cu
portiunile orificiilor de intrare respective sunt cunoscute din numeroase realizéri, documentate in
literatura vastd de brevete [1, 2, 3]. In particular, containere de acest tip sunt cunoscute in
versiuni, in care prima si a doua jumadtate de gdoace constituie piese separate §i in versiuni, in
care prima §i a doua jumadtate de gdoace sunt imbinate reciproc articulat, forménd astfel o singura
piesa.

Problema generald de facilitare a utilizérii unor asemenea containere, In special In ceea ce
priveste operatiile de umplere si inchidere, a fost deja abordata [4, 5, 6].

In cazul in care se efectueazi operatiile de umplere si de inchidere mentionate anterior, se
considera ¢ nu pot fi introduse in container elemente 1n foi, cum ar fi, de exemplu:

- fila, care contine instructiuni de asamblare a jucériei sau a obiectului de amuzament, care
reprezintd "surpriza”,

- "surpriza" sau portiuni de aceasta si

- diverse ¢lemente decorative, eventual, cu o suprafata auto-adeziva.

Sunt cunoscute dispozitive [7], care permit rularea foitei si introducerea ei in corpul
containerului. Solutia de acest tip este potrivitd in cazul, in care foaia este pur si simplu in forma
de banda.

Cu toate acestea, existd aplicatii in care foaia trebuie sd suporte un numadr considerabil de
reproduceri de informare/grafice, in asemenca caz o bandd simpld nu este suficientd si este
necesard utilizarea unei foi mai mari pliate.

Desi sunt disponibile solutii automatizate, cum ar fi cele descrise anterior, insd solutia cea
mai comund pentru utilizarea containerelor gdoace, menfionate anterior, prevede cd atat
operatiunile de umplere, inclusiv introducerea filei de instructiuni precum si operatiunca de
inchidere finald, sunt efectuate manual.

Utilizarea operatiunilor manuale mentionate in prezent sunt considerate a fi nesatisfacatoare.

Astfel, apare necesitatea Inlocuirii operatiunilor manuale cu operatiuni, care pot fi complet
automatizate, de asemenca, §i in ceea ce priveste introducerea filelor cu instructiuni sau, posibil,
a benzilor de formad plata, eventual cu suport auto-adeziv, derivate dintr-o banda taiatd in linie
dintr-o bobina.

Prezenta inventie isi propune Inldturarea dezavantajelor prezentate anterior. Obiectul,
conform prezentei inventii, este un dispozitiv avand caracteristicile mentionate in mod expres in
revendicari.

Inventia de asemenea mai prevede un procedeu corespunzdtor Revendicdrile sunt parte
integrantd din dezvéluirea tehnicd, prevazutd in continuare.

Astfel, inventia va fi descrisd doar prin intermediul unor exemple nerestrictive cu referire la
figurile atasate, prezentind structura si etapele ulterioare de realizare a exemplelor.

In particular:

- figurile 1- 3 ilustreazd operatia de selectare a elementelor in foi,

- figurile 4-8 si figurile 9-11 ilustreaza diferite operatiuni de manipulare a acestor elemente
in foi, si

- figurile 12-16 ilustreaza introducerea unor astfel de elemente in containerele respective.

In continuare descrierea este ilustrati prin diverse detalii specifice, destinate si ofere o
Intelegere mai profundi a realizarilor. Exemplele mai pot fi realizate fard unul sau mai multe
detalii specifice, sau prin alte procedee, cu alte componente, materiale, etc. In alte cazuri,
structurile, materialele sau operatiunile cunoscute nu sunt prezentate sau descrise in detaliu
pentru a evita diferite aspecte neclare ale realizérilor.

Referinta "o realizare" 1n aceastd descriere indicd, c¢d o configuratie, o structurd sau o
caracteristicd particulard, descrisd cu referire la realizare, este inclusé cel putin Intr-un exemplu
de realizare De aceea, expresiile cum ar fi "intr-o realizare”, eventual prezente in diferite parti ale
acestei descrieri, nu neapirat se refera la aceeasi realizare. In plus, anumite configuratii, structuri
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sau caracteristici pot fi combinate intr-un mod adecvat in unul sau in mai multe exemple de
realizare.

Referintele prezentului document sunt folosite numai pentru a facilita citirea si de aceea nu
definesc domeniul de protectie sau sirul de realizari.

Prezenta descriere detaliatd se referd la exemple de realizari ale unui dispozitiv, care urmeaza
a fi utilizat pentru introducerea elementelor in foi, cum ar fi "filele" F (ca cele descrise in
continuare) in containerele gdoace C de tip numit in prezent "cilindru”.

In exemplele prezentate aici (vezi in particular figurile 12-14) in containerul gaoace C se pot
distinge doud jumatiti de gioace in forma de cuve C1 si C2 si portiunile terminale de capac in
continuare asemenea jumatati de gdoace sunt mentionate pentru concizie ca "corp" (jumdtatea de
gioace Cl), "capac" (jumaitatea de gaoace C2).

Aceastd distinctie se utilizeazi numai pentru simplificarea descrierii. in cazul cilindrului C,
ilustrat aici, corpul C1 reprezinta o suprafatd a carcasei (termenul suprafata carcasei se foloseste
aici pentru a indica suprafata laterala adiacentd conturului orificiului de intrare a corpului C1) cu
o extindere mai mare in ceea ce priveste suprafata carcasei capacului C2. In alte exemple de
realizare raporturile dimensionale in cauzd pot fi intr-adevér inversate diferit (de exemplu, cu
doud suprafete ale carcaselor identice). Aceasta ludnd 1n considerare, de asemenea, faptul ca
containerul C poate fi modelat de forma diferitd, ilustrata aici, cum ar fi, de exemplu, forma de
oval (sau de ax), formi sferica, prismaticd, cilindrica, etc.

In plus, in exemplele prezentate aici, corpul C1 si capacul C2 sunt conectate intre ele cu o
formatiune flexibild C3, servind ca articulatie. Articulatia C3 este, de asemenea, produsd prin
procedee diferite deja mentionate in introducerea prezentei descrieri.

Prezenta articulatiei C3, desi imaginabild, nu este un element obligatoriu in ceea ce priveste
implementarea exemplelor de realizare.

Realizérile exemplificate, pentru a fi Intelese ca exemple, se referd la solutiile In care
elementele in foi sau foile F sunt destinate pentru a fi introduse concomitent intr-un numar N (in
exemplu N=5, dar nominal N poate avea valoarea 1, ... N) de containere C respectiv aranjate intr-
un bloc suport 1200, in particular la introducerea corpurilor C1 ale N containere in cavitétile de
receptie 140 respective, previzute In blocul 1200

Acum, avand in vedere elementele F (si care se referd la cele mentionate anterior in
introducerea prezentei descrieri), exemplele prezentate se referd la elementele in forma de foi,
avand in general o formd alungitd, in care se pot atinge dimensiuni mari sau maxime. Cu titlul de
exemplu, reprezentdrile atasate aici se referd la foile, care derivad de la o pliere a primei foi Insesi,
cét si dintr-o pliere ulterioard sau, asa cum este reprezentat separat pe partea stangd in figura 1,
din pliere in zig-zag (de exemplu, in armonicd sau in formd gofratd) a unei benzi pe care pot fi
indicate, de exemplu, informatii sau instructiuni cu privire la un obiect (de exemplu, la
"surpriza"”, destinatd pentru a fi introdusd asamblatd sau care urmeaza si fie asamblatd in
containerul C).

In exemplele prezentate aici, elementele in foi sau "foile" F au o structurd de foaie, dat fiind
faptul, cé ele pot fi constituite din una sau mai multe file in stare pland, fiind, de exemplu, (lista
ce urmeazad nu poate fi consideratd a fi exhaustivd) in forma de:

- benzi simple sau foi, de exemplu, In formd de ectichetd de o forma pétratd sau
dreptunghiulara,

- elemente dintr-o foaie in mai multe straturi, de exemplu, abtibildul aplicat pe o foaie suport
respectiva din material cu aderentd redusa, benzi pliate in zig-zag, asa cum este prezentat pe
partea stinga in figura 1, astfel incat si se obtind o structur In foi cu multiple straturi,

- foi pliate prin una sau mai multe operatiuni ulterioare de pliere, astfel incét s@ se obtind un
corp plat cu structurd In formi de foaie incluzdnd mai multe straturi din foi suprapuse una pe
alta, ca urmare a plierii, sau

- benzi in forma platd, constituind, de exemplu, componente ale "surprize" sau decoratiuni
pentru acestea din hartie sau material plastic, de exemplu, derivand dintr-o bobind, care sunt
taiate pe o linie.

Variate realizéri aratd capacitatea nedistinctivd de manipulare cu aceste tipuri diferite de
elemente F, asigurand obtinerea rezultatului dezirabil final, adicd introducerea lor In containerul
C in stare pliata (a se vedea figura 13).

Figurile 1-3 aratd, cd elementele F pot fi furnizate (se opereazd in functie de criteriile
cunoscute, de exemplu aranjandu-le in sertare, care urmeaza sd fie umplute periodic de citre un
operator sau automat) in forma de serie de randuri succesive de elemente F aranjate unul dupa
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altul (de exempluy, 1n conditii de pozitionare relativd a elementelor ulterioare F in acelasi rand,
astfel, incat sd se evite derularea nedorita a acestora.

In exemplele prezentate aici (a se vedea figurile 12-14) s-a presupus, cd elementele F se
introduc operand in paralel cu N=5 containere C, purtate de blocul 1200. De aceea, se presupune
cd operatiunea cu culegitorul implicd, pornind de la configuratia prezentatd in figura 1, cinci
elemente F la un moment dat. Cu toate acestea, aceastd optiune este prevdzuta cu titlul de
exemplu, in care numarul de elemente F, potrivite pentru a fi "tratate" simultan, poate varia
nesemnificativ.

In ceea ce priveste faptul, ci alte rAnduri posibile de elemente F sunt prezentate in figurile 1-
3 prin linii punctate vizeazd evidentierea posibilitatii furnizarii a cdteva seturi de elemente F
diferite unele de altele. Aceasta, diferentiazd operatia de culegere a elementelor F la un moment
dat astfel, Incat si se Incarce - in grupe de containere C manipulate ulterior - seturi de elemente F
diferite unele de altele, fara a modifica metodele de manipulare cu elementele F.

In prezenta elementelor F, in general, de forma alungita cum ar fi, de exemplu, in care pot fi
identificate dimensiuni mari sau maximale, aranjamentul parte la parte a randurilor poate fi
obtinut (cum este prezentat In figurile 1-3) in conditii de dimensiuni mici sau minime ale
elementelor. In realizirile prezentate in figurile 1-3 se presupune ci elementele F sunt de forma
dreptunghiulard si cd acelasi aranjament in configuratia selectata permite aranjarea pe "verticald"
a randurilor adiacente cu elemente F, astfel incat s se minimizeaza dimensiunea totala.

Referinta 10 se utilizeaza In figurile 2 si 3 pentru a indica dispozitivul apucator, cum ar fi
"mana" unui robot antropomorf - nu este complet vizibil in figuri, dar este de tip cunoscut - care
este prevazut cu o multitudine de elementele apucétoare cu vid 12 (prescurtat "ventuze") aranjate
parte la parte si actiondnd un numar corespunzitor N de elemente F prevdzute de a fi apucate la
un moment dat.

Dispozitivele "méana" de apucare cu vid sunt cunoscute [EP-A-0239547, EP-A-0989080, EP-
A-0968940, EP-A-0768254 sau US-A-4932180]. In particular, robotul cu mana 10 (antrenat in
functionarea manii) poate fi actionat cu un dispozitiv de procesare K, cum ar fi un calculator
personal pentru uz industrial, care de asemenea supravegheazd (conform criteriilor cunoscute in
esentd) alte diverse elemente transportabile si/sau elemente de manipulare/procesare descrise in
continuare.

Secventa din figura 2 si 3 aratd, cd robotul cu ména 10 poate fi actionat (de asemenea, in
acest caz in conformitate cu criterii cunoscute, de asemenea ilustrate in documentul mentionat)
astfel, cd "mana" 10 avanscaza spre matricea elementelor F (figura 2), ceea ce permite fiecarui
element apucdtor cu vid 12 sd actioneze pe elementul respectiv F cu "vid" pentru a-1 apuca (de
exemplu, "efect de aspirator"), astfel, cand se indepérteazd robotul cu ména 10 fiecare element
apucdtor 12 poartd un element F in stare plana pentru a-1 muta pentru alte operatiuni de tratare.
migcarea de deplasare generala fiind indicata cu sdgeata B in figura 3.

Cand se efectucaza asemenea deplasdri, mana apucéatoare 10 poate fi condusd in asa mod,
incat sa treacd prin fata unui dispozitiv de vizualizare, cum ar fi. de exemplu, un aparat de
fotografiat 14. Cadrele aparatului de fotografiat cu matricea elementelor F sunt transportate de
mand apucatoare 10 si detecteazd eventualele disfunctii, cum ar fi, de exemplu, lipsa unuia sau a
mai multor elemente F in matricea apucdtorului, si anume pozifionarea incorectd a unui sau a
mai multe dintre elementele F.

Detectarea eventualelor defectiuni se semnalizeaza prin semnalele de iesire ale dispozitivului
14 (de obicei un aparat de fotografiat) de cétre dispozitivul de procesare K.

La detectarea, pornind de la semnalul lansat de aparatul fotografic 14, a prezentei unei
defectiuni In matricea elementelor F, dispozitivul K poate trimite - spre robot - o astfel de
comandd pentru detectarea dispozitivului 12 al ménii 10 si pentru a-i dezactiva, astfel, incat
elementele F apucate anterior - detectate de a fi incorecte - cad intr-un container de colectare,
prevenind avansarea acestora spre alte operatiuni de manipulare. In acest caz robotul este capabil
sa se Intoarcd In starea de functionare pentru a detecta alte matrice ale elementelor F.

In diverse exemple de realizare se prevede opfiunea de dezactivare numai a elementelor
apucdtoare 12 cu elementul F care nu a fost apucat sau care a fost pozifionat incorect.

Atunci cand robotul coboard ména 10, fiecare element apucdtor 12 poartd un element F intr-o
stare pland, astfel incat si fi capabil sd-1 mute spre alte operatiuni de tratare ulterioard cu o
migcare de deplasare generald, indicatd cu sdgeata B din figura 3. De exemplu, in cazul In care
operatiunea de apucare a ¢lementelor F a fost, cel putin partial, de succes, elementele F, retinute
de elementele apucatoare 12 in stare plani, sunt conduse de méana 10 si avansate spre elementul
de receptie 16 (figura 4), inclusiv in exemplul ilustrat aici, in blocul suport 160 in care este
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montatd o multitudine de elemente de receptic 162, in exemplul ilustrat in figuri, in forma de
furcd (forma de U), cu o cavitate concava 164,

Formatiunile de receptie 162 sunt aranjate intr-o matrice liniard, care contine un numdr N de
elemente. In exemplul ilustrat aici N=5, luand in considerare, de asemenea, acel fapt, cd cel putin
in conditiile de utilizare date (de exemplu, cind pentru actiunea de dezactivare se prevede vid
doar in elementele apucédtoare 12, in care elementul F nu a fost apucat sau este pozifionat
incorect) nu toate formatiunile de receptie 162 ar putea fi prevazute pentru utilizare simultana.

Céand ména 10 se confruntd cu elementul 16 pentru introducerea elementelor F in acesta,
formatiunile de receptic 162 se aranjeazi cu portiunile concave 164 ale acestora astfel, Incat se
formeaza in comun un sant sau un canal.

Asa cum este prezentat in secventa din figurile 4 si 5, robotul coboard apoi ména 10 spre
elementul 16 pentru a introduce elementele F, transportate de elementele apucdtoare 12, in
portiunile concave 164 ale formatiunilor de receptie 162 si pentru ca s ia forma respectiva de U,
conducdnd astfel la operatiunea (prima) de pliere a elementelor F.

La atingerea unei asemenea conditii (figura 5) dispozitivul K poate interveni pe robotul, care
a preluat elementele F pand la acel moment, determinand:

- dezactivarea elementelor apucatoare 12 ale ménii 10, intrerupand actiunea de apucare pe
elementele F, eliberandu-le n formatiunile de receptic 162 si

- ridicarea ulterioard a manii 10 (a se vedea figura 6), care poate fi astfel returnatd de cétre
robot in pozitia initiald de apucare, prezentatd in figura 2.

Cu toate acestea, se observad cd pentru formatiunile de receptie 162 alegerea unei configuratii
concave sau in formd de furcd nu este obligatorie. Fard a aduce atingere intentiei de a permite
elementelor F, apucate in stare pland, si ia o formd de U, ca urmare a introducerii in cavitatea
mentionatd 164, cavititile de receptie 164 ar putea, de exemplu, fi in forma de cavitati cilindrice
cu fundul deschis.

In realizarea prezentati in figuri, se prevede, de asemenea, ci in cavititile 164 se termina
orificiile 163, adaptate pentru a fi conectate selectiv, ca urmare a unei comenzi emise de
dispozitivul K, cu o sursd de presiune subatmosfericd (cum ar fi una la care pot fi conectate
elementele apucdtoare 12) astfel, incat si se exercite o actiune de apucare cu vid pe elementele F
introduse in cavitatile 164.

In acest caz, la realizarea conditiei din figura 5, dispozitivul K poate interveni pe robotul care
a preluat elementele F panad la acel moment, determinand:

- dezactivarea elementelor apucdtoare 12 ale manii 10, intrerupand actiunea de apucare pe
elementele F si

- activarea orificiilor 163, care retin elementele F in formatiunea de receptie 162.

De asemenea, in acest caz, dispozitivul K poate actiona ridicarea ménii 10, care poate fi astfel
returnatd de cétre robot pentru a inifia apucarea in conditia prezentata in figura 2.

Posibilitatea in care mana 10 are cativa purtitori de matrice pentru elementele apucatoare
este prezentatd in figura 2, cu unul - cu linie punctatd. De exemplu, in figura 2 se vede, ca
aditional la (prima) matrice pentru elementele 12, ména 10 poate transporta cel putin o matrice
secundd pentru elementele apucitoare 120. De exemplu, fiecare element apucdtor 120 (acesta
poate fi Inca odatd un element apucdtor cu vid) poate fi montat la capétul distal al bratului 122,
care se extinde de la corpul ménii 10. Totodatd, cele doud matrice ale elementelor apucatoare 12
si 120 (inclusiv, de exemplu, cu acelasi numar de elemente, astfel cd fiecirui element 12 1i
corespunde un element 120) sunt dispuse la capetele celor doud ramificatii ale unei configuratii
ideale In forma de L.

Figura 2 aratd ca, in acest mod, este posibila prevederea, de exemplu, a unei sau a mai multe
bobine B, fiecare dintre care este in mod automat desfasuratd si tdiata (in 124), forméand benzile
F' plate adaptate pentru constituirea, de exemplu, a piesei "surprizd" sau a partii decorative,
eventual pe un suport auto-adeziv.

Fiecare din elementele plate F' poate fi apucat de elementele apucitoare 120 si introdus in
formatiunile 162, in conformitate cu metodele descrise anterior, cu referire la cifrele 1 - 6 pentru
elementele plate F si elementele apucitoare 12.

In exemple de realizare diferite, dispozitivul K poate fi, de exemplu, programat (in
conformitate cu criteriile cunoscute in esentd) astfel, incit si permita, In functie de necesitatile
care variazd in timp, ridicarea ménii apucidtoare 10, in mod alternativ, introducind-o in
formatiunile de receptie 162:

- preluarea elementelor F de elementele 12 sau

- preluarea elementelor F' de elementele 120.
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In exemple de realizare diferite, dispozitivul K poate fi, de exemplu, programat (in
conformitate cu criteriile cunoscute In esentd) astfel, incat:

- mana 10 pentru ridicare, folosind elementele 12, introduce elementele F in formatiunile de
receptionare 162 printr-o primd miscare si

- mana 10 pentru ridicare, folosind elementele 120, introduce elementele F' in formatiunile
de receptionare 162, suprapunand astfel elementele F, introduse anterior, si F' prin miscarea a
doua.

in ceea ce priveste celelalte, procedeul de operare (inclusiv, eventual elementele la care s-a
renuntat, fiind considerate a fi pozitionate incorect) evolueazd 1n esentd, conform unor criterii
identice.

in varianta de realizare, referitoare la figura 7, formatiunile de receptie 162 sunt montate pe
corpul 160 avand o capacitate de rotatie de 90° in raport cu axa principald X162 a acestuia.

O asemenea rotatic poate fi efectuatd cu dispozitivul K, care intervine pe dispozitivele
respective 166 (doar unul dintre acestea este indicat schematic cu o linie punctatd in figura 7)
pentru ca portiunile concave 164, initial in raport unele cu altele, sd formeze o structurd generald
de canal - figurile 4- 6 - urménd o rotatic de 90°, actionand formatiunile 162 In jurul axelor
principalele respective X162, directionare intr-o pozitie strict ortogonala, luatd anterior. Toate
acestea permit ca cavitdtile 164 si elementele F, aflate in ¢le, sd formeze un rind de elemente
aranjate parte la parte intr-o configuratie similard, in general, (a se vedea figura 7), un fel de cos
medieval zimtat sau crenelat, fiecare avind o cavitate 164 si un element F, acestea definind
practic cavitatea sau vidul intre crenelurile adiacente.

Figura 8 arata, cd ansamblul rotativ al formatiunilor de receptie 162 pe blocul de sprijin 160
al elementului de receptie 16 nu este o caracteristicd obligatorie. Elementul de receptie 16 poate
fi, de asemenca, In formd de corp canelat (a se vedea figura 8), avind stabil o configuratic
"crenelatda" sau o configuratie de pieptene, similara cu cea prezentatd in figura 7, ob{inutd dupa
rotatia formatiunii 162.

Indiferent de structura elementului de receptie 16, asa cum este prezentat schematic in figura
9, elementele F (si/sau F) sunt primite de cavitdtile 164 ale formatiunilor de receptie 162 si
indoite in conformitate cu configuratia generald in forma de U, de unde pot fi preluate de "méana"
20 a elementului apucdtor (acesta poate fi din nou un robot antropomorf de tip cunoscut, nu este
vizibil completamente in figuri), controlat de dispozitivul K.

In numeroase mostre de mana 20 elementele apucitoare 200 in forma de degete drepte pot fi
aranjate unul langd altul, extinzandu-se de la corpul manii 20, avand o configuratie de furculifa.
Asa cum este prezentat schematic in figura 10, méana 20 poate fi actionatd (de dispozitivul K), in
asa mod, incat degetele apucdtoare 200 penetreaza - se deplaseaza in directie transversald in
raport cu lungimea acestora - In cavitatile 164 din formatiunile de receptie 162, fiecare in final
mtroducandu-se in bucla cu partea respectivd a elementului F corespunzator.

In exemple de realizare diferite, degetele apucitoare 200 poate avea la capetele lor distale
elemente apucdtoare prevazute pentru a "apuca" elementele F pliate in forma de U (si/sau F'),
aflate In cavititile 164.

De exemplu, figura 9 ilustreaza, cd in diverse exemple de realizare, degetele 200 poate avea
orificiile 204, de asemenca, prevazute pentru a fi conectate - in mod similar cu ceea ce se
Intampla pentru elementele apucitoare cu vid 12 (si 120) ale manii 10, descrise anterior - cu o
sursd de presiune subatmosfericd (nu este prezentatd in figurd), astfel incét si ofere - incéd o datd -
o actiune de apucare/retinere cu vid.

In exemple de realizare diferite, in special atunci cind se intentioneazi apucarea a doud
elemente F si F' suprapuse si pliate in forma de U si situate in cavitdtile 164, la capetele distale
ale degetelor 200 pot fi prevazute formatiuni graifier 204" (una dintre acestea este schematic
prezentatd cu o linie punctata in figura 12), capabile sd fixeze si sd "apuce” perechea de elemente
F si F' pliate In forma de U, situate in cavitdtile 164, si care sunt usor proeminente din cavitdtile
164.

Dispozitivul K functioneazi in asa mod, incat imediat ce degetele 200 au fost introduse in
cavitatile formatiunilor 162 (a se vedea secventa in figurile 9 si 10), elementele apucitoarea 204
sau 204’ sunt activate pentru a apuca elementele F (si/sau F').

In acest moment, dispozitivul K poate interveni actionand robotul care poartd mana 20 pentru
a o ridica, deplasand-o departe de la elementul 16 (a se vedea figura 11), cu ale carui degete
apucatoare 200 sunt transportate elemente F (si/sau F').

In acest moment, elementul de transfer 16 este disponibil (daci este necesar, dupa rotatia
formatiunilor de receptionare 162 pentru a le aduce la starea inifiala prezentatd in figura 4)
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pentru a primi in continuare elementele F (si/sau F') in acelasi timp apucate de méand 10 din
matricea de aprovizionare, in conformitate cu metodele ilustrate anterior cu referire la figurile 1-
3.

Asa cum este prezentat in figura 12, ména 20 cu elementele F (si/sau P: din motive de
simplitate, n restul descrierii referirea se va face exclusiv la elementele F), ridicate din cavitatile
164 ale elementului 16, avanseaza spre matricea corespunzatoare cu containere C.

Degetele 200 ale ménii 20, purtdtoare la capetele lor distale de elemente F, pot patrunde,
astfel, 1n cavitatile corpurilor C1 ale containerelor C, introducdnd in fiecare dintre ¢le elementul
F respectiv in stare pliata.

Toate acestea asigurd cd, datoritd formei pliate obtinute anterior, elementele F nu prezinta
obstacol in calea introducerii ulterioare in corpurile C1 ale containerelor C a unor elemente
suplimentare dintr-un articol de amuzament (aga-numita "surpriza").

Succesiunea introducerii elementelor F in containerele C (din motive de prezentare mai
simpld §i mai clard, in figurile 13 si 14 succesiunea este prezentatd cu referire la un singur deget
200 transportator de element F respectiv) prevede:

- patrunderea degetelor 200, purtitoare de elementele F la capétul lor distal, in cavitatile
corpurilor C1 ale containerelor C si

- dezactivarea elementelor apucitoare 204 sau 204' pentru a permite degetelor 200 sd se
elibereze de elementele F: acestea din urma raméanand astfel in containerele C la returnarea manii
20, indepartandu-se de la blocul 1200 in cazul in care elementele F au fost introduse in
containerele C.

Cum se poate observa din figurile 12-14, in scopul de a facilita operatia de introducere a
degetelor 200 si a elementelor F, purtitoare de acestea, in containerele C, blocul 1200, in care
sunt introduse corpurile C1 (in cavitétile respective 140), poate fi inclinat Tnainte (sub un unghi f3
- a se vedea figura 12) spre ména 20 purtitoare a degetelor 200. Aceastd inclinare Inainte, care
poate fi, eventual, de asemenea, o inclinare pe orizontald, faciliteazd miscarea de introducere a
degetelor 200 in containerele C.

Elementele F pot avea un anumit grad de memorie elasticd prin care, odatd lansate de
degetele 200 in cavitatea containerelor C, acestea au tendintd, cel putin partial, "sd se extinda",
adicd deosebindu-se de configuratia U conferitd ca urmare a introducerii 1n cavitatile 164 ale
formatiunilor de receptie 162.

La devierea containerelor C elementele F pleacd de acolo fiind mai mult spatiu disponibil
pentru introducerea, de exemplu, a unei surprize sau a componentelor unei surprize, prevazute
pentru a fi introduse in containerul C. Acestea din urma sunt introduse In containerele C prin
operatiunile ulterioare de manipulare, efectuate In mod cunoscut, care nu reprezintd un obiect
specific al prezentei descrieri.

Fenomenul de extensiune mentionat mai sus poate avea o semnificatie deosebitd la
prevederea aditionald a unei statii de tratare ulterioare 300 (figurile 15 si 16), inclusiv a blocului
302 potrivit pentru o coborare selectivd (sub actiunea unor dispozitive, neprezentate in figuri, ci
de tip cunoscut) spre containerele C, astfel incdt sd penetreze tampoanele 304 amplasate in
interiorul partii inferioare a blocului 302. In unele exemple de realizare tampoanele 304 sunt
conectate la unul sau la mai multe conducte sub presiune 306 si, astfel, acestea se umfla.

Dupai actionarea coborarii blocului 302 (fig. 15, 16), dispozitivul K, de asemenca, actioncaza
furnizarea de tampoane 304, care se umfla si - la introducerea in cavitatile unui singur container
C - se dilatd, impingand elementele F (si/sau F') spre peretele periferic al containerului C.

Posibila utilizare a tampoanelor 304, care coboard in recipientele C cu elementele F (si/sau
P), poate avea drept efect impingerea ulterioard a elementelor F (si/sau F') In containerele C,
prevenind iesirea excesiva a unor astfel de elemente dincolo de marginea orificiului de intrare a
containerelor, care ar putea impiedica introducerea unor elemente suplimentare (de exemplu,
"surprize", eventual facute din mai multe piese) in containerele C.

in cele din urmi, trebuie de mentionat, ¢ referinta la "mainile” 10 si 20 cu elemente
apucdtoare de tip pneumatic, in particular, cu vid (ventuzele 12, orificiile 204) este strict cu titlu
exemplificativ. Asemenea operatii de apucare pot fi realizate intr-adevdr cu utilizarea unor
elemente echivalente, cum ar fi, de exemplu, bride, dispozitive de apucare.

In mod evident, fird a aduce atingere principiului inventiei, detaliile si exemplele de realizare
pot varia, chiar in mod semnificativ, in ceea ce priveste ce a fost descris aici doar cu titlu de
exemplu nerestrictiv, fard a se Indeparta de la domeniul de aplicare a inventiei cum este definit in
revendicarile atasate.



MD 4529 C1 2018.06.30

9

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

. WO 2005/044677 Al 2005.05.19
. WO 2005/110880 A1 2005.11.24
. WO 2007/074355 A1 2005.11.16
.EP 0631932 A1 1995.01.04
.EP 0631933 A1 1995.01.04
.EP 0631934 A1 1995.01.04
.EP 0751070 A1 1997.01.02

~NON N R LN =

(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru umplerea containerelor (C) cu elemente in foi (F; F'), care contine:

- cel putin un prim ansamblu apucator (12; 120) pentru a apuca cel putin un element in foi (F;
F') in stare pland, caracterizat prin aceea ca contine:

- un dispozitiv de transfer (16), care contine cel putin o cavitate de receptic (164) pentru a
receptiona cel pufin un prim ansamblu apucitor (12; 120) introdus in aceasta, prin care elementul
i foi (F; F'), transportat in stare pland de cel putin un prim ansamblu apucétor (12; 120), preia
forma de U ca urmare a introducerii in cavitatea de receptie (164),

- cel putin un al doilea ansamblu apucator (200) in forma de deget pentru introducerea in
cavitatea de receptie (164) si apucarea din cavitatea de receptie (164) cel putin a unui ¢lement in
foi (F; F') in formd de U, totodatd cel putin un al doilea ansamblu apucédtor (200) fiind, de
asemenea, mobil pentru introducerea elementului in foi (F; F') in containerul (C).

2. Dispozitiv, conform revendicarii 1, In care cavitatea de receptie (164) este selectiv
pivotabild intre:

- prima pozitie unghiulard pentru a receptiona cel pufin un prim ansamblu apucitor (12; 120),
introdus 1n aceasta, si

- a doua pozitiec unghiulard pentru introducerea cel putin unui al doilea ansamblu apucator
(200) in cavitatea de receptic (164).

3. Dispozitiv, conform revendicarii 2, in care intre prima pozitie unghiulara si a doua pozitie
unghiulard este format un spatiu de 90°.

4. Dispozitiv, conform oricireia dintre revendicarile 1-3, care contine numeroase cavititi de
receptie (164) directionate sau adaptate pentru a fi directionate parte la parte pentru a forma in
comun un aranjament dintat sau crenelat.

5. Dispozitiv, conform oricareia dintre revendicérile 1-4, in care la cel putin o cavitate de
receptie (164) sunt cuplate mijloace de fixare, de preferintd mijloace de fixare cu vid (163),
pentru a mentine cel putin intr-o cavitate de receptie (164) elementul in foi (F; F') in formd de U.

6. Dispozitiv, conform oricareia dintre revendicarile precedente, In care cel putin un prim
ansamblu apucitor (12; 120) si cel putin un al doilea ansamblu apucdtor (200) prezintd
dispozitive apucatoare cu vid.

7. Dispozitiv, conform oricireia dintre revendicarile precedente, in care cel putin unul, dar
de preferintd ambele, dintr-un prim ansamblu apucator (12; 120) si cel putin unul dintr-un al
doilea ansamblu apucdtor (200) sunt deplasate cu un dispozitiv manipulator, de exemplu, un
robot.

8. Dispozitiv, conform oricdreia dintre revendicérile precedente, care contine un corp de
sprijin (1200) pentru receptionarea containerului (C), totodatd corpul de sprijin (1200) este
selectiv inclinat () spre cel pufin un al doilea ansamblu apucitor (200) pentru a facilita
introducerea cel putin a unui al doilea ansamblu apucitor (200) in containerul (C).

9. Dispozitiv, conform oricéreia dintre revendicarile precedente, in care cu cel pufin un prim
ansamblu apucdtor (12; 120) este legat un dispozitiv de vizualizare (14) pentru detectarea
corectitudinii apucdrii cel pufin a unui element in foi (F; F') de cel pufin un prim ansamblu
apucdtor (12; 120), totodatd cel putin un prim ansamblu apucator (12; 120) fiind actionat (K)
pentru eliberarea elementului in foi (F; F'), apucat prin metodd detectatd ca incorectd de
dispozitivul de vizualizare (14).

10. Dispozitiv, conform oricdreia dintre revendicdrile precedente, care contine o static de
distribuire (300) pentru cel putin un element in foi (F; F'), ce contine cel putin un tampon (304),
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de preferintd de tip expandabil (306), pentru introducerea in elementul in foi (F; F'), odatd
mtrodus in containerul (C), pentru configurarea elementului in foi (F; F') fatd de peretele
containerului (C).

11. Dispozitiv, conform oricareia dintre revendicarile precedente, care este configurat
pentru introducerea numeroaselor elemente in foi (F; F') in containere (C) respective si care
contine o multitudine corespunzitoare de prim ansambluri apucétoare (12), cavitdti de receptie
(164) si de al doilea ansambluri apucdtoare (200).

12.  Dispozitiv, conform oricareia dintre revendicérile precedente, in care cel pufin un prim
ansamblu apucitor contine doud ansambluri apucatoare (12; 120), amplasate la capetele a doua
ramificatii cu o configuratie in forma de L.

13. Procedeu de umplere a containerelor (C) cu elemente in foir (F; F'), care include
apucarea cel putin a unui element in foi (F; F') in stare plana, caracterizat prin aceea ca
include:

- introducerea cel pufin a unui element in foi (F; F') in stare pland intr-o cavitate de receptic
(164), prin care cel putin unul dintre elementele in foi (F; F') preia forma de U in rezultatul
introducerii in cavitatea de receptie (164),

- extragerea elementului in foi (F; F') din cavitatea de receptic (164), si

- introducerea in containerul (C) a elementului in foi (F; F'), extras din cavitatea de receptie
(164).

14. Procedeu, conform revendicarii 13, care include mentinerea in cavitatea de receptie (164),
de preferintd prin mijloace de fixare cu vid (163), a elementului in foi (F; F') in forma de U.

15. Procedeu, conform revendicdrii 13, in care cel pufin un prim ansamblu apucétor contine
doud ansambluri apucitoare (12; 120), amplasate la capetele a doud racorduri cu o configuratie
in forma de L, totodatd procedeul include extragerea cel pufin a unui element in foi in stare
plana, alternativ, de céatre unul (12) sau altul (120) dintre ansamblurile apucdtoare (12; 120)
mentionate.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuali
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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Fig. 1

Fig. 2
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Fig. 7

Fig. 8
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Fig. 9




MD 4529 C1 2018.06.30

16

Fig. 11

Fig. 12
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Fig. 15

Fig. 16
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