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(57)摘要

本发明提供一种危险废物处置中心废水零

排放系统工艺，是通过依次连接的分质预处理、

生化处理、深度处理的三级处理工艺和回用工

序，将危险废物处置中心的各种外来废水、以焚

烧和物化等方式处置危险废物所产生的各种厂

区废水及生活污水等，综合处理为可回用的清水

并全部回用，真正实现了危险废物处置中心废水

的零排放。本发明不会对厂区周围的水环境造成

任何污染，可相应地减少新鲜水的用量，还能处

理其它处置技术所产生的废水或废液等。
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1.一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征在于：通过依次连接的分质预

处理、生化处理、深度处理的三级处理工艺和回用工序，将危险废物处置中心的各种废水综

合处理后全部回用，实现了危险废物处置中心废水的零排放；一级分质预处理选用结晶蒸

发器、物化预处理装置、废水收集池、初期雨水池和污水收集池及综合调节池等处理或收集

装置，二级生化处理选用中和调理池、水解酸化池、中间水池、厌氧反应器、缺氧池、好氧池、

MBR反应池和中转水池等处理或收集装置以及污泥浓缩池和带式浓缩压滤机等污泥处理装

置，三级深度处理选用RO装置DTRO装置、清水池和紫外线消毒装置等处理或收集装置，回用

工序有湿式脱酸塔、急冷脱酸塔、湿式出渣机、厂区绿化、物化配药、清洗废桶、臭气处理、洗

车冲厕和冲洗地面等回用点。

2.根据权利1所述的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征还在于：各种

外来的高盐废水、高浓废水、低浓废水、生活污水和初期雨水，分别用结晶蒸发器、物化预处

理装置、废水收集池、初期雨水池和污水收集池进行预处理后，再打进综合调节池，完成一

级分质预处理。

3.根据权利1所述的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征还在于：综合

调节池的出水依次进生化中和调理池、水解酸化池、中间水池、厌氧反应器、缺氧池、好氧

池、MBR反应池进行二级生化处理后进入中转水池。

4.根据权利1所述的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征还在于：水解

酸化池、厌氧反应器、缺氧池和MBR反应池所产生的污泥，先排进污泥浓缩池进行重力脱水，

再打到带式浓缩压滤机进行机械浓缩与脱水。

5.根据权利1所述的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征还在于：中转

水池的出水依次先进RO装置和DTRO装置进行两级脱盐，再进清水池用紫外线消毒，完成第

三级深度处理。

6.根据权利1所述的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其特征还在于：回用

工序选择湿式脱酸塔、急冷脱酸塔、湿式出渣机、厂区绿化、物化配药、清洗废桶、臭气处理、

洗车冲厕和冲洗地面等回用点。
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一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺

技术领域

[0001] 本发明所涉及的是一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，尤其适用于危险

废物集中处置项目废水的零排放，属环境工程领域。

背景技术

[0002] 在危险废物集中处置技术中，焚烧和物化是两种比较常用的处置技术，但其产生

的废水，基本为处理后达标排放，无法实现真正的废水零排放。

[0003] 焚烧处置的危险废物主要为固态，少量为液态，其带入水量很少，但用水量却很

大。其湿式脱酸塔产生的高盐废水，一般是经过简单的重力沉降处理后，就与飞灰和炉渣一

道做填埋处理。其它生产废水和生活污水，因其总量小、回用价值低，只在分别处理达标后

外排。

[0004] 物化处理的危险废物主要为液态，如废酸、废碱、废乳化液、含油废水、含重金属废

水、有机或无机废水等。其处理工艺为根据各种物料的不同性质，分别加入各种药剂，将废

水中的各种污染物及固体废物提出来，降低废水中的污染物。但因其总量较大、无回用之

处，基本上也是再处理达标后排放。

发明内容

[0005] 本发明提供一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，是通过采用依次连接的

分质预处理、生化处理、深度处理的三级处理工艺和回用工序，将危险废物处置中心的各种

外来废水、以焚烧和物化等方式处置危险废物所产生的各种厂区废水及生活污水等，综合

处理为可回用的清水并全部回用，真正实现了危险废物处置中心废水的零排放。

[0006] 本发明所提供的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，解决其技术问题所

采用的技术方案是：通过依次连接的分质预处理、生化处理、深度处理的三级处理工艺和回

用工序，及其相互连接的各种管道阀门、水泵、风机、加药制药装置和电气仪表控制装置及

各种检测装置，将危险废物处置中心的各种外来废水、以焚烧和物化等方式处置危险废物

所产生的各种厂区废水及生活污水等，综合处理为可回用的清水并全部回用。各种外来的

高盐废水、高浓废水、低浓废水、生活污水和初期雨水，分别用的结晶蒸发器、物化预处理装

置、废水收集池、初期雨水池和污水收集池进行预处理，并达到相应指标后，与回用工序清

洗废桶、臭气处理、洗车冲厕和洗洗地面产生的各种废水，以及污泥浓缩池的上清液和带式

浓缩压滤机的滤后液，分别按各自的水质和水量调节后，打进综合调节池，进行一级分质预

处理；综合调节池的出水依次进生化中和调理池、水解酸化池、中间水池、厌氧反应器、缺氧

池、好氧池、MBR反应池进行二级生化处理，合格的中水则进入中转水池暂存。水解酸化池、

厌氧反应器、缺氧池和MBR反应池所产生的污泥，先排进污泥浓缩池进行重力脱水，再打到

带式浓缩压滤机进行机械浓缩与脱水，上清液和滤后液返回至综合调节池；中转水池的出

水依次先进RO装置和DTRO装置进行两级脱盐，再进清水池用紫外线消毒，完成第三级深度

处理；清水池排出的清水分别回用于湿式脱酸塔、急冷脱酸塔、湿式出渣机、厂区绿化、物化
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配药、清洗废桶、臭气处理、洗车冲厕和冲洗地面等回用工序中的各回用点。湿式脱酸塔、急

冷脱酸塔、厂区绿化和湿式出渣机的用水大部或全部挥发损耗，物化配药、清洗废桶、臭气

处理、洗车冲厕和冲洗地面等回用点产生的废水，则全部返回至综合调节池。

[0007] DTRO装置的浓水和湿式脱酸塔所排的高盐废水，分别返至结晶蒸发器，结晶废盐

做填埋处理。

[0008] 带式浓缩压滤机产生的滤饼做焚烧处理。

[0009] 本发明的有益效果主要有：1、环保。除少量废盐填埋处理、滤饼焚烧处理外，进危

险废物处置中心的各种废水和厂区内产生的所有废水及生活污水，经过三级处理后全部回

用，真正实现废水的零排放，不会对厂区周围的水环境造成任何污染；2、节能。所有废水处

理后全部回用，可相应地减少新鲜水的用量，降低了水资源的消耗；3、适用性强。除了焚烧

和物化处置产生的废水，还可处理其它处置技术所产生的废水或废液等。

附图说明

[0010] 图1为本发明的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺的示意图。

具体实施方式

[0011] 如图1所示，本发明的一种危险废物处置中心废水零排放系统工艺，其具体实施方

式为：各种外来的高盐废水、高浓废水、低浓废水、初期雨水和生活污水，分别经结晶蒸发

器、物化预处理、废水收集池、初期雨水池和污水收集池，进行预处理或暂存。结晶蒸发器产

生的冷凝水和物化预处理产生的废水及以上三种收集的废(污)水，按各自的水质和水量，

与厂区所产生的各种废水分别排进综合调节池进行综合调节，完成一级分质预处理。结晶

盐和物化固废，可分别进行填埋和焚烧处理；综合调节池排出的废水，依次进入中和调理

池、水解酸化池、中间水池、厌氧反应器、缺氧池、好氧池、MBR反应池和中转水池，进行二级

生化处理。水解酸化池、厌氧反应器和缺氧池及MBR反应池，所产生的污泥全部排入污泥浓

缩池，先进行重力脱水再用带式浓缩压滤脱水机进行机械脱水。上清液和滤后液返回至综

合调节池，滤饼则焚烧处理；中转水池的出水依次进RO装置、DTRO装置和清水池并做紫外线

消毒,做三级深度处理。RO装置所产浓水进DTRO装置进行再脱盐，DTRO装置所产浓水则返至

结晶蒸发器，RO装置和DTRO装置所产清水均排进清水池；清水池内的清水全部回用于回用

工序，其回用点主要有：急冷脱水酸塔、湿式脱酸塔、湿式出渣机、厂区绿化、物化配药、清洗

废桶、臭气处理、洗车冲厕和冲洗地面等。湿式脱酸塔所排出的高盐废水，亦返至结晶蒸发

器。表1为三级处理出水主要水质指标分析表。

表1三级处理出水主要水质指标分析表 单位：mg/L

项目 CODcr BOD5 SS 氨氮 石油类

一级分质预处理 5000 3000 200 200 30

二级生化处理 40 6 3 5 2

三级深度处理 20 3 0.2 2.0 0.2

指标限值[1] 60 6 10 5.0 1.0

达标情况 √ √ √ √ √

注[1]：再生水水质标准(SL  368-2006)表4.0.2再生水利用于工业用水控制项目和指
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标限值

[0012] 结晶蒸发器除了处理各种外来的高盐废水、湿式脱酸塔所产生的高盐废水以及

DTRO产生的浓水外，亦可用于物化处置中废酸与废碱中和所产生的高盐废水。

[0013] 物化预处理装置，可根据物料的性质，选用合适的处理工艺。如盐析破乳、芬顿氧

化、絮凝沉淀、微电解等，并配置相应的装置。

[0014] 除了焚烧和物化处置所产生的废水外，废矿物油和废有机溶剂等危险废物的综合

利用处置所产生的废水、各种工业污泥或市政污泥脱水干化产生的废水、废物填埋场所产

生的渗滤液以及含氰废水等，亦可先经其适用的分质预处理后，再经生化处理和深度处理

后全部回用。

[0015] 废水处理后的清水，还可回用于飞灰固化和循环冷却水补水。

[0016] 为实现废水的零排放，各系统间还需要有相互连接的各种管道阀门、水泵、风机、

加药制药装置和电气仪表控制装置及各种检测装置。
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图1
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