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. (54) Spbsob vytvirania elektrotechnickych povlakov na amoriné kovové magnetic-
ké materialy '

Vynilez spadda do odboru elektrotechnickych
materidlov. Rie$i spdsob vytvarania elektrotech-
nickych povlakov na amorfné kovové magnetické
materidly tak, Ze elektrotechnické materidly sa.
zbavia ostrych hrotov a hran briisenim, valcovanim
nanesie sa zmes pozostavajuca zo zmesi 1 hmot-
- nostného dielu kyseliny boritej a 1 az 60 hmotnost-
nych dielov §tvorboritanu litneho rozpustené¢ho vo
vode, upravenej pridavkom kyseliny boritej na
hodnotu pH 4,2 az 10,0 dalej z 0,05 az 1,0
hmotnostnych dielov koncentrovaného roztoku .
detergentu, 7,9 aZ 57 % hmotnostnych dielov
organickych rozpuastadiel. Zmes nanesend ina
povrch sa dalej vypaluje od teploty 120 °C vyssie,
s vyhodou v teplotnom intervale 250 °C + 50 °C,
pri¢om doba vypalovania je pri teplote 120 °C viac
ako 10 mintit, pri teplote vysSej sa skracuje. ]V):;zlilej
moZu nanasacie roztoky obsahovat 0,3 aZ 4,0 %
hmotnosti Ce(IV) vo forme dusi¢nanu cericito-
amonného alebo dusi¢nanu cerifitého, 0,005 az
1,0 % objemovych formaldehydov a 0,005 az
1,0 % hmotnosti kyseliny dusi¢nej alebo dusi¢na-
nu litneho. :
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Vynilez sa tyka spdsobu vytvarania elektrotech-
nickych povlakov na amorfné kovové materidly.

Amorfné kovové magnetické materidly sa v pre-
vaZnej miere v sicasnosti pouZivaja v elektrotech-
nickej praxi pre niektoré svoje vhodné vlastnosti,
ako sa pevnost, tvrdost, chemicka odolnost, stalost
a definovateInost zdkladnych magnetickych cha-
rakteristik a veImi nizka hodnota premagnetizac-
nych strit, ktord sa pohybuje pribliZzne na hodnote
p = 0,20 R.kg L

V sucasnosti sa kovové magnetické materialy
vyrdbaji priemyselne, pricom vyrobky maji oby-
éajne tvar dlhej pasky, Sirokej aZ 5 cm a hrubej
priblizne 50 um. Z tejto pasky sa navinie podla
potreby toroidné jadro o potrebnom priemere,
alebo sa nastrihaji pasky o potrebnej velkosti pre
- zhotovenie jadier transformatorov malych elektdol
spotrebi¢ov. Aby sa takéto jadro mohlo pouZivat
v obvodoch, ktoré pracuji s asovopremennymi
elektrickymi priadmi, je potrebné na pds naniest
elektroizolaéni vrstvu, ktora by zamedzovala bez-
prostrednému elektrickému kontaktu medzi jed-
notlivymi vrstvami jadra. Izolaéna vrstva musi mat
vhodné mechanické, elektrické a magnetické vlast-
- nosti, musi mat vhodni pruZnost a prilnavost
vrstvy k zdkladnému materialu, pevnost a odolnost
’toproti oteru, nizku elektricki vodivost a nema
‘aspori zvySovat, ak uZ nezniZuje, premagnetizaéné

straty. Musi spliiat aj celkom $pecidlne poZiadavky
- kladené na spOsob pripravy takychto povlakov,
i vyplyvajiicich z niektorych menej priaznivych fyzi-
kalno-chemickych vlastnosti ‘tychto materidlov.
K tymto vlastnostiam patri ich relativne malé
tepelnd stalost v porovnani s kremikovymi, & uZ
orientovanymi, alebo neorientovanymi oceliami.
Amorfné materialy vplyvom zvysenej teploty, v za-
vislosti od ich zloZenia, pri rozdielnej takzvane;j
kryStalizaénej teplote, prechadzaji na polykrysta-
lické materidly, o md za nasledok teplota amorf-
nych kovovych magnetik, obyCajne vZdy leZi hibo-
ko pod 500 °C, z éoho vyplyva, Ze elektroizolainy
film sa musi vytvorit pri teplote este niZ8ej, ako je
krysStalizaCna teplota. PretoZe zakladny materiadl
mé velmi mald hridbku, elektroizola¢ny film pri
zachovani dostato¢ne velkého odporu, musi byt
extrémne tenky a nemal by v podstatnej micre
ovplyviiovat plniaci koeficient toroidu alebo trans-
formatora.

Uvedené nedostatky su v podstatnej miere
odstranené spdsobom vytvdrania elektrotechnic-
kych poviakov na amorfnych kovovych magnetic-
kych materidloch podla vynilezu, ktorého podsta-
tou je, Ze povrch kovovych materidlov sa zbavi
ostrych hrotov ich zbrisenim alebo zaoblenim
valcovanim medzi kovovymi valcami a dalej sa na

ne nanesie zmes pozostdvajiica z 1 hmotnostné¢ho
dielu kyseliny boritej a 1 aZ 60 hmotnostnych

dielov Stvorboritanu litneho vo vode, upravenej

pridavkom kyseliny boritej na hodnotu pH 4,2 a7

10, z 0,05 aZ 1,0 hmotnostnych dielov koncentro-
vaného roztoku detergentu na béze alkylbenzén-

sulfondtov a 7,9 aZ 57 hmotnostnych dielov orga-
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nickych rozpastadiel ako st metylakohol, etylako-
hol, n-izopropylalkohol alebo acetén alebo 5 aZ 20
hmotnostnych dielov iného, s vodou mieSateIného
rozpustadla ako je napriklad dioxdn a jednofazovo
sa vypaluje od teploty 120 °C vyssie, s vyhodou
v teplotnom intervale 250 °C £ 50 °C, pri¢om doba
vypalovania je pri teplote 120 °C viac ako 10
minat, pri teplote 250 °C * 50 °C viac ako 1,5
+ 0,5 minuaty a pri teplote 350 °C viac ako 3

sekind. Postupovat sa moéze aj tak, Ze zmes
obsahuje 0,3 az 4 % hmotnosti Cr (VI) vo forme)
chromanu, respektive dvojchromanu aménneho;

~ alebo litneho, 0,0005 aZ 0,1 % hmotnosti Ce (IV),

vo forme dusiénanu ceri¢itoamonného alebo dusi&-
nanu cericitého, 0,005 az 1,0 hmotnostnych for--
maldehydu a 0,005 a7 1,0 % hmotnostnych kyseli-
ny dusi¢nej alebo dusi¢nanu litneho.

‘Vyhodou spésobu vytvarania sklenenych povla-
kov podla vyndlezu je, Ze elektrotechnické povlaky
vytvorené z roztokov podla vynilezu maji dobra
prilnavost ku zakladnému materidlu a vytvaraji
vrstvy kvalitné, vzhladom na ich mechanické viast-
nosti, priCom ich hribka je rovnhomerna.

Kombinacia latok podla vyndlezu vytvarajica
skleneny povlak na amorfnych kovovych magne-
tickych materidloch zniZuje premagnetiza¢né stra-

ty o viac ako 2 %.

Postup nandsania elektrotechnickych povlakov
sa skusal na amorfnych kovovych paskach o zloZzeni
LCosoNipFesB, Sig a CeyoFesBgSi,."Nebolo pozo-
rovat rozdielny vplyv povlakov na premagnetizad-

- né straty v tychto materidloch pri ich striedavom

premagnetovdavani elektromagnetickym polom
o frekvencii 50 Hz, 145 Hz a 100 Hz. Odpor
izolaénych vrstiev, ktory je tieZ zavisly od zloZenia
nanasacich roztokov, sa pohybuje v rozmedzi 10°
a7 10’ Q.

Predmet vyndlezu je popisany v nasledujiicich
prikladoch.

Priklad 1

Povrch kovového materidlu sa zbavil ostrych
hrotov ich zbrisenim a naniesla sa nan zmes
pozostavajica z 1 hmotnostného dielu kyseliny
boritej a 2 hmotnostnych dielov Stvorboritanu
litneho s pridavkom 0,5 hmotnostnych dielov
priemyselného detergentu na baze alkylbecnzénsul-
fonatov a 60 hmotnostnych dielov metylalkoholu.
Potom sa materidl jednofdazovo vypaloval pri
teplote 150 °C 60 minut.

Priklad 2

Spo6sobom podla prikladu 1 sa postupovalo pri
priprave zmesi s tym rozdielom, Ze do zmesi sa
pridd dvojchréman sodny tak, aby jeho koncentra-
cia bola 0,5 % hmotnosti, vztahované ku hmotnos-
ti celého roztoku. Teplota vypalovania bola
250 °C, vypalovalo sa jednofizovo podas 1,5
minqty.

Priklad 3
Postupovalo sa ako v priklade 1 s tym rozdielom, -



Frpank e

Ze ako rozpustadlo sa pridd 50 hmotnostnych
dielov nitrometanu riedeného alkoholom v pomere

hmotnosti 1 : 4. Teplota vypalovania bola 160 °C, -

vypalovalo sa dvojfizovo 80 sekiind a druhd
vypalovacia teplota bola 280 °C.

Priklad 4

Postupovalo sa ako v priklade 1 s tym rozdielom,
Ze do nanaSacieho roztoku, pripraveného podla
prikladu 2 sa pridd vodny roztok formaldehydu
tak, aby jeho koncentrécia bola od 0,8 hmotnost-
nych dielov. Teplota jednofdzového vypalovania
bola 330 °C a doba vypalovania 40 sekind.

Priklad 5
Postupovalo sa ako v priklade 1 s tym rozdielom,

Ze do nan4Sacieho roztoku, pripraveného podla 1,
sa prida tolko kyseliny dusi¢nej, aby koncentracia
NO; i6nov v roztoku bola 0,8 % celkovej hmot-
nosti roztoku. Vypalovalo sa dvojfdzovo pri teplo-
tiach 380 a 350 °C, doba vypalovania bola vZdy 30
sekiind. .

Priklad 6

Postupovalo sa ako v priklade 1 s tym rozdielom,
Ze do nandSacieho roztoku pripraveného podla
prikladu 1 sa prid4 tolko dusiénanu cériditoamon-
ného, aby koncentracia Co (IV) v roztoku bola od
0,0005 do 0,01 % hmotnosti. Teplota jednofizo-
vého vypalovania bola 360 °C a doba vypalovania
bola 20 sekiind.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdésob vytvdrania elektrotechnickych povla-
kov na amorfnych kovovych magnetickych mate-
ridloch vyznadeny tym, Ze povrch amorfnych mate-
ridlov sa zbavi ostrych hrotov ich zbrisenim alebo
zaoblenim valcovanim medzi kovovymi valcami
a dalej sa nanesie zmes pozostdvajiica z 1 hmot-
nostného dielu kyseliny boritej a 1 a¥ 60 hmotnost-
nych dielov $tvorboritanu litneho vo vode, uprave-
nej pridavkom kyseliny boritej na hodnotu pH 4,2
az 10, z 0,05 az 1,0 hmotnostnych dielov koncen-
trovaného roztoku detergentu na baze alkylben-
zensulfondtov a 7,9 aZ 57 hmotnostnych dielov
organickych rozpistadiel ako st metylalkohol,
etylalkohol, n-izopropylalkohol alebo acetén ale-
bo 5 aZ 20 hmotnostnych dielov iného, s vodou
miesateIného rozpustadla ako je napriklad dioxén

v
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a dalej sa materidl vypaluje od teploty 120 °C
vy$Sie s vyhodou v teplotnom intervale 250 °C
+ 50 °C, priom doba vypalovania je pri teplote
120 °C viac ako 10 mimit, pri teplote 250 °C
* 50 °C viac ako 1,5 miniity + 40,5 mintty a pri
teplote vyS3ej ako 350 °C viac ako 30 sekiind.

2. Spdsob vytvérania elektrotechnickych povla-
kov na amorfnych kovovych magnetickych mate-
ridloch podla bodu 1 vyznafeny tym, Ze zmes
obsahuje 0,3 az 4,0 % hmotnosti Cr (VI) vo forme
chromanu, resp. dvojchromanu amonného alebo
litneho, 0,0005 az 0,1 % hmotnosti Ce (IV) vo
forme dusiCnanu ceridito-amonného alebo dusié-
nanu ceriditého, 0,005 az 1,0 % hmotnostnych
formaldehydu a 0,005 aZ 1,0 % hmotnostnych
kyseliny dusiénej alebo dusiénanu litneho.
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