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Przedmiotem wynalazku jest wyoblarka do
wykonywania den kotlowych, przez wytlacza-
nie krzywizny $rodkowej dna i wyoblanie jego
obrzeza, przy czym krzywizna $rodkowa wy-
tlaczana jest miedzy dwiema matrycami, z kté-
rych dolna zamocowana jest mna obrotowym
wrzecionie, a gérna dociskana jest za posred-
nictwem ‘ciggna przechodzgcego przez otwér
wykonany w $rodku matrycy dolnej i wyobla-
nej blachy, przy czym ciegno to jest ciggnione
przez wciggnik hydrauliczny lub mechaniczny,
wbudowany w obracajace sie wrzeciono. Otwér
wykonany w blasze  dla przepuszczania ciegna
stuzy. jednoczeénie do jej srodkowania na wrze-
cidnie wyoblarki.

Dotychczas budowane wyoblarki, wyttacza-
jace krzywizne Srodkowa dna, majg kadiub

konstrukcji bramowej, a nacisk ma matryce
gérng ksztaltujaca krzywizne S$rodkows dna,
wywierany jest przez cylinder hydrauliczny

*) Wlasciciel patentu o$wiadcezyl, ze twoérea
wynalazku: jest- mgr inz. Jerzy Antosiak.

zamocowany w goérnej belce konstrukeji bra-
mowej. Powoduje to, ze wrelkie sily, docho-
dzgce do kilkuset ton, przenoszone sg poprzez
lozyska na kadlub maszyny, ktérego konstruk-
cja musi byé z tych wzgledéow odpowiednio
mocna, a wiec i cigzka. Poza tym ukiac bra-
mowy utrudnia dostep do wrzeciona przy wy-
mianie matryc i zakladaniu blachy oraz zdej-
mowaniu wykonanych den. Do $rodkowania
kregu blachy wzgledem osi obrotu stosowaé
trzeba mechanizm szczek ércdkujacych ¢ odpo-
wiednio duzej, kilkumetrowej rozwartosci.
Wad tych unika wyoblarka wedlug wyna-
lazku, gdyz dzieki wbudowamiu mechanizmu
zacisku matryc w obracajace sie¢ wrzeciond,
wielkie sily potrzebne do wytlaczania krzywiz--
ny srodkowej dna nie przenosza sie¢ na kadtub
maszyny i lozyskowanie wrzeciona. Pozwala
to usungé calg gérng cze$é kadiuba, otwierajac
dogodny dostep do matryc i wyoblanej blachy
zwlaszeza, ze Srodkowanie Kkregu blachy- na
jej otworze §rodkowym zapobiega koniecznoSci
stosowania mechanizmu szczek - Srodkujacych..



Jedli chodzi o mechanizm wyoblajacy stuzacy
dc zaginania zewnetrznego obrzeza dna, to jest
on . w zasadzie taki sam Jak W znanych wyo-
blarkach bramowych

Zolety przedstawionego rozwigzania kon-
strukcyjnego s3 w stosunku do rozwigzan de-
tychczasowych nastepujace:
— Odpada konieczno$é wykonywania
nej podstawy, stojakéw i belki gérnej, dzieki
czemu cigzar maszyny mozna zmniejszyé po-
nad 50%, co przy komstrukcji wyoblarki do den
o Srednicy 5 metréow, daje to oszczednosé oko-
o 100 ton stali ‘i
kesztdw robocizny. Zmniejsza sie ilo§é mecha-
nizméw i silnikéw pomocniczych; poniewaz ‘sta-
je sie zbedny zespél szczek srodkujacych: oraz
cala instalacja chlodzenia lozysk oporowych
wrzeciona, gdyz nie przenoszg one sﬂy od za-
cisku matryec.

Korzysci eksploatacyjne sg 'n,astepujace:
— wyoblarka moze by¢ stosowana do wykony-
wania den o duZych $rednicach, gdyz nie
istniejg ograniczenia spowodowane rozstawie-
niem sbojakéw bramy kadluba. Zakladanie
matryc i kregédw przeznaczonej na dna blachy
jest znacznie wygodniejsze, ze wzgledu na
nieskregpowany dostep do wrzeciona z gory
i z boku. Maszyna wymaga znacznie muniejsze-
go fundamentu i zajmuje mniej powierzchni
podlogi niz wyoblarki bramiaste oraz moze by¢
ustawiona w hali fabrycznej o mniejszej wy-
sokosci. Jesli chodzi o technologie przygotows-
nia kregu blachy ma dno, to w tym przypad-
ku trzeba wykonywaé niewielki otwoér w $rod-
ku blachy o $rednicy rzedu kilku procent sred-
nicy zewnetrznej kregu, ktéry to otwér po
wycbleniu  dna nalezy zamknaé., Operacja
ta nie bedzie przysparzaé¢ jednak zadnych istot-
nych trudnoéci, gdyz réwniez przy innych me-
todach produkcji den kottowych wykonywanie
i nastepnie zamykanie pomocniczych otworéw
do mocowania jest z powodzeniem stosowane.

Wynalazek zostanie w dalszym ciggu szczegé-
lowo opisany na podstawie przykladu wykonania
przedstawionego na rysunkach, przy czym fig. 1
pokazuje schemat og6lny wyoblarki do den ko-
tlowych fig. 2—7 — poszczegdlne etapy wykony-
wa:ma dna kotlowego, fig. 8—9 — rozwigzanie
komslgrukcyjne samoczynnego  zatrzasku.

W kadlubie wyoblarki jest osadzome lozyske

poprzeczne (2) oraz wrzeciono (3) napedzane sil--

nikiem (4) poprzez skrzynke przekladniowsa (5)

sziyw-

ofpowiednie zmniejszenie -

stozkowe kola zebate (6) oraz przekladnie srubo-
wych k6t zebatych (7). Dolny koniec wrzeciona
oparty jest w osiowym lozysku tocznym (8) osa-
dzonym w podstawie (9). Do gérmego korica wa-
lu wrzeciona przymocowana jest matrycf dolna

' (10), na ktéra sie naklada przeznaczong ha dno

blache (11). We wrzeciono whbudowany jest
wciggnik ma przyktad hydrauliczny (12), zaciska-
jacy za posrednictwem ciegna (13) matryce gor-
na (14). Ciegno laczy sie z matryca gérna za po-
moecg zatrzasku (15). Matryca gérna wraz z za-
trzaskiem moze byé podnoszona do gory diwi-
giem z wbudowanym podnosénikiem hydraulicz-

““nym (16) lub w inny odpowiedni sposéb. Zagi-

nanie.obrzeza dna. odbywa sie w sposéb ogolnie
stosowany na rolee prowadzacej (17) za pomoca
rolki walcujacej (18), osadzonej w suwaku (19)
napedzanym hydraulicznie lub mechanicznie, W
cylindrze wciggnika (20) (fig. 2) porusza sie tlok
(21), do ktérego przez przewdd (22), doprowadza-
na jest ciecz, pod wysokim ci$nieniem, potrzeb-
nym do wytlaczania krzywizny $rodkowej dna.
Przewodem (23) doprowadzana jest ciecz pod ni-
skim ci$nieniem, potrzebnym do przesuwania
ku. gérze tloka i ciegna. Ciggno (13) wkrecane
jest w tloczysko (25) w goérnym polozeniu tloka
i prowadzone jest w pierscieniu dzielonym (26)
oraz osloniete tulejg ze stali zaroodpornej (27),
ktéra to tuleja jednoczesnie $rodkuje blache (11)
i matryce g6rng (14). Koniec ciegna ostoniety
jest zaostrzonym kapturem ze stali zaroodporne]
(28). Na wieszaku zaopatrzonym w ,pletwy* (30)
zawieszony jest zatrzask (15), stuzacy dc- szyb-
kiego lgczenia matrycy goérnej (14) z ciggnem
(13) (fig. 3). Trzy pletwy (30) zamocowane na
state na wieszaku (29) powoduja, ze przy podno-
szeniu go do gory nastepuje rozwarcie szczek
(31) i wyzebienie ich z odpowiednich macigé¢ na
koficu ciegna (13). Natomiast przy _zakladamiu .
matrycy (14), gdy oprze si¢ ona o blache (11) .
i pletwy (30) opadng w dél, sprezyny (32} (fig. 8) -
zaciskajg szczeki (31) zatrzasku ma wycieciach
ciegna (13), poprzez ktére sila dzialajacana tlok
(21) wciagnika we wrzecionie maszyny przenosi
sie na matryce goérng (14), wytlaczajaca krzywiz-
ne $rodkowsg dna (11). Przy zakladaniu blachy,
ciegno (13) opuszczone jest jak majnizej, a pod
ttokiem (21) znajduje si¢ czynnik o miskim ci-

. $nieniu. Przy zakladaniu mairycy gérnej (14),

szczeki (31) zatrzasku sg Tozsuniegte, ciegno (13)
wysuniete ku gorze a niskie ciSnienie panuje
pod tlokiem (21). Przy tloczeniu krzywizny s$rod-
kowej, szczeki (31) zatrzasku sa zacisnicte, cieg-
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no (13) jest wciagniete ku dolowi a wysokie cis-
nienie panuje nad tlokiem (21).

Przy wyoblaniu obrzeza blacha (11) jest za-
cisnieta miedzy matrycami (10 i 14), wysokie
ciénienie panuje mad ttokiem (2!), wrzeciono (3)
obraca sie, suwak wyoblajacy (19) jest dosuniety
do blachy i rolka wyonblajaaca (18) zawalcowuje
obrzeze na rolce prowadzacej (17). Przy zdejmo-
waniu matrycy gornej (14), szczeki (31) zatrzasku

sa rozsuniete, ciegno (13) wciagniete zostaje o- -
puszczone ku dolowi a miskie ci$nienie panuje - °

pod tlokiem (21).

Przy zdejmowaniu wykonanego dna, ciegno
(13) jest wciggniete jak najdalej ku dolowi i mi-+ -

skie ci$nienie panuje:pod ttokiem (21).

Zastrzezenia patentowe

1. Wyoblarka do den "kotlowych, wykonujaca

krzywizne s$rodkowg dna przez tloczenie, a
krzywizne obrzeza przez wyoblanie, znamien-
na tym, ze w obracajace sie jej wrzeciono (3)
whbudowany jest hydrauliczny lub mechanicz-
ny wciggnik (12), ktéry za posrednictwem
ciegna (13) zaciska matryce gérna (14) wvtla-

Fig. 1

czajgcg krzywizne S$rodkowg wykonywanego
dna (11) $rodkowanego ma tuleji (27), przy
czym ciegno to przechodzi przez otwoér wy-
ciety w $rodku kregu blachy przeznaczonej
na dno i laczy sie z matrycg goérng za po-
mocg zatrzasku (15).

. 'Wyoblarka do den kottowych wedlug zastrz.

1, znamienna tym, ze ciegno {13) osloniete jest
tuleja (27), ktéra jednoczeénie $rodkuje ma
wrzecionie krag blachy przeznaczonej na dno.

. Wyoblarka  do den kotlowych wedlug zastrz.
1 1 2, znamienna tym, ze samoczynny za-

trzask (15) stuzacy do laczenia matrycy goér-
nej (14) -z ciegnem (i3), jest wyposazony w
szezeki (31) zazebiajace sie z ciegnem (13),
ktére to szczeki przy podnoszeniu matrycy
(14) sa rozwierane pletwami . (30), przymo-
cowanymi do wieszaka (29), natomiast po za-

- lozeniu matrycy szczeki te pod dzialaniem

sprezyn (32) zatrzaskujg sief sarmoczynnie na
wycieciach ciegna. :
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