POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

115192

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 29.12.77 (P. 203573)

Zgloszenie ogloszono: 13.08.79

Opis patentowy opublikowano: 30.06.1982

E04G - 21/12
E04C 5/08 -

Irtt: Cl.2

Twérca wynalazku: Eugeniusz Skoérka

Uprawniony z patentu: Biuro 'Projektc’)w i Realizacji Inwestycji Prze-
mysitu Syntezy Chemicznej ,,PROSYNCHEM”,
Gliwice (Polska)

Sposéb sprezania belek metalowych

)

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb spreziania
belek metalowych, majacy zastosowanie zwlaszcza
tam, gdzie nie ma mozliwosci przyspawania na-
kladki wzmacniajacej do gérnego pasa belki. Zna-
ny jest spos6b sprezania belek metalowych po-
przez mechaniczne nacigganie ciegien sprezaja-
cych. Spos6b ten w wielu przypadkach nie moze
byé stosowany ze wzgledu na brak miejsca dla
zalozenia urzgdzen naciggowych.

Bardzo czesto w istniejgcych budynkach na sku-
tek pracujgcych urzgdzen na stropach, nie mozna
nalozyé dodatkowej nakladki na gbérnym pasie
wzmacnianej belki. Wzmacnianie diwigara przez
zwiekszenie przekroju tylko pasa dolnego bez
wstepnego sprezania daje minimalny efekt.

Zadaniem technicznym do rozwigzania bylo w
szczegblno$ci opracowanie sposobu zwiekszania
no$no$ci belki niezaleznie od mozliwosci stosowa-
nia specjalnych urzadzen naciggowych.

W sposobie wedlug wynalazku sprezanie belki
nastepuje za pomocg nakladki sprezajacej moco-
wanej do dolnego pasa belki. Dla sprezenia tej
nakladki oraz jej zamocowania do belki, zaréwno
w nakladce jak i w dolnym pasie wzmacnianej
belki wywierca sie otwory dla srub mocujacych i
prowadzacych, laczy sie nakladke z dolnym pa-
sem belki §rubami prowadzacymi oraz mocuje z
jednd strony Srubami mocujacymi. Tak umoco-
wang, z jednej strony nakladke, podgrzewa réwno-
miernie palnikiem lub promiennikiem ciepla, aZ
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osiggnie on wymagane wydluzenie. Wtedy mocuje
sie ja na przeciwleglym jej koncu $rubami mocu-
jacymi do pasa belki. Pomiedzy belke a nakladke
wzmacniajaca, jeszcze przed ich wzajemnym po-
laczeniem, wkiada sie izolacje termicznga. ’
Sprezenie nakladki wzmacniajgcej pasa dolnego
pozwala wyraznie zwigkszyé nosno$é belki, przy
minimalnej zmianie wysokos$ci, bez koniecznosci
odcigzenia belki ciezarem wlasnym stropu.
Przyktad. Spos6b wedlug wynalazku zostal
przykladowo zilustrowany na rysunku, na ktérym
pokazano belke wzmacniang w widoku z boku.
Strop 1 spoczywa na belce 2 wzmacnianej przy
pomocy nakladki wzmacniajacej 4. Celem zreali-
zowania wzmocnienia belki 2 wywiercono wpierw
otwory w nakladce, a mianowicie na jej koficach
dla $rub mocujgcych 5 oraz pomiedzy nimi dla
§rub prowadzgcych 6. W dolnym pasie belki 2 wy-
wiercono otwory dla zalozenia $rub prowadza-
cych. Nastepnie przy pomocy srub prowadzgcych,
polyczono nakladke z dolnym pasem belki przy
czym pomiedzy te dwa elementy zaloZono izolacje
termiczng 3. Z kolei, poprzez otwory w nakladce
wzmacniajacej wywiercono otwory dla srub mo-
cujacych 5 na jednym koficu pasa dolnego belki
wzmacnianej 2 rozwierajac je do pozadanej sred-
nicy. Nastepnie przesunieto nakladke wzdluz osi -
belki o wielko§¢ wymaganego sprezenia i na dru-
gim koncu belki wykonano, w sposéb jak po-
przednio, otwory dla srub mocujgcych. Po za-
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mocowaniu nakladki na tym koncu belki srubami
mocujgcymi, pasowanymi przystagpiono do réwno-
miernego podgrzewania nakiadki przy pomocy pro-
miennik6w ciepta do temperatury okolo 150 stop-
ni C. Po uzyskaniu wymaganego wydluzenia za-
mocowano przy pomocy frub mocujgcych nakladke
na przeciwleglym koncu pasa belki i po jej ostu-
dzeniu, obciazono konstrukcje.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb sprezania belek metalowych przy po-
mocy nakladki Ilgczonej z dolnym pasem belki
wzmacnianej znamienny tym, ze dla poljczenia
belki z nakladka i jej sprezenia zaréwno w na-
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k'adce (4) jak i w dolnym rpasie belki wzmacnia-
nej (2) wywierca si¢ otwory dla srub mocujacych
(5) i prowadzacych (6), laczy sie nakladke spreza-
jaca (4) z pasem belki §rubami prowadzacymi (6)
craz mocuje z jednej strony sSrubami mocujg-
cymi (5) a nastepnie podgrzewa nakladke réwno-
miernie tak, az osiggnie wymagane wydluzenie
po czym, przy pomocy $rub mocujgcych (5) mo-
cuje sie¢ ja na przeciwleglym koncu do belki
wzmacnianej (2).

2. Spos6b wzmacniania belek wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze pomiedzy dolnym pasem belki
wzmacnianej (2) a nakladka sprezajaca (4) umiesz-
cza sie izolacje termiczng (3).

TTT

7 >
1 d 4 7 ’ d
s Lzt ;/ /

T
S

7
Yarand
P

4

Bitk 380/82 110 egz. A4
Cena 45 1zl



	PL115192B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


