otvor uspofédén soustfednd kolem piivod-
ni trubky.
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Homogenizadni komora
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Vyndlez se tyk4 homogeniza¥ni komory pro dokonalé rozptylo-
védni jedné kapalné latky v jinéAtekutiné nebo pro smE¥ovéni nej-
méné dvou tekutin.

Dosud znéméd homogenizadni za¥igen{ usiluji o vytvd¥eni co
nejvétii turbulence protékajici tekutiny, p¥i ni%? dochdzi k 1ilin-
nému rozptylovdni nebo promichdvdni tekutin. Jedno ze zndmych
homégenizaéni zafizeni, je tvofeno
soustavou souosych trubic, ulofenych v pouzd¥e, kde ka¥dd trubi-
ce je opat¥ena na svém vn&jEim povrchu soustavou Broubovicovd
probihajicich %14bkh, proti nim¥ jsou na vnitini ploZe dall{
trubice uspo¥dddny &roubovicové& probihajici Zldbky s opa¥nym
stoupdnim, takZe ob& soustavy Z14bkd probihaji mimob&¥n& vedle
sebe a p¥i pritoku tekutiny prstencovou mezerou mezi trubicemi
dochazi k ulinnému vifeni v tekutin&. Nevyhodou tohoto za¥izeni
je v3ak narodnd vyroba soustavy Zlabkovanych trubic.

Jiné takové zarizeni sestdvd 2z
pritokového kandlu, ve kterém jsou uspo¥dddny za sebou kotoude,
umisté&né kolmo na podélnou osu kandlu a opat¥ené Xt&rbinami, pro-
bihajicimi radidln& nebo vzdjemn& rovnob&Zn& a prochdgzejicimi ko-
touli v uhlu asi 450 k jejich rovin&. U¥innost tohoto za¥rizen{
je zdvisld na volb€ optimdlniho rozmiegténi a orientace X¥t&rbin
v zdvislosti na viskozité a jinych charakteristikdch tekutiny.

Dal¥i zndmé homogeniza®ni za¥izeni je opat¥eno homogenizalini
komorou, opat¥enou vtokovym kandlem a vytokovym kandlem, pFifemZ
vtokovy kandl je zaiist®n do osy vdlcového prostoru, ve kterém

je v Yad& za sebou uspofdddna soustava prstencovych t&les s jed-"
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nou &elni plochou zuZemou do b¥itu a s druhou &elni plochou ro-

vinnou, které jsou od sebe odsazeny na malou vzddlenost, takZe
mezi jejich b¥item a rovinnou plochou sousedniho prstencového
t&lesa vzrnikd $térdina, kterou je kapalina protladovédna do vné&jsi-
ho prstencového prostoru a odtud do vytoku. Toto zZndmé zarigzeni

je Ye¥eno pro potreby mlékdrenského primyslu a pro jiné druhy ka-
palin jiZ neni tak vyhodné.

Nedostatky té&chto zndmych homogenizadnich za¥izeni jsou od-
stran&ény u homogeniza&ni komory podle vyndlezu, jejiZ podstata
spoéivd v tom, Ze md zZejména rovinné dno, proti né€muZ je ve viku
komory uspo¥dddna p¥ivodni trubka, opatPend na svém vytokovém kon-
ci tryskou, a vytokovy otvor. V konkretnim vyhodném provedeni ho-
mogeniza&ni komory podle vyndlezu je p¥ivodni trubka upevnéna ve
viku komory posuvné ve sméru kolmém na dno komory a je umisténa
zejména uprostied komory, kterd md vyhodné€ kruhovy prirez, pri-
gemZ na vytokovy otvor navazuje vytokovd trubka, kterdi je umisté-
na p¥i obvodu vika komory. V alternativnim provedeni homogenizad-
ni komory podle vyndlezu je vytokovy otvor prstencovy a je uspo-
Yddédn kolem privodni trubky, prifemZ na prstencovy otvor navazuje
prstencové pouzdro, na konci uzaviené, do kterého je zaistén od-
vod tekutiny.

‘ 'Homogenizaéni komora podle vyndlezu je vyrobné& a konstrukéné&
velmi jednoduchd je v podstat& univerzdln& pouZitelnd, protoZe
hoﬁogenizaéni podminky se mohou v &irokych mezich nastavovat zmé&-
nou vzddlenosti vytokové trysky ode dna komory, popF¥ipad® zm&nou
vzdjemné polohy vytokové trysky a odtokového otvoru. Stavitelnost
pfivodni trubky i prstencového pouzdra je snmadno zaji¥t&na opat¥e-

nim p¥ivodni trubky a prstencového pouzdra vné&jsim zdvitem, na
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kterém je na3roubovdna zaji¥tovaci matice. 233 340

P¥{klady provedeni homogenigadni komory podle Vynélgzu jsou
zobrazeny na vykresech, kde obr.1 zndzornuje osovy ¥ez prvnim
p¥{kladnym provedenim homogenizadni komory s odtokovym otvorem
p¥i obvodu komory a obr.2 znézoriiuje osovy Fez druhym p¥ikladnym
provedenim homogeniza¥ni komory s prstencovym odtokovym otvorenm,
obklopujicim p¥{ivodni trubku.

Homogenizadni komora mé v téchto pFikladnych provedenich
vélcovy prifez a kruhové rovinné dno 1, proti n&muZ je uspo¥ddd-
no rovnéZ rovinné kruhové viko 2, dosedajici na volny okraj prsten-
cové stény 3. Viko 2 je opat¥eno uprost¥ed otvorem 4 s vnitinim
zdvitem, ve kterém je na¥roubovéna p¥ivodni trubka 5, jeji% vzdd-
lenost ode dna 1 homogeniza®ni komory je stavitelnd otdenim v
zdvitu, p¥icfemZ nastavend poloha ﬁe gajisténa zajistovaci{ mati-
ci g; Do vystupniho konce p¥ivodni trubky 5 je zadroubovdna p¥i-
vodni tryska 7, kterou je moZno podle pot¥eba zam¥novat za jinou
trysku s jinym prifegzem. ,

U okraje rovinného kruhového vika g je vytvofen odtokov}
otvor 8, na ktery navazuje odtokovd trubka 9, odvdd&jici tekuti-
na k dalZimu zpracovédni. ‘

Ve druhém p¥fkladném provedeni mé homogenizaéni komora po-
dle vyndlezu /obr.2/ rowvn&¥ kruhovy pri¥ez a kruhové rovimmné dno
1, proti kterému je ve viku 2 vytvoFfen otvor 5 s vnitinim zdvi-
tem. V tomto otvoru 4 je naZroubovédno pouzdro 10, uzaviené na
koﬁci, odvrdceném ode dna 1 komory, 8elem 11, ve kterém je vyfvo-
¥en druhy otvor 12, opat¥eny vnitinim szdvitem, ve kterém je na-
Eroubovéna p¥ivodni trubka 5 s vnéjSim zdvitem, napojend na pri-
vod tekutiny. P¥ivodni trubka 5 je op&t na svém vystupnim konci
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opatfena p¥ivodni tryskou 7, kiterd je vymEnitelnd. 263 340
Odtokovy otvor 8  Jje u tohoto p¥ikladu provedeni prstencovy
a je vytvo¥en mezi vnit¥ni sté&nou pouzdra 10 a vné&j3i sténou
p¥ivodn{ trubky 5, pFi%em¥ u &ela 11 pouzdra 10 je do n¥j radidl-
n& zalusténa odtokovd trubka 9. Nastavend poloha pFiveodni trubky
5 1 pouzdra 10 je zajiéténa zajistovacimi maticemi 6, 6 .
V homogeniza&ni komo¥e podle vyndlezu proudi kapalina proti
dnu 1 komory a po dopadu na n&€j se proud kapaliny rozd&€li na v3ech-
ny strany sm¥rem k obvodové stén¥ komory; ndrazem na dno 1 a prs-
tencovou sténu 3 komory dochdzi uvnit# k turbulenci a dokonalé
homogenizaci je¥t& pFed odtokem odtokovym otvorem 8, 8°.
Homogenizadni komora miuZe mit i jiny pri¥ez ne¥ kruhovy a
p¥ivodni trubka 5 i odtokovy otvor 8, 8  mohou byt uspo¥ddédny
v riznych mistech vika 2 podle poZadavkd na stupen homogenizace
a podle druhu zpracovavané latky. Homogenizalni komory je moZno
také Yadit do série za sebou, aby se stupen homogenizace nebo

promiseni je¥t&€ zvysil,




PRAEDMET VINAKTEZU
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1. Homogenizadni komora, opatfend p¥ivodnim kandlkem pro
p¥ivod tekutiny a odtokovym otvorem, vyznadujici se tim, Ze p¥i-
vodni kandlek je tvo¥en p¥ivodni trubkou /5/, prochézejici vi-
kem /2/ komory a orientovanou ﬁroti dnu /1/ komory, prifemZ od-
tokovy otvor /8, 8°/ prochdzi rovn&% vikem /2/ komory.

2. Homogenizadni komora -podle bodu 1, vyznaujici se tim,
Ye p¥ivodni trubka /5/ je uloZXena v otvoru /4/ vika /2/ p¥estavi-
teln& ve smdru své osy a je na svém vytokovém konci opatiena p¥i-
vodni tryskou /7/, p¥iem¥ odtokovy otvor /8/ je umist&n na obvo-
du vika /2/.

%, Homogeniza®ni komora podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ye odtokovy otvor /8°/ Je prstencovy a probihéd mezi peuzdrem
/10/, upevn&nym zejména pFestaviteln® ve vika /2/, a p¥ivodni
trubkou /5/, upevnénou souosé a rovné% pfestaviteln& ve sméru
své osy v pouzdru /10/, p¥ilemZ do prstencového odtokového ot~
voru /8°/ je zalisténa odtokovd ‘trubka /9/.

‘2 Vykresy
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Obr. 2

Cena: 2,40 Kés

stted. 11 100, t¥.Lidovych milici 3, Olomouc

Vytiskly Moravské tiska¥ské zdvody,
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