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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 11日 (2007.4.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 膜 基 材 を 形 成 す る 疎 水 性 ポ リ マ ー と 、 相 分 離 を 制 御 す る た め の 親 水 性 ポ リ マ ー を 溶 媒 に
溶 解 さ せ た 製 膜 原 液 を 用 い て 、 非 溶 媒 相 分 離 法 に よ り 多 孔 質 膜 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
粘 度 平 均 分 子 量 が ５ ０ ０ ， ０ ０ ０ 以 下 の 親 水 性 ポ リ マ ー を 用 い る と 共 に 、 製 膜 原 液 中 の 親
水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度 を 、 疎 水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度 の １ ． ３ 倍 以 上 と す る 多 孔 質 膜 の
製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 即 ち 本 発 明 の 要 旨 は 、 膜 基 材 を 形 成 す る 疎 水 性 ポ リ マ ー と 、 相 分 離 を 制 御 す る た め の 親
水 性 ポ リ マ ー を 溶 媒 に 溶 解 さ せ た 製 膜 原 液 を 用 い て 、 非 溶 媒 相 分 離 法 に よ り 多 孔 質 膜 を 製
造 す る 方 法 で あ っ て 、 粘 度 平 均 分 子 量 が ５ ０ ０ ， ０ ０ ０ 以 下 の 親 水 性 ポ リ マ ー を 用 い る と
共 に 、 製 膜 原 液 中 の 親 水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度 を 、 疎 水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度

す る 多 孔 質 膜 の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ れ に 対 し 本 発 明 者 ら は 、 親 水 性 ポ リ マ ー と し て 、 粘 度 平 均 分 子 量 が ５ ０ ０ ， ０ ０ ０ 以
下 の も の を 用 い 、 原 液 中 の 親 水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度 を 、 疎 水 性 ポ リ マ ー の 質 量 濃 度

の １ ． ３ 倍
以 上 と

の １



す る こ と で 、 ろ 過 流 量 と 分 画 特 性 に 優 れ た ３ 次 元 網 目 構 造 を 有 す る 多 孔 質 膜
を 形 成 さ せ る こ と が で き る こ と を 見 出 し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ れ は 、 低 分 子 量 の 親 水 性 ポ リ マ ー の 添 加 量 を 増 加 さ せ る こ と に よ っ て 、 絡 み 合 い 密 度
が 増 さ れ た こ と と 、 ポ リ マ ー 濃 度 が 上 昇 し た こ と で ポ リ マ ー が 束 縛 さ れ 、 相 分 離 す る 速 度
が 遅 く な っ た こ と が 原 因 と 推 定 さ れ る 。 製 膜 原 液 中 の ポ リ マ ー 質 量 濃 度 と し て は 、 親 水 性
ポ リ マ ー の 種 類 や 分 子 量 に も よ る が 、 疎 水 性 ポ リ マ ー よ り も 多 く す る こ と が 必 要 で あ り 、
疎 水 性 ポ リ マ ー の １ ． ３ 倍 以 上 と す る こ と が 好 ま し く １ ． ５ 倍 以 上
。
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． ３ 倍 以 上 と

必 要 で あ る 。 は で あ る
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