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Urzadzenie do bezodpadowego ciecia pretow
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bez-
odpadowego ciecia pretéw, umozliwiajgce zmiane
wartoSci kata pochylenia preta wzgledem kierun-
ku ruchu suwaka tnacego oraz luzu miedzy kra-
wedziami tngcymi nozy.

Znane urzadzenie do bezodpadowego ciecia pre-
téw wedlug patentu 76681 wyposazone jest w noze
tulejowe, umieszczone w obrotowo zamocowanych
korpusach. Osie obrotu tych  korpuséw pokrywaja
sie ze sobg, a plaszczyzny czolowe nozy leza w
plaszczyznie przechodzgcej przez o§ obrotu korpu-
s6w. Ustalenie poloz.enia korpuséw, po dokonaniu
zmiany kata pochylenia preta, odbywa sie za po-
mocg wymiennych klinéw.

Zasadniczg niedogodnoS$cig techniczng wynikajgca
ze stosowania znanego urzgdzenia do ciecia pretow
jest skokowa zmiana wartoSci kata pochylenia,
ustalana przez dobér klinéw. Ponadto luzy wyste-
pujgce miedzy krawedziami tngcymi nozy tulejo-
wych mogg byé tylko zmniejszane, a zwiekszanie
tych luzé6w wymaga demontazu urzadzenia z prasy.
Wymiana nozy tulejowych w urzadzeniu wymaga
réwniez jego demontazu.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze-
nia do bezodpadowego ciecia pretéow, ktére zapew-
nia ciggly zmiane wartoSci kata pochylenia nozy
tulejowych oraz ciagla zmiane luzu miedzy kra-
wedziami tngcymi nozy tulejowych, bez demon-
tazu urzgdzenia.
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Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze korpusy
tulejowych nozy urzadzenia wyposazone sg W
dzwignie ktoérych wychylenie zmienia sie i wustala
za pomocg Srub, natomiast moze tulejowe wypo-
sazone s3 w gwintowane tuleje, wspolpracujace
ze sobg i zmieniajgce oraz ustalajgce wzajemne
potozenie nozy.

Zasadniczg korzy$cig techniczng wynikajacg ze
stosowania urzgdzenia wedlug wynalazku jest
mozliwo$é cigglej zmiany wartoSci kata pochyle-
nia nozy tulejowych wzgledem kierunku ruchu
suwaka tnagcego, uzyskiwana za pomoca diwigni.
Ponadto warto§é luzu miedzy tnacymi krawedzia-
mi nozy tulejowych odbywa sie w sposob ciagly,
bez konieczno$ci demontazu urzadzenia.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia urzadzenie do bezodpadowego
ciecia pretow w przekroju podtuznym, fig 2 —
urzadzenie w przekroju poprzecznym, fig. 3 —
fragment suwaka tngcego w przekroju podiuznym
wraz z dZwignig, a fig. 4 — urzadzenie w widoku
z boku. ' ‘

Urzadzenie wedlug wynalazku skiada sie z kor-
pusu 1, w ktérym zamocowany jest obrotowo kor-
pus 2 tulejowego mnoza 3, a w tnagcym suwaku 4
zamocowany jest obrotowo korpus 5 drugiego tu-
lejowego noza 6. Do korpusu 5 drugiego tulejowego
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noza 6 przymocowana jest dzwignia 7, wspoOipra-
cujaca z dwiema S$rubami 8 i 9, osadzonymi w
tngcym suwaku 4. Do korpusu 2 tulejowego noza
3 przymccowana jest za pomocg koikéw 11 i érub
12 druga dzwignia 10, wykonana w postaci tarczy
z odpowiednimi podcieciami 1 wspoéipracujgca z
dwiema $rubami 13 i 14, osadzonymi w korpusie 1
i zabezpieczajgcymi korpus 2 przed obrotem. Z tu-
lejowymi nozami 3 i 6 polgczone sg za pomocgy
kolnierzy gwintowane tuleje 15 wspoipracujgce
z wewnetrznymi gwintowanymi tulejami 16. Ze-
wnetrzne tuleje 15 zaopatrzone sg w blokujace na-
kretki 17, a korpus 2 noza 3wyposazoly jest w
zabezpieczajgce $ruby 18, przeciwdzialajgce dodat-
kowo cbrotowi korpusu 2.

Po zluzowaniu S$rub, wspoélpracujgcych z dzwig-
niami 7 i 10, nastawia sie zgdany kat pochylenia
nozy 3 i 6, a mnastepnie wywiera sie nacisk na
tarczowg dzwignie 10, przy pomocy $rub 13 lub
14, w zaleznoéci od zadanego Kkierunku obrotu

-

korpuséw 2 i 3. Po osiggnieciu zadanego kata po-
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chylenia nozy 3 i 6 dokreca sie $ruby wspoipracu-
jace z dzwigniami, oraz $ruby zabezpieczajgce 18.
Luz miedzy krawedziami tngcymi nozy tulejowych
ustala sie przez zmiane polozenia gwintowanych
tulei 15 i 16. Wymiane nozy przeprowadza sie
po calkowitym wykreceniu wewnetrznych tulei 16
i zewnetrznych tulei 15, wraz z ktoérymi wyjmo-
wane sg noze 3 i 6 z korpusow 2 i 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezodpadowego cigcia pretow,
wyposazone w noze tulejowe umieszczone W obro-
towo zamocowanych Kkorpusach, wedlug patentu
nr 76 681, znamienne tym, ze korpusy (2 i 5) tule-
jowych nozy (3 i6) wyposazone sa w dzwignie
(7 i 10), ktéorych wychylenie zmienia sie i ustala
za pomoca $rub (8, 9 i 13, 14), natomiast tulejowe
noze (3 i 6) zaopatrzone sg we wspblpracujgce ze
sobg gwintowane tuleje (15 i 16), zmieniajace i
ustalajagce wzajemne polozenie nozy.
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