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@ Als Antriebseinheit ausgebildete Wickelvorrichtung.

Die Erfindung betrifft eine als Antriebseinheit ausge-

bildete Wickelvorrichtung, die einen topfiérmig gestal-
teten, an seinem Aussenumfang bewickelbaren, aus ferro-
magnetischem Material bestehenden Wickelkorper (1) auf-
weist, der gleichzeitig den Aussenldufer des Antriebsmo-
tors der Antriebseinheit bildet, wobei der von einer festste-
henden Achse (5) getragene Innenstander (7) des
Antriebsmotors in den Topfraum des Wickelkorpers (1)
eingesetzt und der Wickelkorper (1) auf der feststehenden
Achse (5) drehbar gelagert ist, bei welcher Antriebseinheit
ferner an der Innenwand des Wickelkdrpers (1) ein aus
elektrisch leitfahigem Material bestehender, fir die vom In-
nenstander (7) induzierten Stréme Kurzschlusswege bil-
dender Leitkorper (8) angeordnet ist. Eine solche Antriebs-
einheit zeichnet sich trotz eines konstruktiv einfachen Auf-
baus durch eine hohe Gleichlaufgenauigkeit aus.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine als Antriebseinheit aus-
gebildete Wickelvorrichtung.

In der Textilindustrie sind an bestimmten Bear-
beitungsmaschinen (z.B. Spinn- oder Streckmaschi-
nen) eine Vielzahl von Wickelvorrichtungen notwen-
dig, auf denen Faden wéhrend deren Herstellungs-
vorganges auf- und ggf. auch wieder abgewickelt
werden missen.

Aufgrund der Vielzahl der bendtigten Wickelvor-
richtungen kommt es auf eine besonders kosten-
gunstige Ausfihrung derselben an. Dabei miissen
jedoch bestimmte technische Anforderungen, wie
beispielsweise ein zumindest angenaherter Gleich-
lauf aller Wickelvorrichtungen erflllt werden.

Der Edindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
als Antriebseinheit ausgebildete Wickelvorrichtung
zu schaffen, die trotz einfachen konstruktiven Aut-
baus die gestellten technischen Anforderungen hin-
sichtlich eines Gleichlaufs erfullt.

Dies ist bei einer als Antriebseinheit ausgebilde-
ten Wickelvorrichtung der Fall, die einen topfformig
gestalteten, an seinem Aussenumfang bewickelba-
ren, aus ferromagnetischem Material bestehenden
Wickelkorper aufweist, der gleichzeitig den Aussen-
laufer des Antriebsmotors der Antriebseinheit bildet,
wobei der von einer feststehenden Achse getrage-
ne Innenstander des Antriebsmotors in den Topf-
raum des Wickelkérpers eingesetzt und der Wickel-
kdrper auf der feststehenden Achse drehbar gela-
gert ist, bei welcher Antriebseinheit ferner an der
Innenwand des Wickelkdrpers ein aus elektrisch
leittahigem Material bestehender, far die vom In-
nenstander induzierten Stréme Kurzschlusswege
bildender Leitkérper angeordnet ist. Bei einer sol-
chen Antriebseinheit erfUllt der Wickelkérper eine
Doppelfunktion. Er ist Bestandteil des Antriebsmo-
tors, da er dessen Aussenlaufer bildet und dient
gleichzeitig als Aufnahmeelement fir das auf- oder
abzuwickelnde Gut. Durch den an der innenwand
des Wickelkdrpers angeordneten Leitkdrper wird flr
die einzelnen Antriebsmotoren ein geringer, weitge-
hend gleichgrosser Schiupf erzielt, so dass ein zu-
mindest angenaherter Gleichlauf der einzelnen An-
triebseinheiten sichergestelit ist.

Eine weitere Verbesserung des Gleichlaufes ist
noch dadurch maglich, dass der Leitkdrper als um-
fangsmassig geschlossene Kupferhiise ausgebil-
det ist.

Die Leistung der Antriebseinheit kann dadurch
erhdht werden, dass an der Innenwand des Aus-
senidufers nach radial innen vorspringende Pole
ausgebildet und die zwischen den Polen gebildeten
Pollicken mit den Staben eines Kurzschlusskafigs
ausgefullt sind.

Ebenfalls der Leistungsverbesserung dient es,
wenn der Kurzschlusskéfig in zwei kammartig aus-
gebildete Kafighalften unterteilt ist, wobei jede Ké-
fighalfte aus einem Kurzschiussring und mit diesem
einstiickig verbundenen Kurzschlussstaben besteht
und ferner der topfformige Wickelkdrper mit einem
abnehmbaren Topfboden versehen ist. Durch die
konstruktive Unterteilung des Kurzschlusskéfigs in
zwei kammartige Kafighalften wird die Méglichkeit
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geschaffen, den Kurzschlusskafig durch axiales Ein-
bringen der beiden Kafighalften von den Stirnseiten
des Wickelkdrpers her zu bilden. Die vorgefertigten
Kafighaliten kénnen aus Kupfermaterial bestehen,
was zu einer Verbesserung der Motoreigenschaften
beitragt. Durch den abnehmbaren Topfboden ist die
axiale Zuganglichkeit fur das Einbringen der ent-
sprechenden Kafighalfte gegeben.

Die Anspriche 5 und 6 beschreiben zwei Aus-
fihrungsvarianten der Kafighélften, bei denen die
Kurzschlussstabe sich jeweils Uber die volle Lange
des Kurzschlusskafigs erstrecken, so dass die Ver-
bindung der Kurzschlussstabe mit dem jeweils an-
deren Kurzschlussring direkt an diesem erfolgen
kann.

Der fertigungstechnische Aufwand fur eine An-
triebseinheit kann dadurch vermindert werden, dass
der Kurzschlusskafig einteilig im Aluminiumgussver-
fahren hergestellt ist und seine stirnseitigen Kurz-
schlussringe die Lagerschilde tragen.

Der fertigungstechnische Aufwand kann dadurch
noch weiter reduziert werden, dass an einem Kurz-
schlussring das eine Lagerschild einstlckig ange-
formt ist.

Dadurch, dass mindestens an einem Kurz-
schlussring ein den Wickelraum begrenzender, radi-
al vorspringender Rand angeformt ist, entfallt ein
gesonderter Montageaufwand fiur das Anbringen
des den Wickelraum begrenzenden Randes.

Anhand eines in der Zeichnung dargesteliten
Ausfithrungsbeispieles wird die Erfindung nachfol-
gend naher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Antriebseinheit im Schnitt, bei der der
den topfformigen Aussenlaufer des Antriebsmotors
bildende Wickelkérper an seiner Innenseite mit ei-
nem elektrisch leitfahigen Material ausgekieidet ist,

Fig. 2 einen mit ausgeprégten Polen und einem
Kurzschlusskafig versehenen Aussenlaufer des An-
triebsmotors bildenden Wickelkérper im Querschnitt,

Fig. 3 den Wickelkérper nach Fig. 2 im Langs-
schnitt und

Fig. 4 eine Antriebseinheit im Schnitt mit einem
gegossenen Kurzschlusskafig.

Mit 1 ist ein toptformig ausgebildeter Wickelkor-
per bezeichnet, an dessen Aussenumfang ein Wik-
kelgut aufgewickelt oder abgewickelt werden kann.
Der Wickelkorper 1 besteht aus ferromagntischem
Material und ist mittels eines Walzlagers 2, das im
Topfboden 3 des Wickelkdrpers 1 angeordnet ist,
auf dem freien Ende 4 einer feststehenden Achse
5 drehbar gelagert. Auf der feststehenden Achse 5
ist ferner ein mit einer Standerwicklung 6 versehe-
ner Innenstander 7 derart angeordnet, dass er voll-
standig in dem Topfraum des Wickelkorpers 1 liegt.
Der Wickelkorper 1 bildet zu dem Innenstander 7
den entsprechenden Aussenlaufer. Zur Verbesse-
rung der elektrischen Eigenschaften des auf diese
Weise gebildeten Antriebsmotors ist an der Innen-
wand des topfformigen Wickelkorpers 1 ein aus
elektrisch leitfahigem Material bestehender Leitkor-
per, z.B. eine Kupferhtise 8 angeordnet. In dieser
Kupferhiilse werden durch die in der Standerwick-
lung 6 fliessenden Stréme Wirbelstrome induziert,
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die im Zusammenwirken mit dem von der Stander-
wicklung 6 erzeugten Fluss ein Antriebsmoment er-
zeugen und den Wickelkérper 1, somit also den
Aussenlaufer, in Drehbewegung versetzen. Durch
den Einsatz der Kupferhiilse 8 in dem Wickelkérper
1 ergibt sich nur ein geringer Schlupf gegeniiber
der Synchrondrehzahl. Ausserdem weist der
Schlupt hierdurch einen definierten Wert auf, so
dass bei einem Betrieb mit einer Vielzahl derartiger
Wickelvorrichtungen  zumindest angenihert ein
Gleichlauf unter den einzelnen Wickelvorrichtun-
gen gegeben ist.

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 und 3
ist der Mantel 2 des Wickelkorpers 1 mit einer gros-
seren radialen Dicke ausgefihrt und es sind durch
entsprechende Ausnehmungen radial vorstehende
Pole 9 gebildet. Die Ausnehmungen bilden somit
Polliicken 10. In diese Poliiicken 10 sind Kurz-
schlussstébe 11 und 12 eingefugt. Die Kurzschluss-
stdbe 11 sind mit einem ersten und die Kurz-
schlussstabe 12 mit einem zweiten Kurzschlussring
13 bzw. 14 verbunden. Der erste Kurzschlussring
13 bildet mit seinen Kurzschlussstiben 11 somit
eine Kafighélfte und der Kurzschlussring 14 mit sei-
nen Kurzschlussstaben 12 die andere Kafighalfte
des vollstandigen Kurzschiusskafigs. Durch eine
solche Unterteilung des Kurzschlusskafigs erhalt
man 2wei kammartig ausgebildete Kafighalften, die
in axialer Richtung jeweils von der einen oder von
der anderen Stimseite des Wickelkdrpers 1 in die
Pollicken 10 eingeschoben werden kénnen. Der
Wickelkérper 1 ist hierzu mit einem abnehmbaren
Topfboden 15 versehen, so dass die entsprechende
Kéafighalfte nach Abnehmen des Topfbodens 15
ebenfalls axial in den Wickelkorper 1 eingeschoben
werden kann.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die
Breite 16 der Kurzschlussstabe beider Kaéfighalften
jeweils gleich der halben Breite 17 der Polliicken
10 gewahlt. Damit entspricht die an jedem Kurz-
schlussring 13 bzw. 14 vorgesehene Anzahl von
Kurzschlussstaben der Gesamtzahl der notwendi-
gen Kurzschlussstéabe.

Es besteht auch die Méglichkeit, die Breite 16
der an jedem Kurzschiussring 13 bzw. 14 vorgese-
henen Kurzschlussstabe 11 bzw. 12 gleich der
Breite 17 der Pollicken zu wahlen. Dafur wird an
jedem Kurzschlussring 13 bzw. 14 nur die halbe
Anzahl der notwendigen Kurzschlussstibe vorgese-
hen, wenn sich diese Uber die volle Lange des
Kurzschiusskafigs erstrecken solien. Eine weitere
Ausfihrungsvariante besteht darin, dass bei glei-
cher Breite von Kurzschlussstaben und Polliicken
sich die Kurzschlussstibe beispielsweise nur iiber
die halbe Lange des Kurzschlusskafigs erstrecken.
In diesem Falle entspricht die an jedem Kurz-
schlussring vorzusehende Anzahl von Kurzschluss-
staben wiederum der Gesamtzahl der notwendigen
Kurzschlussstabe.

Zur Verbesserung der elektrischen Leitfahigkeit
werden die Kéfighalften nach dem Einbringen in
den Wickelkorper 1 miteinander verldtet. Hierzu
kénnen die Kafighalften bereits vor dem Einbringen
entsprechend verzinnt werden, so dass nach dem
Einbringen in den Wickelkérper 1 durch blosses Er-
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warmen der Kafighalften die gewiinschte Létverbin-
dung erreicht wird.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Antriebseinheit be-
steht der den Wickelkérper bildende Aussenlaufer
20 aus einem hohlzylinderférmigen Blechpaket 21,
das an seinem Innenumfang mit Ausnehmungen 22
versehen ist, zwischen denen radial vorstehende (in
der Zeichnung nicht sichtbare) Pole gebildet sind.
In die Ausnehmungen 22 sind aus Aluminium be-
stehende Kurzschiussstabe 23 eingegossen. Die
Kurzschlussstabe 23 sind einstiickig mit an den
Stirnseiten des Blechpaketes 21 angegossenen
Kurzschlussringen 24 und 25 verbunden. Die Kurz-
schlussstdbe 23 und die Kurzschlussringe 24 und
25 werden in einem Arbeitsgang hergestellt. An
dem einen Kurzschlussring 24 ist das eine Lager-
schild 26 des Antriebsmotors einstiickig angeformt.

Das andere Lagerschild 27 ist mittels Schrauben
28 an dem anderen Kurzschlussring 25 befestigt
und durch ein Deckelteil 29, das ebenfalls durch
die Schrauben 28 gehalten wird, Uberdeckt. An
dem einen Kurzschlussring 24 ist ausserdem ein
gegeniber dem Aussenumfang des Blechpaketes
21 radial vorstehender Rand 30 angeformt. Ein den
am Aussenumfang des Aussenlaufers 20 bestehen-
den Wickelraum 31 auf der gegentiberliegenden
Seite begrenzender Rand 32 ist an dem Deckelteil
29 angeformt. Dieser Rand 32 kann ggf. auch an
dem anderen Kurzschlussring 25 vorgesehen wer-
den.

Mittels in den Lagerschilden 26 und 27 einge-
setzter Lager 33 ist der Aussenlaufer 20 auf einer
feststehenden Achse 34 gelagernt, die ausserdem
den Innenstéander 35 des Antriebsmotors tragt.

Bei dem beschriebenen Antriebsmotor kénnen
die Kurzschlussstiabe 23, die Kurzschlussringe 24
und 25 sowie das eine Lagerschild 26 in einem Ar-
beitsgang hergestellt werden.

Patentanspriiche

1. Als Antriebseinheit ausgebildete Wickelvorrich-
tung, die einen topfformig gestalteten, an seinem
Aussenumfang bewickelbaren, aus ferromagneti-
schem Material bestehenden Wickelkérper (1) auf-
weist, der gleichzeitig den Aussenlaufer des An-
triebsmotors der Antriebseinheit bildet, wobei der
von einer feststehenden Achse (5) getragene In-
nenstander (7) des Antriebsmotors in den Topfraum
des Wickelkérpers (1) eingesetzt und der Wickel-
korper (1) auf der feststehenden Achse (5) drehbar
gelagert ist, bei welcher Antriebseinheit ferner an
der Innenwand des Wickelkdrpers (1) ein aus elek-
trisch leittdhigem Material bestehender, fir die vom
Innenstander (7) induzierten Stréme Kurzschluss-
wege bildender Leitkérper (8) angeordnet ist.

2. Antriebseinheit nach Anspruch 1, bei der der
Leitkérper als umfangsmassig geschlossene Kupfer-
hilse (8) ausgebildet ist.

3. Antriebseinheit nach Anspruch 1, bei der an
der Innenwand des Wickelkdrpers (1) nach radial
innen vorspringende Pole (9) ausgebildet und die
zwischen den Polen (9) gebildeten Polliicken (10)
mit den Staben (11 und 12) eines Kurzschlusska-
figs ausgefillt sind.
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4. Antriebseinheit nach Anspruch 3, bei der der
Kurzschlusskafig in zwei kammartig ausgebildete
Kafighalften unterteilt ist, wobei jede Kafighalfte aus
einem Kurzschlussring (13 bzw. 14) und mit diesem
einstiickig  verbundenen  Kurzschlussstaben (11 5
bzw. 12) besteht und ferner der topffdrmige Wickel-
korper (1) mit einem abnehmbaren Topfboden (15)
versehen ist.

5. Antriebseinheit nach Anspruch 4, bei der an
jedem Kurzschiussring (13 bzw. 14) jeweils eine 10
der halben Gesamtzahl der Kurzschlussstibe ent-
sprechende Anzahl von sich Uber die volle axiale
Lange des Kurzschlusskéfigs erstreckenden Kurz-
schiussstaben (11 bzw. 12) vorgesehen ist, deren
Breite (16) der vollen Breite (17) der Polliicken (10) 15
entspricht.

6. Antriebseinheit nach Anspruch 4, bei der an
jedem Kurzschiussring (13 bzw. 14) jeweils die vol-
le Anzahl von Kurzschlussstaben (11 bzw. 12) an-
geordnet ist, wobei sich die Kurzschlussstabe (11 20
und 12) Uber die volle axiale Lénge des Kurz-
schiusskafigs erstrecken und jeweils nur eine der
halben Breite (17) der Polliicken (10) entsprechen-
de Breite (16) aufweisen.

7. Antriebseinheit nach Anspruch 3, dadurch ge- 25
kennzeichnet, dass der Kurzschlusskafig (23, 24,

25) einteilig im Aluminiumgussverfahren hergestelit
ist und seine stirnseitigen Kurzschlussringe (24 und
25) die Lagerschilde (26 und 27) tragen.

8. Antriebseinheit nach Anspruch 7, dadurch ge- 30
kennzeichnet, dass an einem Kurzschlussring (24)
das eine Lagerschild (26) einstiickig angeformt ist.

9. Antriebseinheit nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens an einem
Kurzschlussring (24) ein den Wickelraum (31) be- as
grenzender radial vorspringender Rand (30) ange-
formt ist.
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