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Spésch spédjania pevnych materidlov or-
ganickou latkou s pouZitim hlavne v drevar-
skem a nabytkdrskom priemysle. Medzi dva
pevine spdjané materidly a do vyhotovencj
drazky sa vloZl organicky prvok, v ktorom
je zaliaty kovovy odporovy materidl (drot,
mriezka, platnicka a pod.). Na kovové vy-
vody organického prvku sa privedie elek-
tricky prad, ktorym sa roztavi organickd
latka, a po odpojeni pridu nastane op#tov-
né stuhnutie a vytvorenie pevného spojenia
za Kréatky Cas.

CORR. A

254670



254670

3

Vynélez sa tyka spdsobu spdjania pevaych
materidlov, a to pevnou organickou latkou
za pomoci jej roztavenia a spatného stuhnu-
tia za Gfelom vytvorenia pevného spoja,
hlavne u pérovitych materidlov.

V stdasnosti sa v ndbytkédrskom a drevér-
skom priemysle na spdjanie korpusov a kon-
Strukeii pouZivajui roézne druhy mechanic-
kych spojovacich prvkov, ako si skrutky,
klince, excentre, nity, zavla&ly a podobne,
potom s to rézne druhy lepidiel, pri€om ak
sa jednd o tavné lepidl4, tieto sa roztavia
a mnanest na spdjany materidl pred jeho
vlastnym spdjanim. Dalej su to organické
roztavené latky, ktoré sa do vyifrézovanych
draZok [(otvorov) spojovanych porovitych
pevnych materidlov vstrekuje pod tlakom a
po vychladnuti zabezpedi pevny spoj. Vac-
Sina spomenutych sposobov spdjania vyZadu-
je presné opracovanie spojov, presné pri-
pravky na spdjanie korpusov s vyuZivanim
rézne poOsobiacich pritlaénych zariadeni.

Uvedené spdsoby spdjania dopliluje a ne-
dostatky odstraliuje sposob spdjania pevnych
materidlov pevnou organickou latkou, kto-
rého podstata spociva v tom, Ze medzi pev-
né spédjané materidly, v ktorych je vyhoto-
vend dréZky potrebného tvaru, sa vloZi pev-
ny tavny organicky prvok, na ktorého ko-
vové vyvody sa privedie elektrické napitie
od 12 V do 40 V o pride 10 A aZ 30 A po
dobu 5 aZ 20 sektind a po dosiahnuti tave-
nia organického prvku sa preruSi privod e-
lektrického priadu a nastdva stuhnutie a vy-
tvorenie pevného spoja.

Novy udinok spdjania pevnych materidlov
organickymi l4atkami odporovou metddou
sa prejavuje v tom, Ze umo#iiuje tvorbu pev-
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nych rohovych spojov pri vyrobe rznych vy-
robkov ako i korpusov nédbytkarskych skri-
niek a zostav bez pouZitia zloZitych a pres-
nych pristrojov a spdjanie pod tlakom bhez
ndroku na velmi presné opracovanie spgjov
spdjanych dielcov. Pri tvorbe zostav z jed-
notlivych skriniek umoZiiuje vytvorenie pev-
nych zostdv bez pouZitia zdvojenych stien
tym, Ze spodné dno jednej skrinky moZe byt
zdrovenl hornym dnom skrinky umiestnenej
pod iiou a podobne u boku, kde pravy bok
jednej skrinky mé&Ze byt sti€asne lavym bo-
kom susednej skrinky. Pri tvorbe nabytko-
vych zostdv bez zdvojenych stien navrhova-
nym spdsobom je moZné dosiahnit maximal-
nu variabilnost ich tvorby v zmysle poZiada-
viek spotrebitelov.

Na priloZenych vykresoch obr. 1 aZ 4 su
zndzornené tvary prevedenia pevného spojo-
vacieho organického prvku so zatavenym
kovovym wodporom (dréty — siete — plat-
ni¢ka), obr. 6 aZ 11 znazoriiuje niektoré pri-
klady prevedenia viditelnych rohovych spo-
jow organickou latkou podla vynélezu.

Sp6sob spdjania pevnych materidlov po-
dla vynédlezu sa prevadza nasledovne:

organicky prvok 1 z PA 6 prisluSného tva-
rového prevedenia so zatavenym kovovym
odporom a vyvedenymi kowovymi vyvodmi
2 sa vloZi medzi spdjané materidly 3 do tva-
rovo rovnakej drazky 4 a na kovové vyvody
2 sa privedie elektrické napitie 24 V a pri-
de 15 A. Po dosiahnuii stupiia tavenia orga-
nickej latky (PA 6) sa prerusi privod elek-
trického pradu a pri prevadzkovej teplote
18 aZ 20°C dbjde k stuhnutiu spojovacieho
organického prvku 1 v Case cca 45 sek.

PREDMET VYNALEZU

Sp6sob spédjania pevnych materidlov or-
ganickou latkou vyznacujici sa tym, Ze me-
dzi pevné spdjané materidly, v ktorych je
vyhotovend draZka potrebného tvaru, sa vlo-
71 pevny tavny organicky prvok z polyami-
du 6, na ktorého kovové wyvody sa prive-

die elektrické napétie od 12 V do 40 V o
pride 10 A aZ 30 A po dobu 5 aZ 20 sektnd
a po dosiahnuti tavenia organického prvku
sa prerusi privod elektrického pridu a na-
stdva stuhnutie a vytvorenie pevného spo-
ja w Case od 30 sektund aZ do 1 minity.

2 listy vykresov
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