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1

Vynalez se tykd plistroje pro napinéni
tpletu p¥i jeho pleteni na ockrouhlém ple-
tacim stroji cbsahujicim hrdlo s vodicim
paovrchem pro uplet a jeden, nebo ngkolik
vratng pohyblivich pruZnych prstencovych
&lentt pohyblivych dold nad vodicim povr-
chem hrdla pro zabér s upletem shora za
tcelem jeho uchyceni k hrdlu a napinani
smérem doll v prib&hu pleteni.

Vyndlez tes1 problém, jak dosahnout vy-
hodného napinani tdpletu tim, Ze se zkom-
binuji dva zndmé zplisoby napindni tpletu,
avsak pfitom zajistit, Ze jeden z nich napi-
né uplet smérem dold a druhy z nich napi-
na lplet smérem vzhiiru.

Danéd dloha je podle vynéalezu FeSena tim,
Ze u shora uvedeného p¥istroje probihd ve
stfedu, nejméné jednoho pruZného prsten-
cového ¢lenu dold saci trubka pro uné3e-
ni npletu smérem vzhiru proudem vzduchu,
pritemZ saci trubka mé hladkou prstenco-
vou obrubu, kolem niZ miiZe byt dplet taZen,
a kterd je niZe neZ pruZné prstencové ¢leny.
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Vynélez se tykd plistroje pro napindni G-
pletu pii jeho pleteni na okrouhlém pleta-
cim stroji obsahujicim hrdlo s vodicim po-
vrchem pro tplet a jeden nebo nékolik
vratn& pohyblivych pruZnych prstencovych
¢lendi pohyblivych doltt nad vodicim povr-
chem hrdla pro z&b&r s dpletem shora za
tcelem jeho uchyceni k hrdlu a napindni
smérem dold v pribshu pleteni.

Z €s. pat. spisu €. 158 520 je zndm pletaci
stroj s hrdlem, které vymezuje vnitfni ku-
Zelovity wvodici povrch pro Gplet a dva vrat-
né pohyblivé prstencové kaudukové pohér-
ky, které jsou stfidavé pohyblivé dovnitl
pres vodici povrch hrdla za Gfelem zdh&ru
s upletem shora, aby byl uchycen proti hrd-
lovému dilu a napindn tak smérem dold v
prib&hu pleteni. Pletaci stroje zndmé pied
vytvoPenim vynalezu vesmés pouZivajl vze-
stupného proudu wvzduchu pro napindni 0-
pletu a jeho odtahovdni smérem vzhiiru
hornim jehelnim vdlcem.

Vynélez je zaloZen na myS$lence, Ze lze
dosdhnout vyhodného napindni tpletu tim,
Ze se zzkombinuji dva zndmé zplsoby na-
pindni dpletu tim, Ze se zkombinuji dva zna-
mé zplsoby napindni dpletu, avSak pfitom
se zajisti, Ze jeden z nich napiné tdplet smé-
rem dold a druhy z nich napind tplet smé-
rem vzhlru. Napindni smérem vzhlru vy-
volané proudem vzduchu by nemohlo byt
zavedeno do pletactho stroje podle &s. pat.
spisu &. 158 520 bez podstatného jeho pfe-
tvofeni, nebot volny jehelni vélec je Gpln&
blokovdn mechanismem uvéddéjicim v d&in-
nost kautukové pohdrky za tifelem napi-
nani smérem dolf.

Vynédlez proto zdleZi v tom, Ze ve stiedu
nejméné jednoho pruZného prstencového
Clenu probihd dolil saci trubka pro unéSe-
ni fipletu smérem vzh{ru proudem vzduchu,
pficemZ saci trubka méa hladkou prstenco-
vou obrubu, kolem niZ m@Ze byt dplet ta-
Zen, a kterd je ni¥e neZ pruZné prstencové
€leny.

Podle wyhodného provedeni vyndlezu je
kaZdy prstencovy &len uloZen na dolni kon-
cové ¢asti jednoho svisle vratné pohyblivé-
h'o trubkového ¢lenu, prochdzejiciho hornim
jehelnim wvilcem, nad kterym je upraveno
ustroji pro vyvoldvadni vratného pohybu
trubkového &lenu nebo ¢€lend a tim pro u-
vddéni nejméné jednoho prstencového ¢le-
nu do. vratného pohybu.

Podle dal3iho provedeni sestdvd ustroji
pro uvddéni trubkovych &lentt do vratného
pohybu z vackovych sledovadll na hornich
koncovych ¢4astech téchto trubkovych ¢lent,
pficemZ vactkové sledovale zabiraji s wvac-
kou pro vyvoldni vratného pohybu trubko-
vych €lenlt a vadkové sledovade na jednom
z trubkovych ¢&lenti jsou uhlovE presazeny
viigi vatkovym sledovad@m na druhém z
trubkovych &lend, &imZ trubkové d&leny se
navzdjem pohybuji mimo f4zi.

Pro zvednuti t8chto trubkovych &lenli za
tiCelem uvedeni vatkovych sledovadld mimo
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zab&r s vatkou a tim vyfazeni prstencovych
¢lent je upraveno zvedaci ustroji. .

Podle jiného provedeni sestdvaji prsten-
cové Cleny z pruZné kaudukové objimky na
dolnim kionci p¥islusného trubkového ¢lenu.

Vynélez bude bliZe vysvétlen v souvislosti
s vykresy, kde zndzoriiuje

obr. 1 podéiny rez vdlcem okrouhlého ple-
taciho stroje opatfeného napinacim zafize-
nim, a

obr. 2 schematicky ndrys pneumatického
odtahovaciho zafizeni.

Podle obr., 1 tvoli ¢dst okrouhlého pleta-
ciho stroje dva jehelni vélce 1, 3, od sebe
oddalené na spoletné ose, a mezi vilci je
upravena mezera X, ve které je hotoven
uplet, ktery ma byt dopravovdn do osové du-
tiny jehelntho vélce 1. Jehelni vélec 1 je na
svém hornim konci opatfen nélevkovitou
vloZkou a jeho rychlost otdfeni je pfizplso-
bena hotovenému vyrobku.

Jehelni vélce 3, jehoZ rychlost otééeni je
stejnd jako rychlost jehelniho vélce 1, ob-
sahuje svisle probihajici trubku 4a pfipev-
nénou k okrajovému krouZku 4. Okrajovy
krouZek 4 je naklinovdn na jehelni vdlec 3
obvyklym zplisobem, jako platinovy krouZek.
Uvnitf tritbky 4a jsou uloZeny dva trubkové
¢leny 5, 7, umisténé jeden ve druhém. Tyto
jsou schopny relativnd posuvného pohybu
v osovém sméru jednak vi¢i sob& navzdjem
a jednak va¢i jehelnimu valci 3 a platinové
trubce 4a. Trubkovy &len 5 je spfaZen s pla-
tinovou trubkou 4a klinem 9, ktery je pfi-
pevnén k trubkovému ¢Elenu 5 3roouby 15
a je uloZen v podélném vyfezu 11 na plati-
nové trubce 4a. Kpouzky 13 pfipevnéné k
trubkovému ¢lenu 5 jsou umistény ve vyvrtu
platinové trubky 4a a tvofi loZiskové povr-
chy, kdyZ trubkovy ¢len 5 je osov& posou-
van; podobné krouzZek 17 pfipojeny k trub-
kovému glenu 7 plsobi jako distanéni dilec
mezi trubkovymi &leny 5, 7 a tvofl loZisko,
kdyZ trubkovy €¢len 7 je osov& posouvén.

K hornimu konci trubkového &lenu 5 je
napfiklad navafenim nebo péjenim pfipev-
néna kruhovd konzola 19, na jejiZz vné&jsi
strané je ve stejné horizontdlni roving dia-
metrdin& proti sob® umist&na dvojice ra-
didlnich ramen 21, nesoucich kladky.

Kladky 21a, otodné uloZené na ramenu 21,
zabiraji s horni stranou prstencové vacky 23,
ktera je souosd s osou vdlce a je nesena
staciondrni konstrukci 25 stroje a pfFipev-
néna Srouby 27. Kladky 2la maji predp8sti
proti zvin&né horni strané vacéky 23 v di-
sledku dpravy napinacich pruZin, jako je
pruZina 29, kterd je pripojena ke kotevnim
kolikéim 29a, 23h.

Osové nastaveni vaCky 23 a trubkového
&lenu 5 je provedeno podloZkami 31, umists-
nymi pod staciodrni konstrukci 25.

Vyvrt kruhové konzoly 19 mé takové roz-
méry, e umoZiiuje volny osovy pohyb trub-
kového (¢lenu 7 a trubkového &lenu 5.

Smérem k hornimu konci trubkového ¢le-
nu 7 je dalSi kruhovd konzola 33, ustdlend
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ve své poloze $rouby 35. Konzola 33 ma dvé
dolfi probihajici ramena 37, umistdnd ve vy-
fezech 39, vy¥iznutych v konzole 1%, CimZ je
trubkovy ¢len 7 piinucen se otaCet s trub-
kovym ¢lenem 5. Vyfezy 39, které jsou v
konzole 19 umfstény diametralné protilehle,
jsou od kladkovych ramen 21 oddaleny pfi-
bliZné o 90°.

Do odvisiych ramen 37 jsou radidlné zasa-
zena kladkovd ramena 41, nesouci kladky
41a, které maji pfedpdti proti horni zvinéné
plose vatky 23 plsobenim napinacich pru-
Zin 43, které jsou pripojeny ke kotevnim
koliktim 43a a 43b.

Kazdy z trubkovych ¢lendt 5, 7 nese na
dolnim konci osové probihajici pruZnou ob-
jimku 45, pop¥ipad& 47. Ob& objimky jsou
z pruzného materidlu, jako z pFirodniho ne-
bo syntetického kauduku.

KdyZ se jehelni walce otdCeji, posouvajl se
kladky 21a, 41a nahoru a dolll po valce 23,
¢im7 se trubkové ¢leny 5, 7 pohybuji ve svis-
1ém vratném pohybu a kazdy je o 180 °C mi-
mo fézi s druhym.

Dolni okraje 45a, 47a prisluSnych objimek
leZi uvnit¥ ndlevkovité vioZky jehelniho val-
ce 1 a prichycuji tGplet proti tomuto valci,
&imZ se tuplet pohybuje doltt pod napétim,
kdyZ piislund soustava s trubkovym C¢le-
nem 5 nebo 7, je pohybovéna dolll pruZinou
23 nebo 43 v dolni ¢asti vratného pohybu.

Dolni okraj 7a trubkového &lenu 7 je
vZdycky na Grovni pod dolnim okrajem 47a
pruzné objimky 47, takZe kdyZ je uplet vy-
tvaien a pohybovédn dold nédlevkovitou wloZ-
kiou pruZnymi objimkami 45, 47, musi ‘se po-
hybovat déle dold dfive, neZ zatne byt uné-
Sen v proudu vzduchu vrtdnim trubkového
Slenu 7. Uplet proto prochazi pod hladkym
okrajem 7a, kdyZ méni sviij smér, a je odta-
hovan vzhiru proudem vzduchu, jak je zné-
zornéno na obr. 1.

Kdy# pletaci stroj plete stfidavym pohybem
za ulelem pleteni patovych a Spickovych
vackil, je zapotfebi, aby soustavy trubko-
vych tlend 5, 7 byly posunuty smé&rem vzhii-
ru do ne¢inné polohy zndzorn&né na obr. 1,
derchovanym obrysem kruhové konzoly 33.

Tentn vzestupny pohyb je programovéan
od hlavniho neznazornéného rozkazovaciho
bubnu stroje a je uvddén ve skutetnost pl-
sobenim rozvidlené péky 49 zvedaciho
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tstroji 49, ktera se vede v otddeni na jejim
osovém koliku 49a. P¥i tomto pohybu dwvo-
jice kladek 52, uloZenych diametraln& pro-
tilehle na wvidlicich paky 49, pfijde do styku
se spodni stranou pifruby 33a na konzole 33
a zpisobi jejl zvednuti s trubkovym ¢lenem
7 do ned¢inné polohy.

Za ufelem prenéaSeni vzestupného pohybu
na konzolu 19 a trubkovy ¢len 5 je do kon-
zoly 19 zaSroubovdna dvojice osazenych
Sroubd 53, prochéazejicich otwory v konzo-
le 33.

Je tedy patrno, Ze pii vzestupném pohybu
konzoly 33 piijde horni strana pfiruby 33a
do styku s hlavami Sroubdl 33 a vyvold po-
hyb trubkového &lenu 5 smérem vzhfiru spo-
letn& s trubkovym &lenem 7, aZ kladky 2la
a 41a jsou mimo zvln&nou horni stranu vac-
ky 23. Délka osazenych Sroubli 33 je takov4,
7e kdyZ trubkové soustavy jsou ve sniZené
gili pracovni poloze, mlZe byt trubkovy ¢len
7 a jeji konzola 33 zveddna a sniZovdna
vatkou 23 nezavisle na trubkovém &lenu 5
a jeji konzole 19.

Ve sniZené &ili pracovni poloze napinaci-
ho zafizeni je rozvidlend pdka 49 s jejimi
kladkami 52 udrZovdna mimo styk s pFiru-
bou 33a v diisledku dpravy pruZiny 50. Roz-
vidlend pdka 49, kladky 52 a pruZina 50 tvo-
i1 zvedaci astroji 49°. '

Na obr. 2 je zndzornéno pneumatické od-
v&dsci zatizeni s ventildtorovou jednotkou
A, kterd odtahuje vzduch ve sm&ru znazor-
néném Sipkami skrze jehelni vélec 1, 3.

Na zatatku vytvareni dal§tho vyrobku se
gkrtici ventil B uvede do uzaviené polohy
znazorndné &arkovand a zabrani prichodu
vzduchu dolnim jehelnim valcem 1. Vzduch
proto prochézi mezi hornim a dolnim jehel-
nim valcem mezerou X, aby se wodstranilo
gastetné vakuum vytvofené ventildtorovou
jednotkou A, s tim vysledkem, Ze zaCate¢ni
fady tupletu jsou unaseny v proudu vzduchu,
kdyZ opoust&ji jehly, a jsou posouvany k na-
pinacimu zafizeni tvo¥enému pruZnymi ob-
jimkami 46, 47.

KdyZ bylo zhotoveno dostatedn& tpletu
pro zdb&r s napinacim zafizenim, uvede se
ventil B do oteviené polohy, jak znédzornéno,
takZe dplet je und$en vzhiru proudem vzdu-
chu vnitfnim trubkovym &lenem 7 napinaci-
ho za¥izeni.

PREDMET VYNALEZU

1. Pristroj prio napindni dpletu pri jeho
pleteni na okrouhlém pletacim stroji obsa-
hujicim hrdlo s vodicim povrchem pro aplet
a jeden mnebo nékolik vratn& pohyblivych
pruZznych prstencovych &lent pohyblivich
dolll nad wvodicim povrchem hrdla pro zé-
bér s tupletem shora za ucCelem jeho uchy-
ceni k hrdlu a napindni smérem dold v prii-
bé&hu pleteni, vyznacujici se tim, Ze ve st¥e-
du nejméné jednoho pruZného prstencového
&lenu {45, 47) probihd dollt saci trubkovy

Elen (7) pro unéaseni tipletu smérem wzhiru
proudem vzduchu, p¥itemZ saci trubkovy
tlen (7) méa hladkou prstencovou obrubu
(7a), kolem niZ mZe byt Uplet taZen, a Kte-
rd je niZe neZ pruZné prstencové tleny (45,
47).

2. PFistroj podle bodu 1, vyzna€ujici se
tim, %e ka#dy prstencovy Clen (45, 47) je
uloZen na dolni koncové Casti jednoho svis-
le vratn& pohyblivého trubkového ¢lenu (5,
7}, prochédzejiciho hornim jehelnim véalcem
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(3], nad kterym je upraveno tstroji pro vy-
voldvant vratného pohybu trubkevého Cle-
nu nebo &lend (5, 7} a tim pro uvddsai nej-
méné jednoho prstencového &lenu (45, 47)
do vratného pohybi.

3. Pifstroj podle bodu 2, vyznadujici se
tim, %e pro zvednuti t8chto trubkovych &le-
nd (5, 7} za Gfelem vyFazeni prstencovych

¢lenlt (45, 47} je upraveno zvedaci UGstroji
(49°).

4, Pristroj podle kteréhokoliv z predehé-
zejicich bedlt 1 aZ 3, vyznatujici se tim, Ze
prstencové ¢leny (45, 47) sestdvajl z pruz-
né kaudukeové objimky na dolnfm kenci p¥i-
sluSného trubkového &lenu (5, 7).

2 Iisty vykresiti
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