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Uppfinningen beskriver en pigmentbestruken kartong anpassad f5r steriliserbara
forpackningar och innefattande ett eller flera skikt, med ett pigmentbelagt toppskikt av blekt
sulfatmassa. Kartongen har en densitet av storleksordningen 700 to 870 kg/m’ och 4r hydrofob
genom behandling av varje skikt med ett hydrofoberingsmedel, varvid pigmentbestrykningen
innefattar &tminstone 50% kalciumkarbonat, bindemedlet innefattar en akrylsampolymer, och
fSrtjockningsmedlet innefattar en akrylsampolymer. Enligt uppfinningen definieras 4ven ett
motsvarande frfarande och anvéindning av kartongen for tillverkning av en forpackning,

liksom en fSrpackning.
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Uppfinningen beskriver en pigmentbestruken kartong anpassad for steriliserbara
forpackningar och innefattande ett eller flera skikt, med ett pigmentbelagt toppskikt av blekt
sulfatmassa. Kartongen har en densitet av storleksordningen 700 to 870 kg/m’ och #r hydrofob
genom behandling av varje skikt med ett hydrofoberingsmedel, varvid pigmentbestrykningen
innefattar 4tminstone 50% kalciumkarbonat, bindemedlet innefattar en akrylsampolymer, och
fortjockningsmedlet innefattar en akrylsampolymer. Enligt uppfinningen definieras &ven ett
motsvarande forfarande och anviandning av kartongen for tillverkning av en férpackning,

liksom en forpackning.
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Pigmentbestruken kartong for forpackningar, forpackning innefattande

pigmentbestruken kartong, anviindning av sidan kartong, och ett forfarande i en

process for tillverkning av kartong

Uppfinningens tekniska omrade

Foreliggande uppfinning avser en pigmentbestruken kartong for forpackningar
med ett toppskikt av blekt sulfatmassa. Foreliggande uppfinning avser dven en forpackning
innefattande en pigmentbestruken kartong, och anvindning av en pigmentbestruken kartong
for tillverkning av en forpackning. Uppfinningen avser &ven ett forfarande i en process for
tillverkning av kartong.

Pigmentbestrykningen anbringas ovanpa det blekta skiktet av sulfatmassa.
Fordelarna med den nya kvalitén 4r hogre motstandskraft mot vatttenintringning, férutom lag
ytrahet, god tryckbarhet. Kartongen enligt uppfinningen har en toppyta som lampar sig for
tryckning i till exempel flexografi, offset och litografi, och den anvinds fSretriadesvis vid
tillverkning av olika typer av férpackningar, t.ex. livsmedelsforpackningar. Kartongen 4r
lamplig for anvindning 1 forpackningsprocesser dédr &nga anvinds for sterilisering av
forpackningen och/eller livsmedlet, t.ex. samtidig sterilisering av férpackningen och dess

innehall.

Uppfinningens bakgrund

Inom omradet forpackningstillverkning finns en efterfragan pa kartong med god
tryckbarhet. Goda tryckytor skapas normalt genom pigmentbestrykning av kartongytan.
Forpackningskartongen 4r vanligen en flerskiktskartong med ett blekt toppskikt under
pigmentbestrykningen. Termen pigmentbestrykning tidcker alla typer av bestrykningar dér
pigment och bindemedel anvénds tillsammans. Kunskapen om hur pigmentbaserade
bestrykningar bereds &r allmént kind for fackmannen. Emellertid 4dr pigmentbestruken
kartong mycket mer kénslig for vattenintréngning, t.ex. under och efter sterilisering med &nga,
dn obestruken kartong. Diérfor dr inte pigmentbestruken kartong generellt lamplig for
tillverkning av férpackningar som kommer att steriliseras med &nga.

Tryckytan, dvs. toppskiktet pa kartongen, &r gjord av blekta cellulosafibrer eller
pigmentbestrykning. Ett forbattrat toppskikt kan astadkommas om kartongbanan komprimeras
i ett eller flera valsnyp, i de flesta fall efter torkning, i en kalendreringsoperation. Ett forbattrat
toppskikt kan dven astadkommas genom bestrykning av kartongen med en bestrykningssmet,

bestaende av pigment och bindemedel (pigmentbestrykning). Bade bestrykningen och



10

15

20

25

30

kalendreringsoperationen kan dga rum in-line i samma tillverkningsprocess. I en del
tillimpningar med kartong for forpackning av livsmedel 4r det en nackdel med
bestrykningssmet pé kartongytan, eftersom bestrykningssmeten kan reducera kartongens
hydrofobicitet. Detta &r sérskilt médrkbart om anga anvénds for sterilisering a kartongen.

En process for forpackning av vata livsmedel i forpackningar gjorda av
laminerad kartong, liknande processen vid forpackning av livsmedel i platkonservburkar, dr
forut kénd fran US 6,177,048. I denna process steriliseras férpackningen och livsmedlet
tillsammans. Anga anviinds for steriliseringen, i likhet med tillverkningen av konserverade
livsmedel. Om det finns skurna kartongkanter pa forpackningen kommer vatten och &nga att
tringa in i kartongen genom de skurna kanterna. Da diffusionen av vatteninga inte kan
forhindras s& kommer anga att trdnga in i kartongen genom kanterna och kondensera.
Allteftersom fiberytorna blir véta pa grund av kondenseringen av vattenanga sd kommer de att
forlorar sin hydrofoba karaktir och vattenintrangning kommer att upptrida beroende av
kapilldrkrafter. Nér detta sker kommer kartongen att genomdrinkas av vatten pa relativt kort
tid.

Nir det géller omradet forpackning av vitska och/eller vata livsmedel sa 4r
kartongen ofta laminerad med polyeten eller andra plastmaterial. Kartongen maste std emot
olika steriliseringsbehandlingar, t.ex. sterilisering med viteperoxid. Kantintringning
(kantbl6tning) vid de skurna och oskyddade kartongkanterna &r ett sirskilt svart problem.
Motstandskraften mot kantintrdngning skapas normalt genom anvindning av olika
hydrofoberingsmedel, sdsom AKD (alkylketendimer), hartslim, och ASA (alkylbdrnstenssyra-
anhydrid). Hydrofoberingsmedlen kan anvéndas var och en for sig eller i kombination med
varandra, varvid kombinationen av AKD och hartslim, kdnd som duallimning, 4r den allmént
accepterade kombinationen for vétskeforpackningskartong. Hydrofoberingsmedlen halls kvar
(adsorberas) hos fibrerna under papperstillverkningsprocessen och the sprids dver fiberytorna
under torkningsoperationen beroende pa smaéltning. Dédrigenom kommer fiberytorna att bli
hydrofoba och vattenintringning i kartongens fiberstruktur beroende pa kapillédrkrafter
forhindras. Den allménna uppfattningen bland vetenskapsmaén é&r att endast en liten del av
fiberytorna behdver vara tickta for att astadkomma god hydrofobicitet. Normalt &r AKD:n
baserad pd en stearinsyra (C18) men palmitinsyra (C16) eller blandningar av C16 och C18 ar
ocksa mojliga. Emellertid, i enlighet med den accepterade teorin, sé kan inte diffusion av
vattenénga in i kartongen forhindras genom hydrofobering.

Det dr vdlkant [Roberts J. (1997): “A review of advances in internal sizing”,

Proc. The 11" Fundamental Research Symposium in Cambridge, pp 209 - 263] att maximal



10

15

20

25

30

motstandskraft mot vattenintringning beroende pa kapilldrkrafter uppnas vid relativt laga
nivéer av tillsittning av hydrofoberingsmedel, dvs. med 0,015 % (0,15 kg/ton) reagerad AKD
i arket. All tillford AKD kvarhalls inte i arket och all tillford AKD kommer troligen inte att
reagera. Erfarenheten har visat att tillsdttningsnivéaer pa 2 kg AKD per ton torrfiber ger en
tillrdcklig marginal for att uppna maximalt mdjliga och nédvéndiga hydrofobicitet vid
tillverkningen av vétskeforpackningskartong. En tillsats av hartslim, mellan 0,5 och 1,5
kg/ton, antas forbéttra motstandskraften mot viteperoxid, men den forbéttrar inte
hydrofobiciteten som sédan.

Porstrukturen har stor betydelse for vattenintrdngningen in i papper och kartong.
Washburns ekvation beskriver intrdngning av vétskor i parallella kapilldrer, men den anvinds
dven for att ge en ungeférlig beskrivning av vattenintrdngningen i papper och kartong. For att
minimera vattenintringningen enligt Washburns ekvation ska fiberytorna ha sé lag ytenergi
som mdjligt (dvs. maximal hydrofobicitet) och porradierna ska vara s& sma som mgjligt. Smé
porer astadkomna genom relativt intensiv malning av fibrerna i kvarnar och/eller genom
vatpressning av den vata kartongbanan med hogt tryck 1 pressdelen av pappersmaskinen. Nér
sma porer skapas genom malning och/eller vatpressning sd kommer kartongens densitet att
Oka. Darfor avspeglar hog densitet hos kartongen sma porstorlekar.

Det skulle séledes vara onskvért att kunna tillverka pigmentbestruken kartong
for forpackningar med béttre motstandskraft mot vattenintrdngning vilket méjliggor
sterilisering av forpackningen med vattenanga. Da god tryckbarhet ar viktig for dagens
hogkvalitativa forpackningar sa skulle det dven vara onskvért att kunna tillverka en sddan
kartong med en tryckyta som &r jamforbar med teknikens stdndpunkt nér det géller

pigmentbestruken kartong, utan att kompromissa med andra kvalitetskrav for produkten.

Sammanfattning av uppfinningen

Malet med foreliggande uppfinning &r att tillhandhalla en pigmentbestruken
kartong for forpackningar med forbattrad motstdndskraft mot vatten intrangning, sérskilt om
kartongen behandlas med &nga i en steriliseringsprocess, och ett toppskikt av blekt
sulfatmassa och med en god yta for tryckning utan att kompromissa med andra kvalitetskrav.

Mélet uppnés medelst en uppfinningsrik kombination och optimering av sdrdrag
relaterade till tryckbarhet, optiska egenskaper fore och efter steriliseringsbehandlingen, och
motstandskraft mot negativa effekter fran vatten och virme, genom att kombinera en viss

kartong och en viss pigmentbestrykning, vilket inte har gjorts tidigare.
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Malet uppnés genom en pigmentbestruken kartong, genom en forpackning
innefattande en pigmentbestruken kartong, och genom en anvindning av pigmentbestruken
kartong, sasom definieras i de sjédlvstdndiga patentkraven.

Foljaktligen definieras en pigmentbestruken kartong anpassad for steriliserbara

forpackningar och innefattande ett eller flera skikt, med ett pigmentbelagt pigmentbestruket

toppskikt av blekt sulfatmassa, varvid kartongen har en densitet inom omradet 700 till 870
kg/m® och ér hydrofob genom behandling av varje skikt med ett hydrofoberingsmedel, varvid
pigmentbestrykningen innefattar ett pigment, ett bindemedel, och ett fértjockningsmedel, och
varvid pigmentet innefattar &tminstone 50 % kalciumkarbonat, bindemedlet innefattar en
akrylsampolymer, och fortjockningsmedlet innefattar en akrylsampolymer.

Varje komponent hos den pigmentbestrukna kartongen ar noga utvald for att
uppfylla kraven pa att behélla forpackningen intakt under och efter en autoklav- eller
samsteriliseringsprocess, inkluderande stabilitet mot reducering av ljushet, stabilitet mot
reducering av opacitet, motstandskraft mot gulning p.g.a. virme, motstandskraft mot
viarmealdring, motstdndskraft mot aldring accelererad av virme, motstandskraft mot brott hos
den inre kohesionen och adhesion till extruderade polyolefiner.

Den pigmentbestrukna kartongen for forpackningar i enlighet med uppfinningen
kan erhéllas genom en papperstillverkningsprocess dér en adekvat méngd hydrofoberings-
medel, sdsom AKD, anvénds i tillverkningen av normal vitskeforpackningskartong. En
relativt hog densitet som behovs erhélls genom intensiv malning och/eller vatpressning. De
eventuella problem med sprickor som uppstar genom den hoga densiteten kan undvikas i viss
man genom att behandla fibrerna i en HC-kvarn. Den goda tryckytan, vilken ar jamforbar med
teknikens standpunkt f6r pigmentbestrukna ytor, erhalls t.ex. genom att vilja det optimala
receptet for pigmentbestrykningen. I enlighet med uppfinningen ska méngden, eller andelen,
lera och kalciumkarbonat optimeras, och méngden och typ av bindemedel ska optimeras, och
méngden och typ av fortjockningsmedel ska optimeras. Med avseende pa pigment-
bestrykningen véljs pigment bland grupperna skiktade silikatmineral (t.ex. kaolinit,
montmorillonit, smektit or illit) vanligen refererade till som lera, eller hydratiserad
magnesiumsilikat (t.ex. talk), eller kalciumkarbonat, eller titandioxid, eller satinvitt etc.
Vidare &r valet av bindemedel och fortjockningsmedel viktigt. Bindemedel kan véljas fran
grupperna styrenbutadienlatex, metylmetakrylatbutadienlatex, polyakrylatlatex,
styrenakryllatex eller harts, polyvinylacetat, polyvinylalkohol, polysackarider, stirkelse,
protein eller kombinationer av dessa. Foértjockningsmedel kan véljas fran grupperna av

polymerer (t.ex. protein, polysackarider, CMC (karboxylmetylcellulosa), HEC
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(hydroxyetylcellulosa), ASE (alkaliloslig akrylpolymeremulsion), HASE (hydrofobiskt

modifierad alkalildslig akrylpolymeremulsion), PU (polyuretan), PvOH (polyvinylalkohol),

stiarkelse mm.)

Den hydrofobicitet som behdvs kan astadkommas genom relativt héga eller
avsevirt hogre doser AKD-hydrofobering &n i tillverkningen av normal vitskeforpacknings-
kartong, dvs. mellan 2 och 4 kg/ton torr fiber. En avsevirt hogre densitet hos kartongen, 700
till 870 kg/m’, ett resultat av nskan att ha mindre porer 1 kartongen #n i normal vitske-
forpackningskartong, &r en viktig del av konceptet for att uppné en adekvat eller maximal
hydrofobicitet.

Massan, all massa eller &tminstone en del av den, kan behandlas i en HC-kvarn
for att gora fibrerna mer flexibla och dérigenom tillhandahalla bojlighet hos kartongen, avsett
att minska eventuella problem med sprickor som orsakas av kartongens héga densitet.
HC-malning &r en vanlig fiberbehandling vid tillverkning av séckpapper.

Den goda tryckytan hos bestrykningsskiktet och dess f6rmaga att klara av
steriliseringsprocessen kan erhéllas genom en ny sammansittning av pigmentbestrykningen
som forblir praktiskt taget opaverkad av den angsteriliseringsprocess som krivs for denna
tillimpning. Forbéttrade egenskaper erhalls inkluderande men ej begrinsade till inre kohesion
hos bestrykningen, adhesion till extruderade polyolefiner, optiska egenskaper, motstandskraft
mot vatten, bigning och vikning. De utmirkta egenskaperna hos uppfinningen finns i viss
utstrackning inte hos andra pigmentbestrykningar baserade pa t.ex. styrenbutadien, stirkelse
eller polyvinylalkoholbindemedel, bindemedel med hogt innehall av lera eller fortjocknings-
medel baserade pa naturliga proteiner, polysackarider eller poyuretan dir en eller flera av de
egenskaper som beh6vs for uppfinningen inte infinner sig. Det skall inses att pigment-
bestrykningsskiktet hénfor sig till uppfinningen i kombination med den kartongkonstruktion i
skikt som beskrivs. Fackmannen forstar att t.ex. forpackningsmaterial som anvinds for andra
tillampningar kan ha liknande pigmentbestrykningsrecept, utan att inse kvalitéerna med denna
specifika tillampning, dvs. autoklaverbara eller samsteriliserade forpackningar.

Enligt en utforingsform &r uppfinningen inriktad pa en pigmentbestruken
kartong for forpackningar bestaende av ett eller flera skikt med ett toppskikt av blekt
sulfatmassa som har en ytrahet (PPS-10) pa 1 - 5 um uppmditt enligt ISO 8791-4.

Enligt en annan utforingsform av uppfinningen 4r kartongen en vitske-
térpackningskartong, och i en annan utféringsform inbegriper hydrofoberingsmedels-

behandlingen av varje skikt anvindning av en dos av hydrofoberingsmedel av storleks-
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ordningen 2 till 4 kg/ton torr fiber. Hydrofoberingsmedlet 4r féretrddesvis en kommersiellt
tillginglig AKD, sdsom en C18-baserad AKD (alkylketendimer).

Enligt ytterligare en annan utféringsform av uppfinningen har &tminstone en del
av fibrerna i kartongen behandlats med en HC (high consistency) kvarn.

Enligt en annan utféringsform av uppfinningen innehéller toppskiktet mellan 15
och 60 kg/t titandioxid. Detta resulterar 1 forbéttrade optiska egenskaper.

Enligt ytterligare en utféringsform innefattar pigmentbestrykningsskiktet ett
styrenakrylsampolymerbindemedel i en procentsats av 10-20 %, ett skiktat silikatmineral och
kalciumkarbonatpigment i en procentsats av 80-90%, och ett fortjockningsmedel i en
procentsats av 0,1-1%.

Pigmentbestrykningen kan vidare innefatta ett pigment valt fran grupperna
skiktade silikatmineral, eller hydratiserat magnesiumsilikat, eller kalciumkarbonat, eller
titandioxid, eller satinvitt, eller kombinationer av dessa, ett bindemedel valt fran grupperna
styrenbutadienlatex, metylmetakrylatbutadienlatex, polyakrylatlatex, styrenakryllatex eller
harts, polyvinylacetat, polyvinylalkohol, polysackarider, stirkelse, protein eller kombinationer
av dessa, och ett fortjockningsmedel valt fran gruppen polymerer.

Vidare kan &tminstone 80% av pigmenten vara kalciumkarbonat.

En annan aspekt av uppfinningen 4r inriktad pé en forpackning innefattande
pigmentbestruken kartong enligt uppfinningen.

En ytterligare aspekt av uppfinningen é&r inriktad pd anvindning av kartong
enligt uppfinningen for tillverkning av en f6rpackning anpassad for sterilisering, och i
synnerhet for samtidig sterilisering av férpackningen och dess innehéll. Steriliseringstekniken
innefattar foretradesvis ett steg som inbegriper anga.

Enligt ytterligare en aspekt av foreliggande uppfinning definieras ett forfarande i
en process for tillverkning av pigmentbestruken kartong anpassad for steriliserbara
forpackningar, innefattande
- tillverkning av en kartong innefattande ett eller flera skikt, med ett toppskikt av blekt
sulfatmassa, och med en densitet av storleksordningen 700 to 870 kg/m’ och varvid varje skikt
behandlas med ett hydrofoberingsmedel for att gora det hydrofobt,

- att forse toppskiktet med en pigmentbestrykning innefattande ett pigment, ett bindemedel,
och ett fortjockningsmedel, och varvid pigmentet innefattar atminstone 50% kalciumkarbonat,

bindemedlet innefattar en akrylsampolymer, och fortjockningsmedlet innefattar en

akrylsampolymer.
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Forfarandet innefattar vidare behandling av varje skikt med ett hydrofoberings-
medel, sdsom C18-baserad AKD (alkylketendimer), inbegripande anvéindning av en dos av
hydrofoberingsmedel av storleksordningen 2 till 4 kg/ton torr fiber.

Enligt ett annat sérdrag innefattar forfarandet behandling av dtminstone en del
av fibrerna i kartongen med en HC (high consistency) kvarn.

Enligt ytterligare ett sdrdrag innefattar forfarandet anbringning pa kartongens
toppskikt av ett pigmentbestrykningsskikt innefattande styrenakrylsampolymerbindemedel i
en procentsats av 10-20%, ett skiktat silikatmineral och kalciumkarbonatpigment i en
procentsats av 10-20% bindemedel och i en procentsats av 80-90% pigment, och en liten
méngd fortjockningsmedel i en procentsats av (0,1-1%).

Forfarandet kan dven innefatta ytterligare steg motsvarande sardragen for den
uppfinningsenliga pigmentbestrukna kartongen.

Foreliggande uppfinning erbjuder fordelar i form av stabilitet mot reducering av
ljushet, stabilitet mot reducering av opacitet, motstandskraft mot gulning p.g.a. virme,
motstandskraft mot varmeéldring, motstandskraft mot aldring accelererad av virme,

motstandskraft mot brott hos den inre kohesionen och adhesion till extruderade polyolefiner.

Detaljerad beskrivning av uppfinningen

Uppfinningen kommer nu att illustreras genom beskrivning av utféringsformer,
givna endast som exempel, och det skall inses att dessa utforingsformer ¢j begrinsar det
skyddsomféng som definieras i kraven.

Den pigmentbestrukna kartongen enligt uppfinningen kan tillverkas som en tva-
skikts (duplex) kartong med ett toppskikt av blekt sulfatmassa (kraft), en blandning av 50%
barrvedsmassa och 50% lévvedsmassa, och ett bottenskikt av blekt eller oblekt
barrvedsmassa. En del av barrvedsmassan, till exempel 50%, kan behandlas i en HC-kvarn for
att 6ka fibrernas flexibilitet vilken antas minska tendensen till sprickor vid konverteringen av
kartongen. Malningsnivan for alla tre massorna skall vara 4tminstone 21°SR.

Det blekta toppskiktet innehaller titandioxid (TiO2) i en andel av atminstone 15
kg/ton och foretrddesvis mellan 20 och 60 kg/ton.

Dosen av hydrofoberingsmedel, i detta fall C18-baserat AKD-lim, ska vara
atminstone 2 kg/ton och foretrddesvis mellan 3 kg/ton och 4 kg/ton, varvid den hégre griansen
ar den hogsta gréns som accepteras av myndigheterna for livsmedelsforpackningsmaterial.
AKD tillsdtts som en kommersiell dispersion till mélden i enlighet med den allmént

accepterade principen. pH i milden ska foretridesvis vara hogre 4dn 6,5 och foretradesvis
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mellan 7,1 och 8,0. Ett retentionsmedel kan anvéndas, foretrddesvis katjonisk stérkelse i
kombination med en anjonisk silicasol. Bikarbonat dr kdnd for att forbattra AKD-limning och
ska darfor foretradesvis tillsdttas. Sma mingder alun kan ocksa tillsittas i milden.

Det skall ndmnas att naturligtvis dr det inget som hindrar att kartongen kan
innefatta fler &n tva skikt. Foretradesvis ar varje skikt behandlat med ett hydrofoberingsmedel.

Kartongens tryckyta astadkoms genom pigmentbestrykning. Valet av pigment
sker foretradesvis fran kalciumkarbonatfamiljen och valet av bindemedel &r foretradesvis fran
akrylat homo- eller sampolymerfamiljen. Procentandelen pigment dr foretrddesvis mellan 80-
90% och procentandelen bindemedel &r foretrddesvis mellan 10-20%. Foértjockningsmedlet dr
en ASE baserad pé akrylsyra eller en sterisk hindring, i 16sning eller dispersion.

I ett utforingsexempel av uppfinningen innefattar pigmentbestrykningsskiktet ett
styrenakrylsampolymerbindemedel i en procentandel pa 10-20%, ett skiktat silikatmineral och
kalciumkarbonatpigment i en procentandel pa 80-90% och ett fortjockningsmedel i en
procentandel pé 0,1-1%.

Kartongen enligt ovan har tillverkats i1 pappersbruket, och f6ljande egenskaper

har analyserats:

Minimum  Maximum

Ytvikt (ISO 536:1995, g/m?) 2564 258,0
Tjocklek (ISO 534:1988, um) 305 306
Densitet (ISO 534:1988, kg/m’) 839 846
PPS10, toppsidan (ISO 8791-4, um) 24 3,0
Fuktinnehéll (ISO 287:1985, %) 7,6 8,5
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PATENTKRAV

1. Pigmentbestruken kartong anpassad for steriliserbara forpackningar och innefattande ett

eller flera skikt, med ett pigmentbelagt-pigmentbestruket toppskikt av blekt sulfatmassa,

varvid kartongen har en densitet inom omradet 700 till 870 kg/m’> och 4r hydrofob genom
behandling av varje skikt med ett hydrofoberingsmedel, varvid pigmentbestrykningen
innefattar pigment, bindemedel, och fortjockningsmedel, ech-varvid pigmentet innefattar
atminstone 50 % kalciumkarbonat, bindemedlet innefattar en akrylsampolymer, och

fortjockningsmedlet innefattar en akrylsampolymer:, och varvid det pigmentbestrukna

toppskiktet har en toppyta som utgdr en tryckyta.

2. Pigmentbestruken kartong enligt kravet 1, dir det pigmentbestrukna toppskiktet av blekt
sulfatmassa har en ytrahet (PPS-10) pa 1 - 5 um uppmiitt enligt ISO 8791-4.

3. Pigmentbestruken kartong enligt krav 1 eller krav 2, dir kartongen &r en

vitskeforpackningskartong.

4. Pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 1-3, dér
hydrofoberingsmedelsbehandlingen av varje skikt innefattar anvéindning av en dos av

hydrofoberingsmedel av storleksordningen 2 till 4 kg/ton torrfiber.

5. Pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 3-4, dir hydrofoberingsmedlet ir C18-
baserad AKD (alkylketendimer).

6. Pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 1-5, ddr &tminstone en del av fibrerna i

kartongen har behandlats med en HC (high consistency) kvarn.

7. Pigmentbestruken kartong enligt ndgot av kraven 1-6, dér toppskiktet innehaller mellan 15

och 60 kg/t titandioxid.

8. Pigmentbestruken kartong enligt ndgot av kraven 1-7, dir pigmentbestrykningsskiktet
innefattar ett styrenakrylsampolymerbindemedel i en procentsats av 10-20 %, ett skiktat

silikatmineral och kalciumkarbonatpigment i en procentsats av 80-90%, och
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10
ett fortjockningsmedel i en procentsats av 0,1-1%.

9. Pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 1-8, dir pigmentbestrykningen vidare
innefattar

ett pigment valt fran grupperna skiktade silikatmineral, eller hydratiserat magnesiumsilikat,
eller kalciumkarbonat, eller titandioxid, eller satinvitt, eller kombinationer av dessa,

ett bindemedel valt frdn grupperna styrenbutadienlatex, metylmetakrylatbutadienlatex,
polyakrylatlatex, styrenakryllatex eller harts, polyvinylacetat, polyvinylalkohol,
polysackarider, stirkelse, protein eller kombinationer av dessa, och

ett fortjockningsmedel valt frdn gruppen polymerer.

10. Pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 1-9, dér &tminstone 80% av pigmentet 4r

kalciumkarbonat.

11. Forpackning innefattande pigmentbestruken kartong enligt nagot av kraven 1-10.

12. Forpackning enligt kravet 11, kdnnetecknad av att den &r anpassad for for- eller efter-
tryckning i till exempel flexografi, offset eller litografi.

13. Anvéndning av kartong enligt négot av kraven 1-10 for tillverkning av en forpackning

anpassad for sterilisering.

14. Anvéndning av en kartong enligt nagot av kraven 1-10 for tillverkning av en forpackning

anpassad for samtidig sterilisering av forpackningen och dess innehall.
15. Anvéndning enligt kravet 14, dér steriliseringen innefattar ett steg som inbegriper anga.

16. Forfarande i en process for tillverkning av pigmentbestruken kartong anpassad for
steriliserbara forpackningar, innefattande

- tillverkning av en kartong innefattande ett eller flera skikt, med ett toppskikt av blekt
sulfatmassa, och med en densitet av storleksordningen 700 to 870 kg/m’ och varvid varje skikt
behandlas med ett hydrofoberingsmedel for att géra det hydrofobt,

- att forse toppskiktet med en pigmentbestrykning innefattande pigment, bindemedel, och

fortjockningsmedel, ech-varvid pigmentet innefattar &tminstone 50% kalciumkarbonat,
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bindemedlet innefattar en akrylsampolymer, och fortjockningsmedlet innefattar en

akrylsampolymer, varvid det pigmentbestrukna toppskiktet erhéller en toppyta som utgér en

tryckyta.

17. Forfarande enligt kravet 16, innefattande behandling av varje skikt med ett
hydrofoberingsmedel, sdsom C18-baserad AKD (alkylketendimer), inbegripande anvéndning

av en dos av hydrofoberingsmedel av storleksordningen 2 till 4 kg/ton torr fiber.

18. Forfarande enligt krav 16 eller krav 17, innefattande behandling av atminstone en del av

fibrerna i kartongen med en HC (high consistency) kvarn.

19. Forfarande enligt nagot av kraven 16-18, innefattande anbringning p4 kartongens
toppskikt av ett pigmentbestrykningsskikt innefattande styrenakrylsampolymerbindemedel i
en procentsats av 10-20%, ett skiktat silikatmineral och kalciumkarbonatpigment i en

procentsats av 80-90%, och ett fortjockningsmedel i en procentsats av 0,1-1%.
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