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procédé de fixation d'une premiére structure a une deuxiéme structure au moyen de vis guidées.

Linvention concerne un procédé de fixation d’'une pre-
miere structure (2) a une deuxieme structure (3) au moyen
d’'une vis (4, 5, 30) Selon l'invention, le procédé comprend
les étapes suivantes :-une étape de fixation d'une bague
(40) possédant une zone de guidage (42) dans la premiere
structure (2),-une étape de mise en correspondance d’'une
ouverture élargie (12) dotée de la bague (40), et d’un trou ta-
raudé (22) d’'un écrou (21) de la deuxieme structure (3),-une
étape de vissage de la vis (30) dans I'écrou (21) avec une
mise au contact de ladite vis (30) contre la bague (40) dans
le cas ou I'ouverture élargie (12) n’est pas parfaitement cen-
trée sur le trou taraudé (22) de I'écrou (21), -une étape de
poursuite du vissage entrainant un déplacement de I'ouver-
ture élargie (12) qui tend a se recentrer sur le trou taraudé
(22) de lécrou (21),-une étape d’arrét du vissage lorsque
Fouverture élargie (12) est parfaitement centrée sur ledit
trou taraudé (22).

Figure pour I'abrégé : Figure 3
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Description
Titre de l'invention : procédé de fixation d’une premieére structure a

une deuxieéme structure au moyen de vis guidées.

[0001]  La présente invention concerne un procédé de fixation d’une premiere structure a une
deuxieme structure au moyen de vis guidées.

[0002]  Afin de bien comprendre le positionnement des différentes pieces impliquées dans un
procédé selon I’invention, la description est réalisée en faisant référence a un repere or-
thonormé direct XYZ lié a un véhicule dans lequel serait appliqué ledit procédé, et
dans lequel X est un axe longitudinal avant-arricre du véhicule orienté vers I’arriere, Y
est un axe transversal orienté vers la droite du véhicule et Z est un axe vertical dirigé
vers le haut.

[0003]  Dans certaines situations, il peut arriver que :

-la deuxieme structure possede au moins un écrou doté d’un trou taraudé, et

-la premiere structure possede une ouverture élargie, et

-la premicre structure et la deuxiéme structure soient d’abord prépositionnées 1’une
par rapport a I’autre de sorte que 1’ouverture €élargie soit centrée sur le trou taraudé de
I’écrou, puis soient fixées I’une a I’autre au moyen d’au moins une vis dotée d’un
épaulement et d’une tige filetée. Ladite vis passe d’abord par 1’ouverture €largie avant
que la tige filetée ne soit introduite dans le trou taraudé puis soit vissée dans celui-ci
pour fixer la premiere structure a la deuxiéme structure.

[0004]  Or, il peut se produire que I’ouverture élargie de la premiére structure ne soit pas
centrée avec précision sur le trou taraudé de 1’écrou de la deuxieme structure. Cela
entraine que I’épaulement de la vis vienne en butée contre une zone de la premiere
structure délimitant 1I’ouverture €élargie alors que ledit épaulement devrait €tre to-
talement inséré dans ladite ouverture €largie. Il en résulte que la fixation par vis de la
premicre structure a la deuxi¢me structure n’est pas satisfaisante, puisque ladite vis
n’est pas correctement placée sur lesdites deux structures. Un tel montage approximatif
pourrait rendre la fixation entre les deux structures, instable avec des risques de dérive
au cours du temps pouvant conduire a une désolidarisation desdites deux structures
entre elles.

[0005]  Un procédé de fixation selon I’invention, permet de positionner systématiquement les
deux structures a fixer I’une a ’autre dans une position satisfaisante, afin que la
fixation entre celles-ci soit robuste et stable.

[0006]  L’invention a pour objet un procédé de fixation d’une premicre structure a une
deuxiéme structure au moyen d’une vis possédant une tige filetée cylindrique et un

trongon cylindrique évasé dont le diametre est supérieur a celui de la tige filetée, la
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deuxiéme structure possédant un écrou comportant un trou taraudé destiné a recevoir la
tige filetée de la vis et la premicre structure possédant une ouverture €largie de forme
circulaire.

Selon I’invention, le procédé comprend les étapes suivantes :

-une étape de fixation d’une bague possédant une zone de guidage en forme
d’entonnoir dans 1’ouverture élargie de la premicre structure,

-une étape d’alignement de I’ouverture élargie dotée de la bague avec le trou taraudé
de I’écrou de la deuxieme structure,

-une étape d’introduction de la tige filetée dans le trou taraudé de 1’écrou de la
deuxiéme structure,

-une étape de vissage de la vis dans I’écrou permettant au troncon évasé de venir au
contact de la bague, si I’ouverture élargie n’est pas parfaitement centrée sur le trou
taraudé de 1’écrou,

-une étape de poursuite du vissage entrainant une mise en appui du trongon évasé
contre la bague et donc un déplacement de 1’ouverture élargie qui tend a se recentrer
sur le trou taraudé de 1I’écrou,

-une étape d’arrét du vissage lorsque 1’ouverture €largie est parfaitement centrée sur
ledit trou taraudé, le trongon évasé€ venant au contact de la deuxieme structure.

Le principe d’un procédé de fixation selon I’invention est de mettre en ceuvre une
bague de guidage permettant, dans le cas ou I’ouverture élargie de la premicre structure
ne serait pas parfaitement alignée sur le trou taraudé de 1’écrou de la deuxieme
structure, de déplacer la premicre structure lors d’une opération de vissage de la vis
dans ledit trou taraudé¢ afin de recentrer ladite ouverture €largie sur ledit trou taraudé de
I’écrou. Cela évite notamment que le trongon €vasé de la vis ne vienne par exemple au
contact d’une zone de la premicere structure délimitant I’ouverture élargie, alors que
ledit trongon évasé devrait venir au contact d’une zone de la deuxiéme structure dé-
limitant le trou taraudé de 1’écrou dans le cas d’une fixation satisfaisante de la premicre
structure sur la deuxieme structure. Cette bague agit comme un guide qui va orienter le
déplacement de la premiere structure relativement a la premiere structure lorsque la
tige filetée est vissée dans le trou taraudé, de facon a recentrer 1’ouverture élargie de
ladite premiere structure sur le trou taraudé de 1I’écrou de la deuxieme structure. Une
zone de guidage de la bague en forme d’entonnoir signifie que ladite zone présente une
premicre ouverture de dimension réduite et une deuxieme ouverture de dimension su-
périeure a celle de ladite premiere ouverture, la section transversale de cette zone de
guidage variant de fagon monotone entre lesdites extrémités. La bague est rigide et est
congue pour ne pas se déformer lorsque le troncon évasé de la vis s’appuie sur elle lors
d’une opération de vissage de la vis dans 1’écrou. L’expression « ne pas se déformer »

n’exclut pas que localement ladite bague subisse une déformation élastique de faible
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amplitude, I’important étant que ladite bague ne se déforme pas de fagon plastique.
Avantageusement, la vis présente une téte ¢largie dont le diametre est supérieur a celui
du trongon évasé, de sorte que ledit trongon évasé soit placé entre ladite téte ¢largie et
la tige filetée. La vis présente un épaulement entre le trongon évasé et la tige filetée. La
premicre structure et la deuxi¢me structure peuvent par exemple représenter deux
équipement distincts d’un véhicule amenés a €tre fixés I’un a I’autre au moyen d’au
moins une vis. Il est important de souligner que si, des le début, la premiere structure et
la deuxieme structure sont correctement positionnées 1’une par rapport a 1I’autre avant
I’opération de vissage, c’est-a-dire si I’ouverture €élargie de la premicre structure est
bien centrée sur le trou taraudé de 1’écrou de la deuxi¢me structure, la bague possédant
la zone de guidage n’a pas de fonction particulicre.

Selon une caractéristique possible de I’invention, la zone de guidage de la bague est
délimitée par une ouverture amont €largie et par une ouverture aval de dimension
réduite, I’étape d’introduction de la tige filetée dans le trou taraudé de la deuxieme
structure étant précédée d’une étape de passage de ladite tige filetée d’abord dans
I’ouverture amont élargie de la bague puis dans 1’ouverture aval de dimension réduite
de ladite bague. De cette maniere, au fur et a mesure que la tige filetée sera vissée dans
le trou taraudé de 1’écrou, le troncon évasé de la vis va exercer une poussée de plus en
plus marquée sur la bague, engendrant alors le déplacement de la premiére structure re-
lativement a la deuxieéme structure. Les termes « amont » et « aval » sont a considérer
par rapport au sens de déplacement de la vis avant qu’elle ne pénetre dans 1’écrou.

Selon une caractéristique possible de I’invention, la premiere structure est une
structure d’assise d’un sicge ou d’une banquette de véhicule, la deuxieme structure
étant une structure de dossier dudit siege ou de ladite assise. Il s’agit d’un exemple
illustratif pour lequel un procédé de fixation selon 1’invention est particulierement
adapté, mais en aucune fagon d’un exemple limitatif.

L’invention a pour autre objet une bague de guidage pour la réalisation d’un procédé
de fixation selon I’'invention.

Selon I’invention, la bague comprend une zone de guidage en forme d’entonnoir et
une zone de fixation possédant une gorge périphérique annulaire destinée a recevoir
une zone annulaire de la premiere structure délimitant I’ouverture élargie. Une fois que
la bague a été€ insérée dans I’ouverture élargie de la premicre structure, elle ne doit plus
pouvoir étre déplacée dans ladite ouverture. Il est donc important que le contact entre
ladite bague et ladite premiére structure soit €tendu, afin de renforcer sa robustesse. 11
est sous-entendu, que la gorge annulaire est réalisée sur une surface externe de la
bague. Préférenticllement, la gorge annulaire s’étend sur 360° autour de la bague. La
bague présente ainsi une zone de fixation qui ne joue aucun rdle de guidage, et une

zone de guidage n’exercant aucune influence sur sa fixation a la premiere structure. 11
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est clair que la partie fonctionnelle de la bague est représentée par la zone de guidage.

Selon une caractéristique possible de I’invention, la gorge périphérique annulaire de
la zone de fixation est délimitée par deux rails circulaires et paralleles entre eux, entre
lesquels est destinée a €tre insérée une zone annulaire de la premiere structure dé-
limitant I’ouverture €largie. Les deux rails paralleles délimitent parfaitement la gorge
annulaire, et vont renforcer la tenue mécanique de la bague sur la premiere structure,
sans risque de voir ladite bague sortir de ladite premiere structure a cause d’une gorge
dont le relief serait peu marqué.

Selon une caractéristique possible de I’invention, la zone de guidage prolonge la
zone de fixation et se présente sous la forme d’une paroi tronconique. De cette
maniere, la section transversale de la zone de guidage varie de fagon continue,
réguliere et progressive.

Selon une caractéristique possible de 1’invention, la paroi tronconique est délimitée le
long de son axe de révolution par une premiere extrémité circulaire de diametre réduit
et par une deuxieme extrémité circulaire de diametre élargi, ladite paroi tronconique
étant reliée a la zone de fixation par ladite premiére extrémité circulaire. La deuxieme
extrémité circulaire de diametre élargi matérialise une extrémité distale de la bague. Il
est sous-entendu que le diametre de la premiere extrémité circulaire est inférieur a celui
de la deuxieme extrémité circulaire.

Selon une caractéristique possible de 1’invention, la paroi tronconique comporte une
surface interne lisse. Une telle surface interne lisse va favoriser le glissement du
troncon évasé de la vis contre ladite paroi tronconique.

Selon une caractéristique possible de I’invention, la bague est réalisée en maticre
plastique. Il est important que la bague n’alourdisse pas les deux structures une fois
qu’elles ont €t€ fixées I’une a I’autre.

L’invention a pour autre objet un assemblage d’une premiere structure comportant
une ouverture élargie et d’une bague possédant une zone de guidage en forme
d’entonnoir et fixée dans ladite ouverture €élargie, pour la réalisation d’un procédé de
fixation selon I’invention. De cette maniere, un tel assemblage va favoriser le dé-
roulement d’un procédé de fixation selon I’invention, car il pourra étre réalisé dans un
lieu particulier qui n’est pas forcément le lieu de fixation des deux structures. En effet,
la fixation de la bague sur la premiere structure pourra s’effectuer dans un lieu a part,
limitant ainsi les opérations sur le lieu de fixation des deux structures. Il pourra en
résulter un gain de temps important.

Un procédé de fixation selon I’invention présente 1’avantage d’assurer systéma-
tiquement une fixation de qualité entre deux structures, grace a une mise en ceuvre
originale d’une bague de guidage de géométrie simple, et donc facile a fabriquer. Cette

bague de guidage a de plus ’avantage d’étre 1égere et peu encombrante, et est congue
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pour faciliter la fixation entre lesdites deux structures.

On donne ci-apres, une description détaillée d’un mode de réalisation préféré d’un
procédé de fixation selon I’invention, en se référant aux figures suivantes :

[Fig.1] La [Fig.1] est une vue en perspective d’une structure d’assise et d’une
structure de dossier destinées a €tre fixées I'une a I’autre au moyen d’un procédé de
fixation selon I’invention,

[Fig.2] La [Fig.2] est une vue schématique en perspective d’un point de fixation de
mauvaise qualité entre une structure d’assise et une structure de dossier,

[Fig.3] La [Fig.3] est une vue schématique en coupe d’un point de fixation entre une
structure d’assise et une structure de dossier, illustrant une premicre étape d’un
procédé de fixation selon I’invention,

[Fig.4] La [Fig.4] est une vue schématique en coupe d’un point de fixation entre une
structure d’assise et une structure de dossier, illustrant une deuxi¢me étape d’un
procédé de fixation selon I’invention,

[Fig.5] La [Fig.5] est une vue schématique en coupe d’un point de fixation entre une
structure d’assise et une structure de dossier, illustrant une troisi¢me étape d’un
procédé de fixation selon I’invention,

[Fig.6] La [Fig.6] est une vue en perspective d’une bague de guidage selon
I’invention,

[Fig.7] La [Fig.7] est une vue en perspective du point de fixation de la [Fig.4].

En se référant a la [Fig.1], certaines banquettes 1 de véhicule comprennent une
structure d’assise 2 et une structure de dossier 3 destinées a €tre fixées 'une a I’autre
au moyen d’au moins deux vis 4, 5.

Schématiquement, la structure d’assise 2 comprend deux barres paralleles allongées
6, 7, dont une barre allongée arricre 6 et une barre allongée avant 7, lesdites deux
barres 6, 7 s’étendant suivant un axe transversal Y du véhicule. La structure d’assise 2
comprend également deux barres paralleles raccourcies 8, 9 s’étendant suivant un axe
longitudinal X dudit véhicule, les deux barres allongées 6, 7 et les deux barres rac-
courcies 8, 9 formant un cadre rectangulaire s’étendant dans un plan horizontal.
Chacune des deux barres paralleles raccourcies 8, 9 est prolongée au niveau de sa
jonction avec la barre allongée arriere 6 par une barre verticale 10, 11 allongée.
Chacune des deux barres verticales 10, 11 posseédent a une extrémité supérieure, une
ouverture circulaire 12 élargie, ladite extrémité supérieure étant a considérer par
rapport a un axe vertical et longitudinal de ladite barre verticale 10, 11. Chacune des
deux ouvertures circulaires 12 élargies s’inscrit dans un plan vertical et longitudinal
XZ. du véhicule, de sorte que I’axe de révolution de chacune de ces ouvertures cir-
culaires 12 élargies s’étende suivant un axe transversal Y du véhicule.

Schématiquement, la structure de dossier 3 comprend deux barres paralleles
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allongées 13, 14, dont une barre allongée supérieure 14 et une barre allongée inféricure
13 s’étendant suivant un axe transversal Y du véhicule, la barre allongée supérieure 14
étant placée au-dessus de la barre allongée inférieure 13. La structure de dossier 3
comprend également deux barres paralleles raccourcies 15, 16 s’étendant suivant un
axe vertical, les deux barres allongées 13, 14 et les deux barres raccourcies 15, 16
formant un cadre rectangulaire s’étendant dans un plan vertical et transversal YZ du
véhicule. Chacune des deux barres paralleles raccourcies 15, 16 est prolongée au
niveau de sa jonction avec la barre allongée inférieure 13 par une barre 17, 18
s’étendant sensiblement vers le bas. Chacune des deux barres paralleéles raccourcies 15,
16 possede dans une zone inférieure qui est placée juste au-dessus de la barre allongée
inférieure 13, une patte de fixation 19, 20 s’étendant dans un plan vertical et lon-
gitudinal XZ du véhicule.

En se référant aux figures 2, 3, 4, 5 et 7, chaque patte de fixation 19, 20 supporte un
écrou 21 possédant un trou taraudé 22 cylindrique traversant a la fois la patte de
fixation 19, 20 et I’écrou 21. Le trou taraudé 21 s’étend suivant un axe transversal Y du
véhicule.

En se référant aux figures 2, 3, 4, 5 et 7 la structure d’assise 2 et la structure de
dossier 3 sont fixées I’une a ’autre, d’abord en alignant chaque ouverture €largie 12 de
la structure d’assise 2 avec le trou taraudé 22 de I’écrou 21 qui est solidarisé a une
patte de fixation 19, 20 de la structure de dossier 3. Une fois que cet alignement a été
établi, une vis 30 de fixation est d’abord introduite dans 1’ouverture €largie 12, puis est
ensuite vissée dans le trou taraudé 22 de 1’écrou 21. Plus précisément, chaque vis de
fixation possede une tige filetée 31 cylindrique, un trongon cylindrique évas€ 32 et une
téte cylindrique élargie 33, le diametre de ladite tete €largie 33 €tant supérieur au
diametre dudit trongon évasé 32, lui-méme étant supérieur a celui de ladite tige filetée
31. Il est a noter que le trongon évasé 32 est placé entre la t€te élargie 33 et la tige
filetée 31.

En se référant aux figures 5 et 7, lorsque la fixation est satisfaisante, la tige filetée 31
de la vis 30 est vissée dans le trou taraudé 22 de 1’écrou 21 jusqu’a ce que le trongon
évasé 32 de ladite vis 30, qui est completement inséré dans 1’ouverture circulaire
élargie 12 de la structure d’assise 2, vienne en butée contre la patte de fixation 19, 20
de la structure de dossier 3 portant I’écrou 21.

Or, en se référant a la [Fig.2], il peut arriver que lors de la tentative d’alignement de
I’ouverture élargie 12 de la structure d’assise 2 avec le trou taraudé 22 de 1’écrou 21 de
la structure de dossier 3, ladite ouverture élargie 12 ne soit pas parfaitement centrée sur
ledit trou taraudé 22. Dans ce cas, lors d’une opération de vissage, le déplacement de la
vis 30 sera raccourci en raison d’une mise en contact prématuré du trongon €vasé 32

avec une paroi de la structure d’assise 2 délimitant I’ouverture élargie 12, comme
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I’indique la fleche 34 apparaissant a la [Fig.2]. Pour cette configuration, la fixation de
la structure d’assise 2 a la structure de dossier 3 est de mauvaise qualité et présente un
caractere d’instabilité marqué.

Afin d’empécher un mauvais alignement final entre 1’ouverture élargie 12 de la
structure d’assise 2 et le trou taraudé 22 de 1’écrou 21 de la structure de dossier, un
procédé de fixation selon I’invention met en ceuvre une bague 40 de guidage.

En se référant aux figures 3, 4, 5, 6 et 7, la bague de guidage 40 comprend une zone
de fixation 41 et une zone de guidage 42, lesdites deux zones 41, 42 étant dans la
continuité I’une de I’autre et disposées 1’une par rapport a I’autre de fagon coaxiale. La
zone de fixation 41 est cylindrique et présente une gorge annulaire externe 43,
délimitée par deux rails 44, 45 périphériques et paralleles s’étendant chacun sur 360°
autour de la zone de fixation 41. Ces deux rails 44, 45 sont matérialisés par deux parois
annulaires paralleles, prenant naissance au niveau d’un fond de la gorge 43 et
s’étendant vers I'extérieur de ladite gorge. Il est a noter que les deux rails 44, 45 sont
séparés. Parmi ces deux rails, on distingue un rail interne 44 et un rail externe 45. Le
rail externe 45 constitue une extrémité distale de la bague 40 considérée le long de
I’axe de révolution de celle-ci, et un rail interne 44 au-dela duquel se prolonge la zone
de guidage 42. La zone de guidage 42 est principalement représentée par une paroi
tronconique 46 délimitée par une premiere extrémité circulaire de diametre réduit et
par une deuxieme extrémité circulaire de diametre agrandi, le diametre de la premiére
extrémité étant inférieur a celui de la deuxieme extrémité. Ces deux extrémités sont a
considérer le long de 1’axe de révolution de la bague 40, la premiére extrémité étant au
contact du rail interne 44 et la deuxieme extrémité constituant une extrémité distale de
la bague 40.

En se référant aux figures 3, 4, 5 et 7, la bague 40 de guidage est placée dans
I’ouverture élargie 12 de la structure d’assise 2, de sorte qu’une paroi annulaire de
ladite structure d’assise 2 délimitant ladite ouverture élargie 12, soit insérée dans la
gorge externe 43 de la zone de fixation 41 de ladite bague 40, entre les deux rails 44,
45.

Un procédé de fixation de la structure de dossier 3 a la structure d’assise 2, ou vice
versa, comprend les étapes suivantes :

-une étape de fixation de la bague de guidage 40 dans 1’ouverture €largie 12 de la
structure d’assise 2, dans les conditions définies ci-avant,

-une étape d’alignement de I’ouverture élargie 12 dotée de la bague 40 avec le trou
taraud€ 22 de 1’écrou 21 de la structure de dossier 3, cette €tape d’alignement
consistant a aligner de facon la plus précise possible I’axe de révolution dudit trou
taraudé 22 avec 1’axe de révolution de ladite ouverture élargie 12,

-une étape d’introduction de la tige filetée 31 dans le trou taraudé 22 de 1’écrou.
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Si le trou taraudé 22 est parfaitement align€ sur I’ouverture €largie 12, la bague de
guidage 40 n’a aucune fonction spécifique et la tige filetée 31 de la vis 30 est vissée
dans le trou taraudé 22, jusqu’a ce que le trongon évasé 32 vienne au contact de la
paroi tronconique 46 de la zone de guidage 42.

Si le trou taraudé 22 est excentré par rapport a I’ouverture €largie 12, le procédé de
fixation se poursuit avec les €tapes suivantes :

-une étape de vissage de la vis 30 dans I’écrou 21 engendrant une mise au contact au
troncon €vasé 31 de ladite vis 30 avec la paroi tronconique 46 de la zone de guidage 42
de la bague 40, comme illustré a la [Fig.3],

-une étape de poursuite du vissage entrainant un coulissement du trongon évasé 32 le
long de la paroi tronconique 46 et donc un déplacement relatif entre la structure
d’assise 2 et la structure de dossier 3 permettant a I’ouverture élargie 12 d’amorcer son
recentrage sur le trou taraudé€ 22, comme illustré a la [Fig.4],

-une étape de poursuite puis d’arrét du vissage lorsque I’ouverture élargie 12 est par-
faitement centrée sur ledit trou taraudé 22, comme illustré aux figures 5 et 7.

La bague de guidage 40 permet de déplacer la structure d’assise 2 relativement a la
structure de dossier 3, lors de la phase de vissage, de facon a placer correctement
lesdites structures 2, 3 I’une par rapport a ’autre et a assurer une fixation optimisée de

ces structures 2, 3.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

Revendications

Procédé de fixation d’une premiére structure (2) a une deuxi¢me
structure (3) au moyen d’une vis (4, 5, 30) possédant une tige filetée
(31) cylindrique et un trongon cylindrique évasé (32) dont le diametre
est supérieur a celui de la tige filetée (31), la deuxieme structure (3)
possédant un écrou (21) comportant un trou taraudé (22) destiné a
recevoir la tige filetée (31) de la vis (3, 4, 30) et la premicre structure (2)
possédant une ouverture élargie (12) de forme circulaire, caractérisé en
ce qu’il comprend les €tapes suivantes :

-une étape de fixation d’une bague (40) possédant une zone de guidage
(42) en forme d’entonnoir dans I’ouverture élargie (12) de la premiere
structure (2),

-une étape d’alignement de 1’ouverture élargie (12) dotée de la bague
(40), avec le trou taraudé (22) de I’écrou (21) de la deuxieme structure
3),

-une étape d’introduction de la tige filetée (31) dans le trou taraudé (22)
de 1’écrou (21),

-une étape de vissage de la vis (30) dans I’écrou (21) permettant au
trongon €vasé (32) de venir au contact de la bague (40) dans le cas ou
I’ouverture élargie (12) n’est pas parfaitement centrée sur le trou taraudé
(22) de I’écrou (21),

-une étape de poursuite du vissage entrainant une mise en appui du
trongon €vasé (32) contre la bague (40) et donc un déplacement de
I’ouverture élargie (12) qui tend a se recentrer sur le trou taraudé (22) de
I’écrou (21),

-une étape d’arrét du vissage lorsque 1’ouverture €élargie (12) est par-
faitement centrée sur ledit trou taraudé (22), le trongon évasé (32)
venant au contact de la deuxi¢me structure (3).

Procédé de fixation selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
zone de guidage (42) de la bague (40) est délimitée par une ouverture
amont élargie et par une ouverture aval de dimension réduite, et en ce
que I’étape d’introduction de la tige filetée (31) dans le trou taraudé (22)
de I’écrou (21) de la deuxieme structure (2), est précédée d’une étape de
passage de ladite tige filetée (31) d’abord dans 1’ouverture amont élargie
de la zone de guidage (42) de la bague (40) puis dans I’ouverture aval de
dimension réduite de ladite bague (40).

Procédé de fixation selon 1’une quelconque des revendications 1 ou 2,



[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

[Revendication 9]

[Revendication 10]

10

caractérisé en ce que la premiere structure est une structure d’assise (2)
d’un siege ou d’une banquette de véhicule, et en ce que la deuxicme
structure est une structure de dossier (3) dudit siege ou de ladite assise.
Bague de guidage (40) pour la réalisation d’un procédé de fixation selon
1I’une quelconque des revendication 1 a 3, caractérisée en ce qu’elle
comprend une zone de guidage (42) en forme d’entonnoir et une zone de
fixation (41) possédant une gorge périphérique (43) annulaire destinée a
recevoir une zone annulaire de la premiere structure (2) délimitant
I’ouverture élargie (12).

Bague de guidage selon la revendication 4, caractérisée en ce que la
gorge périphérique (43) annulaire de la zone de fixation (41) est
délimitée par deux rails circulaires (44, 45) et paralleles entre eux, entre
lesquels est destinée a €tre insérée la zone annulaire de la premicre
structure (2) délimitant I’ouverture €largie (12).

Bague de guidage selon 1’une quelconque des revendications 4 ou 5, ca-
ractérisée en ce que la zone de guidage (42) prolonge la zone de fixation
(41) et se présente sous la forme d’une paroi tronconique (46).

Bague de guidage selon la revendication 6, caractérisée en ce que la
paroi tronconique (46) est délimitée le long de son axe de révolution par
une premiere extrémité circulaire de diametre réduit et par une
deuxieme extrémité circulaire de diametre €largi, et en ce que ladite
paroi tronconique (46) est reli€e a la zone de fixation (41) par ladite
premiere extrémité circulaire.

Bague de guidage selon 1’une quelconque des revendications 6 ou 7, ca-
ractérisée en ce que la paroi tronconique (46) comporte une surface
interne lisse.

Bague de guidage selon 1’une quelconque des revendications 4 a 8, ca-
ractérisée en ce qu’elle est réalisée en maticre plastique.

Assemblage d’une premiere structure (2) comportant une ouverture
élargie (12) et d’une bague (40) possédant une zone de guidage (42) en
forme d’entonnoir et fixée dans ladite ouverture élargie (12), pour la
réalisation d’un procédé de fixation selon 1’une quelconque des reven-

dications 1 a 3.
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[Fig. 3]
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