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Vyndlez se tykd zarfizeni pro vyprazdnovéni nédob, zejména nddob na odpadky do sbér-
nyeh jimek, které je opatieno zdvihacim a/nebo vyklép&cim dstrojim, které je pohdn&no
alespon jednim motorem na tlakové médium a je opatteno zdvihacim a/nebo vykldp&cim rémem
pro upnuti vyprazdnované nddoby, prilemZ alespon jeden motor na tlakové médium je ¥izen
ventilem tlakového média, ktery je vloZen do pracovniho obvodu tlakového média a ktery Jje
svym ovlddacim iistrojim pripojen k #idicimu obvodu, opatienému fasovym spinalem pro &aso-
vé Pizeni ventilu urdujiciho prib&h pohybu vyprazdnovénl, pridemZ Gasovy spinad je spojen
spinacim prvkem pro své ovldddni a pro uvddéni Pidiciho obvodu do chodu.

Zapizeni tohoto typu je zndmé z DE-0S 27 2! 059, kde je upraveno na boku od ndsypky
rukou ovlddané tlakové spindni, prifemZ tento tlakovy spinad je upraven jako prvek uvé-
déjici v &innost proces vyprazdnovéni nédoby. U tohoto zaifizeni je nutné usadit vyprazdno-
vanou nddobu na vykldpéci a/nebo zdvihaci rém, pPipadné ji alespon unistit do vhodné po-
lohy, a teprve potom uvést pisobenim na ruéni spinad do chodu automaticky proces vyprazdno-
véni nddoby. V praxi nelze zabrénit tomu, aby pfipravend nebo vloZend nddoba na odpadky ne-
byla nékdy vykldpécim a/nebo zdvihacim rémem nesprdvné zachycena. Proto je zafizeni zndmé
2z DE-OS 27 21 059 spojeno se zvyienym rizikem urazovosti.

Déle je z DE-PS | 028 935 zndmé sklépécka pro popelnice, u ‘kterd je ?idic{ ventil mo-
toru na tlakové médium opatten ruénim ovlddacim prvkenm, ktery lze tehdy, kdyZ je ventil
motoru na tlakové médium v ovlddaci poloze, vloZit za vratny drzdk, ke kterému je v pra-
covnim obvodu tlakového média pfitazeno vypinaci ustroji tak, Ze posouvd rudni ovlddaci pr-
vek fidiciho ventilu za vratny drzdk a uvolnuje ¥idici ventil pro zp&tny chod do vychozi
polohy, pokud se dosdhlo odpovidajiciho pusobeni tlakového vzduchu na vypinacim zaiizeni.
Vypinaci zaPizeni je ovlddéno prepoufitécim ventilem, ktery je ovldddn vykyvnym hiidelem
"zdvihacTho a/nebo vykldpéciho ustroji. Pokud se chce vytvofit mo#nost tidst s vyprazdnova-
nou nddobou ve vyklopené poloze, lze upravit na vykyvném n¥fdeli vykldp&ciho a/nebo zdvi-
haciho dstroji odpovidajici ovlddaci vacky pro prepoustéct ventil. Tim se vyvoldvd vicend-
sobny vratny vykldp&ci pohyb v koncové vykldp&ci oblasti vyklépéciho a/nebo zdvihaciho
dstroji, pokud nepisobi tlakové médium v dostatedné miPe na vypinaci zatizeni, &imZ se u-
volni rudni ovlddacf prvek od pridrZného dridku, takie se #idici ventil miZe vrdtit do své
vychozi polohy. Toto znémé zaffzeni jednak predpoklédd pracovni obvody s pneumatickym tla-
kovym médiem a jednak vyZaduje zahdjeni vyprazdnovacho procesu ruénim pisobenim na #fdici
ventil a zablokovéni rudniho ovlddaciho prvku Fidiciho ventilu.

Ob& zndmd zafizeni pri obsluze jen jednou osobou vyZaduji, aby vyprazdnovand nddoba
byla bud zav&Zena na odpovidajici dstroji zdvihaciho a/nebo vykldp&ciho rdmu nebo aby
obsluha soudasné driela vyprazdnovanou nddobu a soudasn& obsluhovala ovlddaci ventil, coZ
Sasto vede k nesprévnému ulcZeni nddoby na zdvihacim a/nebo vyklopném rdmu a/nebo k ne-
sprévné obsluze Fidiciho ventilu. Pro bezpedné uloZeni vyprazdnované nddoby na zdvihacim
a/nebo vykldpécim rému a pro spolehlivou obsluhu ovlddaciho ventilu by u uvedenych zafi-
zeni byly normdln& nutné dvé osoby.

M rozdil od toho si vyndlez klade za ukol do znalné miry zdokonalit popsané zabizeni’
tak, aby v cn nejvEtsi mife bylo moZné samo&inné Pizeni vyprazdnovaciho procesu, které by
umoZnilo, aby obsluha vyprazdnovanou nddobu jen piinesla ke zdvihacimu a/nebo vykldpé&cimu-
rému a v prib&hu procesu vysypavéni mohla zaf{zeni opustit, napfiklad proto, sby odnesla
vyprézdnénou nédobu a piinesla dal3i ndédobu, kterd se méd vyprdzdnit. Pritom méd byt moZné
toto zdokonalené zabfzeni pohdndt systémy na tlakové médium rizného typu, tedy bud hydrau-
1lickym nebo pneumatickym tlakovym médiem, a to pfi jednoduché konstrukei, jednoduché
obsluze, vysoké provozni spolehlivosti a 2zv145tE ekonomickdm zpisobu prdce celého zafize-
ni. Mimoto mé zaiffzeni podle vyndlezu zajistit, Ze v prib&hu samodinného procesu vyprazdno-
vdni nevznikne nebezpedi, kterym by toto zarizeni ohroZovalo obsluhu nebo nezilastn&né

osoby

Vytéeny dkol se Fe3i a uvedené nedostatky se odstranujf zaifizenim podle vyndlezu, je-
ho¥ podstata spodivd v tom, Ze s Easovym spinalem spojeny spinaci prvek, opatfeny ovldda-
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cim dstrojim pro reakei na piitomnou nédobu na odpadky, je umistén na zdvihacim a/nebo
vykldpécim rému a po obou strandch zdvihaciho a/nebo vykldp&ciho ustroji jsou umistény
blokovaci prvky.

Tim, %e se podle vyndlezu uspoiddé spinaci prvek pro zahdjeni Fidiciho procesu tak,
e je ptimo ovlddén vyprazdnovanou nddobou, zustdvéd obsluze jen ginnost spojend s bez-
pednou a sprédvnou dopravou nddoby k vozidlu a nasazeni nddoby do vyprazdnovaciho dstroji,
#{m? se.soudasnd zajisti jak sprdvné nasazeni nddoby do vyprazdnovaciho Ustroji, tak se
rovnés uvede do chodu proces Fizeni celého vyprazdnovaciho pochodu. Tim se dosdhne i p¥i
jednomuZné obsluze podstatné vétii spolehlivosti p#i automatickém procesu vyprazdnovaci-

no pochodu.

Nédobou ovlidany spinaci prvek mGZe byt vytvofen jako dotykovy spinaé, spolupracuji-
ci s d4stmi nddoby. Hlavni vyhoda takovych dotykovych spinadl spoéivéd v tom, Ze se uvedou
do &innosti mechanicky, a to teprve nddobou uloZenou do sprévné polohy.

Nédobou ovlddany spinaci prvek miZe byt rovn&Z vytvofen jako jedno nebo né&kolik &i~
del, bezdotykové spolupracujicich s g4stmi nddoby. X tomu prichdzeji v dvahu &idla nej-
rdzn&jsich typd, napiiklad ultrazvukovd ¢idla, kterd reaguji na odraz nadzvukovych vln,
dopadajicich na sténu nddoby. V uvahu ptichdzeji i magnetické spinale, které reaguji na
uloZeni magnetickych &dstic spojenych s ukldédanou néddobou. Mimoto je moZné upravit jakdko-
1i jind opticky nebo elektricky pracujici &idla. ‘

Dalii moZ#nost vytvoreni zarizeni podle vyndlezu spodivd v tom, Ze nddobou ovlddany
spinaci prvek je vytvoren &dsti s nddobou spolupracujici svételné zévory. S vyhodou se
z bezpeénostnich divodd upravi na riznych mistech pobliZ zdvihaciho a/nebo vyklép&ciho ré-
mu vice ddsti svételnych zdvor, které viechny museji byt prekryty st&nou nddoby, eby bylo
moZné zahdjit spinaci proces, a to z toho divodu, aby nebyl cely proces vyvoldn néjakym
predmétem, ktery by se do oblasti svételnd zdvory dostal ndéhodné.

Vzhledem k tomu, #e spinaci prvek ovlddany vyprazdnovanou nadobou je uloZen zpravidla
pevnd a obvykle je upraven na vyklopném a/nebo zdvihacim rdmu a vzhledem k tomu, Ze v sou-
%asném provozu jsou jedtd Zasto nddoby se znatné rozdilnou konstrukci a s rozdily ve vytvo-
teni jejich bodnich stén, doporuduje se v rédmci vyndlezu upravit pfidavné ke spinacimu
prvku ovlddandmu nddobou jedtd midni ovlddaci spina& pro zapindni fidiciho provozﬁ. Ten ma
umo?nit obsluze zajistit zahdjeni vyprazdhovaciho pochodu tehdy, kdyZz se k vyprazdnovacimu
dstroji prinese takovéd nddoba, kterd neni vﬁodné pro automatické zapnuti spinaciho prvku.
Pritom miZe byt rudni ovlddaci spinad pro zapindni Fidicfho procesu upraven na ovlddacim
istroji Pidiciho ventilu a pro ruéni ovlddaci spinaé a ?idici ventil miZe byt upraven spo=-
ledny ru&ni ovlddaci prvek. Pro dasove Pizeni ventilu upraveny elektricky #fdici obvod
miZe byt vytvofen k tomu, aby pfiiuvolnéni vloZenou néddobou ovlddaného spinade ¥{dil vyklé-
p&ci a/nebo zdvihaci dstroji. zp&tnym chodem do vychoz{ polohy, a to s vyhodou bezprostied-
n& pii uvoln&ni tohoto spinade, pfipadné pii pferuseni proudového obvodu s timto spinadem
spojendho. Tim se zajisti, Ze pTi nespravném uchopeni vyprazdnovaci nédob& zdvihacim a/ne-
bo vyklépscim dstrojim se zahdjeny vyprazdnovaci proces pferu¥i a uvede se do zpétného
chodu, aby bylo moZné opravit 1loZen? vyprazdnované nddoby.

Zarizeni podle vyndlezu je pouZitelné jak pro jednoduché ndsypky, tak i pro vicend-
sobné ndasypky, napfiklad dvojité nebo zdvojené nésypky, trojndsobné ndsypky apod., tedy
pro ndsypky, u kterych jsou vedle sebe uspordddna nejméng dv& samostatnd zdvihac{ a/nebo
vyklépéc{ ustroji, kterd jsou ovladatelnd bud odd8len& nebo spoledné. Vyndlez lze rovnéZ
pouZit u tak zvanych kombinovanych nésypek, u kterych je vedle sebe uspotrddédno dvé nebo
vice samostatnychzvihacich a/nebo vykldp&cich dstroji, ovlédénych podle volby odd&lené&
nebo spoledn&. To umoZnuje pouZivat jednotlivéd zdvihaci a/nebo vyklépé&ci Ustroji odd&leng
a na sob& navzdjem nezdvisle u men%ich nddob a jako celek spoleéné& pro vyprazdnovéni vét-
ich nddob.

Uzdvorovaci prvky jsou vytvoreny jako vykyvné péky, uloZené na obou bodnich sténdch
sb&rné jimky. Tyto uzdvorovaci prvky mohou byt ovldddny rukou a ve své ginné a klidové
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poloze mohou byt udrZovdny pruZinami. Je viak rovn&Z moZné uzdvorovaci prvky ovlddat
prosttednictvim motoru na tlakové médium.

Vyndlez je v dal¥im podrobnéji vysvétlen na prikladech provedeni ve spojeni s vykre-
sovou &asti. ’

Na obr. | je schematicky zndzornén bokorys zdvihaciho a/nebo vykldpZciho ﬁsfroji
podle vyndlezu s otevrenymi uzévorovacimi prvky a bez vyprazdnované nddoby. Obr. 2 pfed-
stavuje schematicky bokorys zdvihaciho a/nebo vyklép&ciho dstroji jako na obr. 1 s uza-
vienymi uzdvorovacimi prvky a s vioZenou nédoébou na odpadky. Na obr. 3 je schematicky
zndzornén hydraulicky pohdn&ci a Fidici systém u zabizeni podle obr. 1 nebo 2 pro jedno-
duchou vysypku. Na obr. 4 je pohled zezadu na vyprazdnovaci zafizenf v podob& kombinadni
vysypky se dvéma vedle sebe uspofddanymi, voliteln& spole&n& nebo oddélen& ovladatelnymi
zdvihacimi a/nebo vyklép&cimi dstrojimi. Na obr. 5 je schematicky zndzorn&n hydraulicky
pohdnéci a pidici systém pro dvojitou nebo zdvojenou vysypku a na obr. 6 je schematicky
zndzorndn hydraulicky pohdnsci a Fidici systém pro zarizeni podle obr. 4. ’

U ptikladd provedeni podle obr.l a 2 se jednd o zdvihaci a/nebo vykldpsci dstrojf pro vy-
prazdnovédni nédob | na odpadky do sbérné jimky 2 vozidla na odpadky s vysypnym dstrojim 3.
Vysypné \stroji 3} miZe byt vytvoteno jako jednoduché nebo dvojité, pripadng zdvojené,

v poslednim piipad& jako dv& nezdvisle na sobé pracujici zdvihaci a/nebo vykldpéci dstro-
ji 4. Zdvihact a/nebo vykldpéci dstroji 4 mé vykyvné rameno 5 -nebo dvojici vykyvnych ramen
5, na kterych je prostfednictvin nezndzornéného gtyFfkloubového vedeni upraven zdvihaci
a/nebo vyklépéci rdm 6. Zdvihaci a/nebo vyklép&cl rédm 6 je v souladu s typem vyprazdnova-
nych nédob ! na odpadky, u tohoto prikladu na své horni &dsti opatien nosnou listou 7, za-
sahujici pod okraj nédoby ! na odpadky, a na spodni &dsti podpérnym prvkem 8, opirajicim
se o stdnu nidoby ! na odpadky. Pro zdvihdni a spouiténi zdvihaciho a/nebo vykldpéciho
rému § slouZi schematicky zndzorn&néd dstroji 9 pracovniho vélce. Zablokovéni nddodby ! na
odpadky se provédi pfitlaéenim jejiho okraje nosnou li3tou 7 proti opé&fe 10, upravené na
vykyvnych ramenech 5. Pohon vykyvnych ramen 5 se uskutedfiuje prostfednictvim dstroji !!
pracovniho vdlce, vytvofendho u pifikladu provedeni jako vykywné motory. Ustrojdt 9 pra-
covniho vdlce zdvihaciho dstrojf a ustroji 11 pracovniho vélce vykyvného motoru kaZdého
zdvihaciho a/nebo vykldpé&ciho ustroji 4 Jjsou zapojena do spoledného pracovniho obvodu tla-
kového média - viz obr. 3. Pracovni obvod tlakového média je vytvoien tak, Ze na zaddtku
préce se uvede v &innost nejprve ustrojf 9 pracovniho vdlce a potom dstroji 11 pracovniho
vélce pro vykyvny motor. U p¥ikladu provedeni podle obr. 1 a 2 je spinaci prvek 12, ovld-
dany nédobou ] na odpadky a urdeny pro zapindni elektrického fizeni automatického provozu,
upraven pod nosnou liitou 7 na té strand zdvihaciho a/nebo vyklép&ciho rdmu §, kterd je
pirivrdcend ke st&n& nddoby 1 na odpadky. Tento spinaci prvek 12 miZe byt i na jiném mifsté
zdvihaciho a/nebo vykldpéciho rédmu 6, napfiklad v oblasti podp&rného prvku 8. Misto doty-
kového spinaciho prvku 12 lze rovn&i uspotddat bezdotykovd pracujici &idlo nebo svételnou
zévoru nebo podobné. )

Vzhledem k. tomu, Ze v soudasnosti je v provozu je%t& mnoho nddob 1 na odpadky s roz-
dilnymi konstrukénimi tvary a s odchylkami pokud jde o sklon jejich bodnich stén, doporu-
duje se piridavné ke spinacimu prvku 12, ktery je ovldédén nddobou | na odpadky, upravit
jext® rudni ovlddaci spinag, nap¥iklad spinag 13, umfstény na té&lese vysypky v mist¥, kam
miZe obsluha snadno dosdhnout. U zndzorndného prikladu provedeni je tento rukou ovlddany
spinad 13 kombinovén s Pidicim ventilem 36 uspofddanym v pracovnim obvodu tlakového média
tak, Ze oba dily maji spolené elektromagnetické ovlddaci ustroji 36a a spoledny ruini
ovlddaci prvek 14. Rukou ovliddany spinaé je v tomto pripadé vytvoren jako magneticky senso-
rovy spinad, ktery je pfi pribliZeni ovlddaci tyde, vedené axidln& elektromagnetickym
ovlddacim \istrojim 36a a Fidicim ventilem 36, piiveden 2 jedné spinaci polohy do druhé.

Pro ochranu neziastndnych osob, napfiklad kolem prochézejicich chodcd, jsou na bol-

nfch sténdch vozidla pro odvoz odpadkd uloZeny vykyvné dva uzdvorovaci prvky 15. Tyto uzd-
vorovaci prvky 15 mohou byt navzdjem spojeny ve tvaru t¥menu a jsou ulofeny na spolecném
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vykyvném hrfideli. U provedeni podle obr. 1 -jsou uzdvorovaci prvky 15 vykyvnutelné rukou
do a ze své zaji%téné polohy. Pri prekrodeni mrtvé polohy jsou ve své horni a spodni po-
loze drieny pridrinou pruZinou 26, kterd je vytvofena jako taZnd pruZina. U pPikladu pro-
vedeni podle obr. 2 je pro prestavovéni uzdvorovacich prvkid 15 upraven motor 17 na tla-
kové médium nebo dvojice motord 17 na tlakové médium. U zndzornéného prikladu provedeni
ovlddaji uzdvorovaci prvky 15 ve své zaji%téné poloze pridavny pomocny spinal 6.

Ginnost zaffzeni, vytvoFendho jako jednoduchd vysypka podle obr. | nebo obr. 2, je
v daliim vysvétlena ve spojeni s obr. 3. ’

Pro pohon ‘zdvihactho a/nebo vykldp&ciho dstroji 4 Je upraven systém s hydraullckym
tlakovym médiem, ktery je napdjen &erpadlem 33 tlakového média. Od tohoto Zerpadla 33
tlakového média vede pifvodni potrubi 34 tlakového média pres zp&tny ventil 35 tlakového
média k PFidicimu ventilu 36, ktery je vytvofen jako dvoupolohovy ventil. X tomuto Fidici-
mu ventilu 36 je pripojen piivod 37 tlakového média, ktery vede k motordm na tlakové mé-
dium, uspofddanym v paralelnim zapojeni, to je k dstroji 9 pracovniho vélce a k dstrojl
11 pracovniho vdlce. K pfivodu 37 tlakového média je pPipojen tlakovy odlehlovaci ventil
38 s ovlddacim prvkem 39. Od tohoto tlakového odlehdovaciho ventilu 38 vede odlehdovact
potrubi 40 tlakového média k vratnému ventilu 41 tlakového média, ktery je vloZen do vrat-
ného potrubi 42 tlakového média, aby zdokonaloval vratné prouddni tlakového média a tim
i vratny pohyb ustroji 9 pracovniho vdlce a istroji 11 pracovniho vdlce. Od #idiciho ven-
tilu 36 vede ddle obtokové potrubl 43 k vratnému ventilu 41 tlakového média. Vratné potru~
bi 42 tlakového média vede od zdsobniku 43a tlakového média, ze kterého odsévéd erpadlo
33 tlakového média mnoistvi tlakového média potiebné pro cely systém a vede jej privodnim
potrubim 34 tlakového média do pracovniho obvodu tlakového média.

Pro $izeni. pracovniho obvodu tlakového média je upraven ridici proudovy obvod, ktery
je tvoten spinacim prvkem 12, upravenym na zdvihacim a/nebo vyklépdcim rdmu 6 a ktery je
ovlddén vloZenou nddobou 1 na odpadky a Easovym relé 45, kterd je k nému piipojeno v sérii.
Toto &asové reléd 45 je piipojeno na elektrické ovlddaci istroji prepinaciho ventilu 36
pracovniho obvodu tlakového média. Gasovd konstanta dasového relé 45 je nastavena na dobu,
kterou potiebuje zdvihaci a/nebo vykldpéci udstroji 4 pro nadzdviZeni, vykyvnuti a dplné
vyprdzdnéni nédoby ! na odpadky.

Jakmile je spinaci prvek lgruveden vloZenou nédobou 1 na odpadky v ¢innost, pripoji
#idicf proudovy obvod ke zdroji 44 proudu a vytvori prostfednictvim Easového relé 45 na do-
bu, odpovidajici jeho &asové konstanté, elektricky kontakt mezi zdrojem 44 proudu a elek-
trickym ovlddacim dstrojim pfepingciho-veﬁtilu 36. Tim ovlddaci dstrojf udrZuje po dobu
pritoku proudu Pidici ventil 36 proti vratné sile jeho pruZiny v pracovni poloze. V ni se
uskutediuje pritok tlakového média z Gerpadla 33 tlakového média pfivodnim potrubim 34 tla-
kového média do privodu 37 tlakového média a odtud do ustroji 9 pracovniho vdlce a udstroji
n pracovniho vdlce. Ob& tato ustroji 9, L] pracovniho vdlce majf priméry pisti v takovém
vzégemném vztahu, %e poldteéni vykon ustroa1 9 pracovniho védlce je v&t3{ neZ u ustroji 11
pracovniho vdlce. Proto je proces zdvihdni u dstroai -9 pracovniho védlce tém&r ukonden kdy‘
se vznikajicim malym ndriistem tlaku zahdji vykldpdci proces dstrojim 11 pracovniho védlce.
Na obr. 3 zakresleny tlakovy odlehiovaci ventil 38 mé ten vyznam, %e v koncové vyklopné
poloze dosedne pdka pro omezeni vykyvu svym setizovacim ¥roubem na ovlddaci prvek 39 tla-
kového odlehdovaciho ventilu 38, pridem? tato pdka je uloZena na vykyvném hi{deli zdviha-
ctho a/nebo vykldp&ciho istroji 4 a v souladu s jeho vykyvem se také pootdéi. Tlakovy od-
lehdovaci ventil 38, ktery byl az dosud v uzaviené poloze, se privede proti pisobeni své

nastavovaci pruZiny do polohy &dstedného otevieni, takie se uskutelni tdstedné odlehdeni
v piivodu 37 tlakového média prostfednictvim odleh&ovaciho potrubi 40 tlakového média ve
smdru k vratnému ventilu 41 tlakového média. Pii dostatelnd velké mezere mezi Pidicimi po-
vely pro ovldddani tlakového odlehdovaciho ventilu §§ a koncovou polohou pdky pro omezeni
vykyvu se otevie tlakovy odlehlovaci ventil 38 do té miry, Ze v piivodnim potrubi 34 tla-
kovéno média vznikne silny pokles tlaku. Ten umoZni zpétné vykyvnuti zdvihaciho a/nebo
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vykldp&ciho tstroji 4 s vyprazdnovanou néddobou 1 na odpadky o takovou. hodnotu, Ze se tla-
kovy odlehdovaci ventil 38 znovu uzavie. Pokud je pritom prepinaci ventil tlakového média
je¥t& v pracovni poloze, zplsobi prichazejici tlakové médium opétovné vykyvnuti zdvihaci-
ho a/nebo vykldp&ciho Ustrojl 4. Tim sepizovaci Zroub péky pro omezeni vykyvu op&t dosedne
na ovlddaci prvek 39 tlakového odlehdovaciho ventilu 38 a zpisobi pokles tlaku tlakového
média v pfivodu 37 tlakového média pfi otevieném tlakovém odlehdovacim ventilu 38 a z toho
vyplyvajici zpétné vykyvnuti zdvihaciho a/nebo vyklépéciho ustroji 4 s vyprazdnovanou né-
dobou ! na odpadky. Dak 1ze vyvolat natPdsaci pohyb, &imZ se zajist{ yplné vyprdzdn&ni nd-
doby ! na odpadky.

Uplné zp&tné vykyvnuti a odsunuti nddoby ! na odpadky se zahdji tim, Ze Zasové relé
45 po uplynuti nastavend doby pPeruii spojeni mezi elektrickym ovléddacim dstrojim prepina-
ctho ventilu 36 a zdrojem 44 proudu, &im# se pPepinaci ventil 36 pisobenim své vratné pru-
2iny ptepne do klidové polohy. Tlakové médium, piichdzejici z éerpadia 33 tlakového média
pfivodnim potrubim 34 tlakového média odtékd potom obtokovym potrubim 43 ples vratny ven-
til 41 tlakového média, piidem? pisobi sacim déinkem na vratné potrubf 42 tlakového média
a tim zesiluje u&inek na vratné proudéni t1lakového média, protékajiciho z dstroji 9 pra-
covniho vdlce a z ustroji !! pracovniho vdlce p¥ivodem 37 tlakového média a vratnym potru-
bim 42 tlakového média. ’

Jak je patrno z obr. 3, je v privodu 37 tlakového média do pracovnfho obvodu k ustro-
ji 1! pracovniho vdlce vloZen ventil 80, ktery rytmicky pierufuje nebo zuzuje privod tla-
kového média. Tento ventil 80 je zapindn Zasovym relé 45 tehdy, kdyZ vykldpéci proces po-
krodil jiZ o poZadovanou hodnotu. Tim se piivéddi nddoba ! na odpadky do pozvolného natidsa-
ciho pohybu, ktery zajisti uplné vyprédzdnéni obsahu nddoby | na odpadky. Vypnuti ventilu
80 provede gasové relé 45 pii zahdjeni procesu zp&tného vykyvnuti. ’

U spinade 13, ktery je zndzornén na obr. 3 a ktery je uspotdddn paralelné ke spinaci-
mu prvku 12, ovlddanému nddobou | na odpadky uloZenou na zdvihacim a/nebo vykldpécim rdmu
6, se jednd o ru&n& ovlddany spinaé pro zapindni Fidiciho proudového obvodu, jaky je uspo-
t4ddn napi. na obr. 1 nebo 2.

U uspordddni vyprazdnovaciho zafizeni na vozidle pro odvoz odpadky je ud¥elné pouZit
jako zdroje 44 proudu baterii vozidla. U staciondrni sbé&rné jimky 2 na odpadky je také moZ-
né opatbit Fidici proudovy obvod sifovou pFipojkou.

Misto #idiciho ventilu 36, ktery je zndzornén na obr. 3 jako dvoupolohovy ventil, je -
mo%né pouzit tif{polohovy ventil s polohou pracovni, vratnou a klidovou. V takovém piipad&
je tteba pouit komplikovan&jsi konstrukéni prvky #idiciho proudového obvodu, p¥ipadné
nékladn&jsi ovlddaci prvek pro takovy prepinaci ventil, jako napifiklad druhé dasové relé,
které po otevieni spinaciho kontaktu prvnim &asovym relé, tedy po vyprézdn&ni nddoby ] na
odpadky, privede tfipolohovy prepinaci ventil prosttednictvim ovlddacich wstrojl do polohy
vratného chodu. |

Jak je patrno z obr. 3, je do pfivodniho potrubi 34 tlakového média vloZen dvoupoloho-
vy uzaviraci ventil 34a, ktery je prostfednictvim elektromagnetického ovlddaciho dstroji
piipojen pres piidavny pomocny spinaéd l§, ovlddany uzévorovacim prvkem 15, k elektrickému
#{dicimu proudovému obvodu. Pfi sepnutém nanocném pridavném spinadi lé je dvoupolohovy uza-
viraci ventil 34a pfiveden do polohy podle obr. 3, ve které uvolnuje pritok hydraulického
tlakového média k pifivodnimu potrubi 34 tlakového média. P¥i rozpojeném p¥idavném pombcném
spinadi 16 se presune dvoupolohovy uzaviraci ventil 34a pisobenim své pruZiny do druhé
polohy, ve které je k vytlacdné stran& Zerpadla 33 tlskového média piipojeno obtokové potru-
bi 43b, které vede k zdsobniku 43a tlakového média.

Pokud je zaiizeﬁi pro vyprazdnovéni podle obr. 1 nebo 2 vytvofeno jako dvojité nebo
zdvojené vysypédvéni a je opatfeno dvéma vedle sebe usporddanymi zdvihacimi a/nebo vykldpé-
cimi dstrojimi 4, mohou byt upraveny dva shodné ¥idici systémy jako na obr. 3, to znamend
vidy jeden pro kaZdé zdvihaci a/nebo vykldpéci ustroji 4. S vyhodou lze vyuit rizeni
podle obr. 5. V dal3im je popsdna &innost dvojité nebo zdvojené vysypky s‘uspofédénim fizeni
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podle obr. 5, piidem? odpovidajici konstrukdni prvky jsou na obr. 3 a obr. 5 oznaleny
shodnymi znaky, av8ak na obr., 4 maji pPidavng pismena a a b.

U provedeni zdvojené vysypky, zndzornédné na obr. 5, maji oba pracovani obvody tlakové-
‘ho média spoledné Zerpadlo tlakového média, za které je zarazen na tlaku nezdvisly délié
46 broudu tlakového média, tekZe kaiZdy pracovni obvod tlakového média mé vlastni zdroj
tlakového média. U provedeni podle obr. 5 je pro kaZdy z obou ridlclch proudovych obvodd
upraven spoleény zdroj 44 proudu.

Na rozdil od jednoduchého \istroji podle obr. 3 nepisobi kaZdé z obou samostatnych
zdvihacich a/nebo vykldpdcich dstroji pfimo na Fidici ventil 36a, 36b pracovniho obvodu
tlakového média, nybri #idi pneumaticky ridici obvod tlakového média pro svoji stranu. KaZ-
dy 2 obou Pidicich obvodd tlekového média md prepinaci ventil 47a, 47b, upraveny pro
elektrické ovldddni, spojeny s. odpovidajicim #{dicim proudovym obvodem a pFipojeny na pri-
vodnil potrubi 48a, 48b. Toto pneumatické privodni potrubi 48a, 48b ridiciho tlakového média
je pitipojeno k pracovnimu vdlei 49a, 49b, ktery je pod udinkem vratné pruZiny a jehoZ
pistnice 50a, 50b slouZi jako ovlddaci prvek Pidiciho ventilu 36a, 36b. Pro oba pneumatické
#idici obvody tlakového wédia je upraven spoleény zdroj 50 tlakového média, ktery je pfes
odbodnd potrubi 5la, 5!b pripojen na pneumatické ventily 47a, 47b. U vozidel pro odvoz od-
padkd lze jako zdroj 50 tlakového média pouZit zdroj tlakového vzduchu, ktery je na vozidle
k dispozici pro brzdovéd zabizeni.

Pokud je vyprazdnované nédoba 1 na odpadky nasazena na zdvihaci a/nebo vyklépdci rém-
jedné ze samostatnych vysypek a potom je uvedeno do chodu &asové relé 45a, 45b, je pneuma-
ticky ventil 47a, 47b udr¥ovén ve spinaci poloze po dobu, kterou stanovi gasové relé 453,
45b, takZe na pneumaticky pracovni vdlec 49a, 49b pisobi tlakovy vzduch pFivddény z pneuma-
tického zdroje 50 tlakového média pres Pidici potrub1 tlakového média, 3f{m% je Fidici ven-
til 3}6a, 36b odpovidejiciho pracovniho obvodu tlakového média pfiveden do pracovni polohy.
T{m se -uvolni piivod tlakového média k hydraulicky pracujicim pracovnim vdlcim 9a, 1la,
pPipadné 9b, 11b a zadind proces vyprazdnovénl. Zpdtny vykyvny a odstavovaci proces zdviha-
ciho a/nebo vykldpéciho rdmu s jiZ vyprdzdnénou néddobou se uskutedni tak, Ze &asové relé
45a, 45b pierusi proudovy obvod mezi pneumatickym ventllem ‘47a, 47b pro elektrické ovldédéni
a zdrogem 44 proudu. Tim se piivede pneumaticky ventil 47a, 47b vratnou silou své pruZiny
do neutrélni polohy, &imZ se odpoji zdroj 50 tlakového média od Fidiciho obvodu tlakového
média. T{m vznikne v pifivodnim potrubi 48a, 48b pokles tlaku a zdvihovy pist pneumatického
vélce 49a, 49b se vratnou silou pruZiny presune do klidové polohy, ¢imZ je prostfednictvim
jeho pistnice 50a, 50b prepnut do klidové polohy také Fidici ventil 36a, 36b pracovaiho
obvodu tlakového média.

Vyprazdnovaci zafizeni podle obr. 4 piredstavuje kombinovanou vysypku, umoZnujici vy-
prazdnovéni jak men3ich popelnic, tak i v&t&ich néddob na odpadky. K tomu ddelu jsou na zad-
ni strané ndsypného udstroji 18 uspotdddna vedle sebe dvé zdvihaci a/nebo vykldpéci dstroji
17a, 17b. Pohon kazdého z tdchto zdvihacich a/nebo vykldpécich ustroji 17a, 17b se usku-
tecnuje samostatnym nezndzornénym uspoPdddnim pracovniho vélce, coi umofnuje jednotlivé ovld-
dat vyprazdnovéni malych nddob. Funkce kombinované vysypky je srovnatelnd s &innosti popsa-
nych jednoduchych vysypek. Zdvihaci istroji kaZdého samostatného zdvihaciho a/nebo vyklapé-
ctho 1stroji je tvoreno &tyfkloubovym systémem a je spojeno s podpé&rnou deskou 20a, 20b
do zdvihaciho a/nebo vyklépdciho rdmu 2la, 21b. Blokovéni ndédob se provadi pritladenim jeji-
no okraje nosnymi li¥tami 22a, 22b na dosedaci desky 24a, 24b, které jsou upraveny na hor-
nich koncich vykyvnych ramen 23a, 23b. Pro synchronni provoz obou samostatnych vysypek pii
vyprazdnovéni velkych ndédob je na obou nosnych li3tdch 22a, 22b upraven spojovaci a nosny
nosnik, ktery je pripojen napriklad prostfednictvim Sroubu. U piikladu provedeni Je spojova-
c¢i a nosnd deska 25 opatfena na své horni stran& ve tvaru zubld vytvofenymi piidrinyui
vystupky 26a, 26b, které umo#nuji zachycovani néddob 1 na odpadky s rozmanitym vytvofenim
norniho okraje. Doplhkové lze vloZit &drkované zndzornény vloZeny ndraznik 27, uspotddany
mezi obéma &dstmi podpErnych desek 20a, 20b.
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Pro vyprazdnovéni velkych odpadkovych nédob, které maji na svych strandch zdvésné
' &epy, jsou u provedeni podle obr. 2 upravena na obou zdvihacich a/nebo vykldpécich rémech
2la, 21b vykyvnd nosnd ramena 28a, 28b s loznymi ozuby 29a, 29b pro nosné &epy téchto '
nédob

Protofe pri vyprazdnovéni velkych nddob na odpadky nd%e byt doba potfebnd pro prove-
deni procesu vyprazdnovdni velmi rozdilnd, predpoklédd se, Ze elektrické ¥izeni automa-
tického provozu je zapnuto jen p¥i samostatném ovladani obou zdvihacich a/nebo vykldpécich
istroji 17a, 17b. Proto je k jejich pracovnim obvodim pfirazen vlastni $idici proudovy
obvod. S vyhodou jsou spinade pro zapindni #tdiciho procesu, ovlddané nddobami, uloZeny
na zdvihacim a/nebo vykldpécim rému 2!a, 21b tak, aby pfi nasazené spojovac! a nosné desce
25 nem&ly dotyk se sténami nddoby.

Vzhledem k rozdilnym konstrukcim nddob na odpadky je vhodné uspofddat pridavny hlavni
spinad pro odpojovéni elektrického ridiciho obvodu pfi souZasném ovlédéni obou zdvihacich
a/nebo vykldp&cich istroji 17a, 17b pri vyprazdnovéni velkych nédob na odpadky, ktery by
m&l byt vytvofen tak, aby pii pravé spojovaci a nosné desky 25 nebo jinych spojovacich
prvkt mezi ob&ma zdvihacimi a/nebo vykldpécimi rémy 2la, 21b zaujal polohu, ve které vypind
automatické rizeni. V takovém provoznim pfipadé jsou oba pracovni obvody tlakového média
obou zdvihacich a/nebo vyklépdcich dstroji !7a, !7b spojeny prepinacimi ventily navzdjem
tak, Ze jejich motory na tlakové médium jsou zapojeny paraleln& a jsou napdjeny jen z jedno-
ho zdroje tlakového média. Pro zapnuti vyprazdﬁovaciho zapizeni se pritom musi pisobit na
ru#ni spina& 3la, 3!b pro obsluhu, upraveny vidy na jedné strand sk¥ind vysypky. Tento
ruéni spinad 3la, 3!b pro obsluhu slousi soudasné pii samostatném provozu obou vysypek, te-
dy pPi oddéleni obou obvodﬂ tlakového prosttedi, k ruénimu Fizeni zdvihacich a/nebo vyklé-
pécich ustroji 17a, 17b, pokud by elektrickd Fizeni pro automaticiy provoz méla poruchu.
Pokud by nédoby vloZené do zdvihacich a/nebo vyklépécich rdmd 2la, 2}b neovlddaly spinade
30a, 30b, zastoupi je dva zdpadkové ruéni ovlddaci spinae 32a, 32b, které jsou uspopdddny
na sk¥ini 18 sbérné jimky. Tehdy je t¥eba po uloZeni nédoby provést pridavnou pracovni ope-
raci, &imZ se vyprazdnovaci proces uskutednuje samodinn& a obsluha neni vézdna k nistu za-

Fizeni.
Pracovn{ &innost popsaného zarizeni je v dalXim podrobn&ji vysv&tlena ve spojeni

s obr. 6.

Na obr. 6 je schematicky zndzornén hydraulicky pohonny systém a elektricky Pidici sys-
tém kombinované vysypky podle obr. 2. Obdobn& jako u hydraulického schematu zdvojené vysyp-
ky podle obr. 4 jsou i u této kombinované vysypky upraveny dva hydraulické pracovni obvody
tlakového média, které lze prepinacim ventilem 53 voliteln& spojit nebo odd&lit. KaZdy
2 tdchto obvodd tlakového média mé vlastni zdroj tlakového média, ktery je u pFfkladu pro-
vedeni tvotren vidy jednou vétvi 54a, 54b na tlaku nezdvislého d&lile 54 proudu ve spojent
s derpadlem 55 tlakového média, které je uspoidddno pfed déliZem 54 proudu. V kaZdém
z téchto pracovnich obvodd tlakového média vede od zdroje 54a, 54b tlakového média pFivodni
potrubi 56a, 56b tlakového média pres zpétny ventil 57a, 57b k pfislusnému pfepinacimu ven-
tilu 52a, 52b. Tento prepinaci ventil 52a, 52b je v neutrdlni poloze pripojen k obtokovému
potrubi 58a, 58b které je pFes vratny ventil 59a, 29b tlakového média pripojeno k vratné-
mu potrubi 60a, 60b tlakového média. V pracovni poloze je prep1nac1 ventil 52a, 52b pripo-
jen k p¥i{vodnimu potrubi &la, 61b tlakového média, které dopravuge hydraulické pracovni
médium k motortm 62a, 63a, prlpadné 62b, 63b na tlakové médium, které jsou uspofdddny v pa-
ralelnim zapojeni.

P¥idavnd je u piikladu provedeni, ktery je znézornén na obr. 6, vlofen do pfivodniho
potrubi 6la tlakového média mezi jeho pfipojku na spOJovqci potrubi 64 tlakového média obou
obvodd tlakového média a Pidici ventil 52a prepinaci ventil 65, ktery je pFepnut do uzavre-
né polohy jen p#i synchronnim provozu obou vysypek. VZechny ostatni konstrukéni prvky obou
pracovnich obvodd tlakového média a #idicich proudovych obvedld jsou uspofdddny stejné. Jak
je patrno z obr. 5, je ke kaZdému p¥ivodnimu potrubi 6la, 61b tlakového média pPfipojen
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odleh&ovaci ventil 66a, 66b tlakového média s ovlddacim prvkem 67a, 67b. Od té&chto od-
leh&ovacich ventilt 66a, 66b tlakového média vedou odlehdovaci potrubi 68a, 68b tlakového
média k vratnym ventildm 59a, 59b tlakového média. Rfzeni pracovnich obvodd tlakového mé-
dia se uskutednuje stejnd jako u piikladu provedeni podle obr. 3 primym pisobenim na pie-
pinaci ventil 52a, 52b, uzpisobeny pro elektrické ovlédddni. '

Elektrické Pidici obvody sestévaji vidy z jednoho Zasového relé 69a, 69b, z jednoho
ovlddaciho spinage 70a, 70b, ktery je uspoidddn na zdvihacim a/nebo vykldpécim rdmu kaZdé
jednotlivé vysypky, a 2 jednoho ruéniho ovlddaciho prviu Tla, 71b, ktery je k n&mu pripo-
jen paralelnd. Aby se zajistilo, Ze prfi nezaji%téné pracovni oblasti je automatické #fzeni
obou samostatnych vysypek mimo provoz, je do spoleéného spojovaciho vedeni 72 obou Fidi-
cich proudovych obvodd se zdrojem 73 proudu vlioZen spinaé 74, ktery je sepnut v zabezpele-
né poloze uzaviracich prvkd. Mezi timto spinalem 74 a zdrojem 73 broudu je pridavné uspo~

F4dén blokovaci spinal T5.

Jak je patrno z obr. 5, je pPepinaci ventil 53, vloZeny do spojovaciho potrubi 64 obou
obvodd tlakového média, a prepinaci ventil 65, vloZeny do pfivodniho potrubi 6la tlakového
média jen jednoho obvodu tlakového média, vytvoren pro elektrické ovlddéni a pripojen
spolu s Pf{dicimi proudovymi obvody ke zdroji 73 proudu. Oba prepinaci ventily 53 a 65 jsou
zapojeny opalné, takZie pri samostatném provozu obou vysypek je prepinaci ventil 53 v uza-
viené poloze a prepinaci ventil 65 v propustné poloze. V tomto provoznim stavu je spinad
75 uzavten, tedy odblokovdn. Pokud se na rozdil od toho vloZf zdvora, pripadné se nasadi
spojovaci a nosné deska 25, to znamend, Ze se rozpojl spinaé 75, pfepne se pdsohenim sily
pruZiny prepinaci ventil 65, vloZeny do pifivodniho potrubi 61a tlakového média, do uzavie-
né polohy a piepinaci ventil 53, vloZeny do spojovaciho potrubi. 64, prostfednictvim sily
pruziny do propustné polohy, &im# se vytvoii paralelni zapojeni viech motord 62a, 62b, 63a,
63b na tlakové médium a vyprazdnovaci zaffzeni je provozné pripraveno pro synchronni ovlé-
ddni obou jednotlivych vysypek pro vyprazdnovéni velkych nédob na odpadky. Pro zapnutd
pistovych dstroji obou vysypek je potom v tomto pripadé tieba pisobit na pfepinaci ventil
52b prostfednictvim ak&niho 3lenu 76b rukou. Pritom se plnf oba zdvihaci vdlce motoru 63a,
63b na tlakové médium a oba vykyvné pohdnsci vélce motoru 62a, 62b na tlakové médium stej-
nym mnozstvim.proudiciho tlakového média jako pPi samostatném F{zeni jen jeden zdvihaci
vdlec a jeden vykyvny pohdnéci vdlec.

U pFikladu provedeni podle obr. 6 jevvzhledem k provedeni pPepinaciho ventilu 52a,
52b Jjako dvoupolohového ventilu pro spoledny provoz obou vysypek nutné usporddat prepinaci
ventil v pfivodnim potrubi 6la tlakového média jednoho obvodu tlakového média. Bylo by
rovnd% moZné vytvoiit prepinaci ventily 52a, 52b tlakového média jako ti¥fpolohové ventily
pro nulovou, zdvihaci a spouZt&ci polohu, &imZz by p¥idavny ptepinaci ventil 65 odpadl
a spole&né préce obou zdvihacich a/nebo vykldp&cich ustroji by bylo moZné dosdhnout ovldda-
nim jak levého, tak i pravého ptepfnaciho ventilu 52a, 52b tlakového média. Je tfeba sa-
moziejmé vzit v ivahu, Ze pFi tiipolohovém prepinacim ventilu tlakového média jsou tredba
nékladnéjﬁi elektrickd ovlddaci istroji, aby bylo moZné pri jednotlivém provozu zachovat

automatické Pizeni obou vysypek.

PATENTOVE NAROKY

1. Zabizeni pro vyprazdnovéni nddob, %ejména nddob na odpadky do sb&rnych jimek,
opat¥ené zdvihacim a/nebo vylkldpcim dstrojim, které je pohdné&no alespon jednim motorem na
tlakové médium a je opat¥eno zdvihacim a/nebo vykldpécim rdmem pro upnuti vyprazdnované né-
doby, pridemZ alespon jeden motor na tlakové médium je F{zen ventilem tlakového média, kte-
ry je vloZen do pracovniho obvodu tlakového média a ktery je svym ovlddacim ustrojim p¥i-
pojen k fidicimu obvodu, opatfenému gasovym spinadem pro &asové Fizeni ventilu urdujiciho
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pribéh pohybu vyprazdnovani, pfiéémi Sasovy spinal je spojen se spinacim prvkem pro své
ovléddni a pro uvéddéni Pidiciho obvodu do chodu, vyznadujici se tim, Ze spinaci prvek
(12), opatfeny ovliddacim ustrojim: pro reekci na piitomnou nédobu (1) na odpadky, je unis~
tén na zdvihacim a/nebo vykldpécim rdmu (6) a po obou strandch zdvihaciho a/nebo vykldpé-
ctho ustroji (4) jsou umistdny blokovaci uzdvorovaci prvky (15).

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze spinacim prvkem (12) je dotykovy
spinaéd.

3, ZaPbizeni podle bodu 1, vygnaéujici se tim, %e spinacim prvkem (12) je bezdotykové
gidlo. :

4. Zarizeni podle bodu 3, vyznafujici se tim, Ze spinacim prvkem (125 je Gdst své-
telnd zévory. ‘

5. Zabizeni podle bodu 1, vygnaéujici se tim, Ze k uzdvorovacim prvkim (15) je pfira-
zen piidavny pomocny spina& (16).

6. Zatfzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze uzdvorovacimi prvky (15) jsou vykyv-
né pdky uloZené na obou boénich st&ndch sbérné jimky (2).

7. Zabizeni podle bodu 6, vyznadujici se tim, Ze uzdvorovaci prvky (15) Jjsou spojeny
s motory (17) na tlakové médium.

2 vykresy
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