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(54) Herstellung von Polymeren-Bindemittel-Laminaten zur Warme- und Schallisolierung

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Bauwesen und auf andere Bereiche der Volkswirtschaft, in denen Schail- und
Wiarmeisolierungen verwendet werden. Aufbereiteter Abfall- bzw. Altreifengummi oder Plastabfille werden mit
einem Bindemittel, bestehend aus einem Tensid, dem ein saurer Hérter (z. B. Salzsaure) zugegeben wird und aus
Harnstoff-Formaldehyd-Vorkondensat oder Leuna-Leim zu Mischungen verarbeitet. Aus den Mischungen, die beliebig
verschdumbar und verformbar sind, lassen sich Laminate herstellen, die schnell ausharten und auf Grund ihrer
geringen Warmeleitfahigkeit und Schallabsorption gut fiir Warme- und Schallisolierzwecke verwendet werden
kénnen. '
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Erfindungsanspruch:

1. Herstellung von Polymeren-Bindemittel-Laminaten fiir die Warme- und Schallisolierung,
gekennzeichnet dadurch, daf3 ein aufbereitetes Gummi- oder Altplastgranulat mit einem Harnstoff-
Formaldehyd-Bindemittel vermischt wird. ‘

2. Die Erfindung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da3 die Kérnung des Abfall-Gummis bzw. der

_ Abfallplaste sowie deren Anteil in der Mischung variiert werden kénnen.

3. Verfahren nach Punkt 1-2, gekennzeichnet dadurch, dal? die Polymeren-Bindemittel-Mischungen

zu Laminaten beliebiger geometrischer Form vergossen oder verspritzt werden kénnen.

Anwendﬁngsgebiet der Erfindung

Die Erfindung beinhaltet Mdglichkeiten zur Substitution von Polystyrol bzw. Kamilit als Warmeisolierung und Schallddmmstoff
im Wohnungs-, Industrie- und Gesellschaftsbau.

Die Erfindung kann im Bauwesen, z.B, in Plattenwerken zur Herstellung von AuBenwandelementen, in der
Baqelementenvorfertigung Uberhaupt und auf den Baustellen selbst angewendet werden. ‘

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei der Fertigung von AuRenwanden werden fiir mehrschichtige AuRenwandvarianten zur Warmedammung 45-50 mm dicke
Schichten aus Schaumpolystyrol oder Kamilit verwendet.
Die AuRenwaénde sind durch folgende Werte fiir den WarmedurchlaBwiderstand und den Wirmedurchgang charakterisiert:

Variante Warmedurchgangs- Waérmedurchgang
widerstand
h-m?.grd/kJ kdJ/h-m?.grd

zweischichtige HWL-Platte .

mit Schaumpolystyrolkern - 0,27 2,93

(d=45mm) ’

dreischichtige Platte mit

Polystyrol- oder Kamilitschicht 0,35 2,56

(d=50mm)

(Siehe Dokumentation zu WBS70 der Bauakademie der DDR, Berlin [1972] und F. Schwarz , Wirmedammung von
AufBenwandkonstruktionen” in Bauplanung — Bautechnik 35 [1981] 7, S.301~304).
In der DDR verwendete Déammbaustoffe sind durch folgende Materialkennwerte charakterisiert:

Material Rohdichte - Wérmeleitwert Druckfestigkeit

(trocken)

kg/m? W/m-K : N/mm?
Schaum- )
polystyrol 50 0,042 0,2
PUR-Hart
schaum 50 0,030 0,7

(Siehe Langhammer, P. u. G. Streller ,Losungswege zur Substitution traditioneller Démmstoffe” in Bauplanung —Bautechnik 36
[1982] 7). o

In der genannten Publikation wird die Verwendung eines superleichten Ddmmbetons flir die Dammschicht in der
Mehrschichtenplatte im Wohnungs-, Gesellschafts- und industriebau vorgeschlagen. Zur Substitution des Polystyrols in der
konventionellen mehrschichtigen Platte soll eine Zweischichten-Platte, bestehend aus DAmmbeton und der AuBenhaut
verwendet werden.

Bei Verwendung, z.B. von Mineralwolle-Lamellenplatten zur Herstellung eines mehrschichtigen AuBenwandelements, schlagt
O.Piotrowski (DDR-Patentschrift Nr. 93627, Int. Cl. E 046,2/00 vom 5.11.72) vor, daR das AuRenwandelement konstruktiv so
gefertigt wird, daR eine Hinterl(iftung erméglicht wird. Damit werden Korrosionserscheinungen an den Verbindungsstahlen
durch sich sonst ansammeinde Feuchtigkeit unterbunden.

¢

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, Schaumpolystyrol bzw. Kamilit als Warmeisolier- und Schalldammstoffe durch Laminate,
bestehend aus aufbereitetemn Altgummi und einem geeigneten Bindemittel zu substituieren.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

i
Zur Wirme- und Schallddmmung werden im Bauwesen formstabile und leicht verarbeitbare Materialien benétigt.
Die dazu bisher verwendeten Materialien aus Schaumpolystyrol sind teilweise durch Kamilit ersetzt.
Kamilit hat die Nachteile, daR es nur teilweise formstabil ist, sich bei Belastung zusammendriicken 148t und arbeitshygienische
Probleme (z. B. Mineralstaubbildung und damit Silikosegefahr sowie Hautreizungen) bei der Verarbeitung aufweist.
Fiir die genannten Verwendungszwecke als Baustoff fir die Wérme- und Schallisolierung werden Laminate aus granuliertem
Altgummi oder Plastabfallen und Harnstoff-Formaldehyd als Bindemittel hergestelit. Aus den Plastabfélien oder dem Altgummi
bzw. den Altreifen werden in geeigneten Zerkleinerungsaggregaten Granulate hergestellt. -
Die physikalischen Eigenschaften der Laminate lassen sich neben dem Bindemittelgehalt auch durch die Kérnung des
Gummigranulates beeinflussen. :
Ein Tensid (z. B. E30 oder W50 des VEB Leuna-Werke ,Walter Ulbricht” oder Spelin W des VEB Fettchemie Karl-Marx-Stadt) ,
dem ein saurer Harter zugesetzt wurde, wird mittels Luft zu einem feinzelligen Schaum verwandelt. Beim Zumischen von
Harnstoff-Formaldehyd-Vorkondensat oder Harnstoff-Formaldehyd-Leim entsteht ein Bindemittel, dem zerkleinerter Gummi
oder Plastabfille zugesetzt werden. i
Der Polymerenanteil der Mischung kann bis zu 90% betragen. Das Polymer-Bindemittel-Gemisch ist leicht verformbar, fiillt jedes
vorgegebene geometrische Volumen aus und erhértet zu Formkdrpern gewiinschter geometrischer Formen.
Die Mischung und Aushartung kann bei Raumtemperatur erfoigen. '
Durch die Art des sauren Harters (Phosphorsaure, Salzsaure 0.4.) und Erhdhung der Temperatur kann die Erhértungszeit des
Laminates beeinfluRt werden. Die hergesteliten Laminate lassen sich zerschneiden, zersdgen oder anderweitig mechanisch
bearbeiten. Je nach Art und Zerkleinerung der verwendeten Abfallpaste oder des Aitgummis betrégt die Rohdichte 0,7 bis
0,8g/cm?® und die Warmeleitfahigkeit 7 bis 9 - 10™*J/em? - K - s.

Ausfiihrungsbeispiele

Beispiel 1:

Dem Tensid E 30 des VEB Leuna-Werke ,Walter Ulbricht” werden eine verdiinnte Salzsdure zugesetzt und in einen schaumigen
Zustand versetzt. Dem Schaum wird der Leuna-Leim 4540 im Verhaltnis 1:1 zugegeben. Dem so hergesteliten Bindemittel »
werden 9 Teile von Gummi-Granulaten der Kérnungen <4 und < 10mm zugegeben und intensiv vermischt. Die Mischung wird
zum Aushérten in geometrisch verschieden geformte GuBformen gegeben. Die ausgeharteten Laminate lassen sich leicht aus
der Form entfernen. Die Rohdichten der Laminate mit 90% aufbereitetem Altgummi betragen 0,77 bis 0,8g/cm® und die
Warmeleitfahigkeit 0,8 bis 1,0 - 1073J/cm? - K - s.

Beispiel 2: )

Vorgelegt werden zerkleinerte Haushaltsplastabflle, denen ein Bindemittel, bestehend aus einem Tensid, dem Salzséure als
saurer Harter und Leuna-Leim 4550 zugegeben werden. Die Vorbereitung des Bindemittels erfolgte wie im Beispiel 1
beschrieben. ) '

Zum Aushirten wird die Mischung in Behalter verschiedener geometrischer Formen ‘gegossen, aus denen sie nach dem
Aushérten leicht zu entfernen ist.

Die Rohdichte des Laminates betréigt 0,7 g/cm? und die Warmeleitfahigkeit 0,8 - 1073J/cm* - K - s.
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