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La pré&sente invention concerne une machine de table pour
le comptage de 1liasses de billets usagés, comprenant des
moyens d'entralnement & galets des billets un & un, des moyens
de comptage et des moyens de ré&ception et de reconstitution de
la liasse. '

On connait différents types de machines pour le comptage
des billets dans les liasses regues par les bangues centrales.
Ces machines telles que la machine de GLORY Ltd, Japon, Type
G.N.B./1/S, si elles permettent un comptage trés rapide et
mécanique des billets, sont toutefois incapables de détecter
la pré&sence d'un billet n'ayant pas sa place dans la liasse,
gu'il s'agisse d'un billet de valeur différente ou d'un faux
billet. L'erreur la plus fréquente est la présence d'un billet
d'une autre valeur, ceci en raison des dimensions tré&s proches
de certains billets. Il serait donc judicieux qu'une machine &
compter les liasses soit au moins capable de dé&tecter un
billet de valeur différente.

La présente invention a précisément pour but d'assurer au
moins un tel contrdle.

A cet effet, la machine selon 1l'invention est carac-
térisde par le fait gqu'elle comprend en outre au moins des
moyens de contrdle de la longueur des billets comprenant deux
rangées d'élé&ments photoé&lectriques placées transversalement 3
la trajectoire des billets, et des moyens de positionnement
latéral des billets a l'entrée de la machine constitu&s par
deux guides solidaires respectivement de deux chariots se
déplagant sur un rail et accouplés 1l'un a l'autre par un lien
souple passant sur deux renvois de telle sorte qu'ils se
déplacent en sens inverse de mani&re synchrone, un dispositif
de positionnement & bille prévu pour positionner chacun des
chariots en différentes positions correspondant aux diffé-
rentes valeurs des billets.

Les moyens de positionnement rapide de la liasse a l'en-
trée de la machine permettent de positionner correctement les
billets par rapport aux rangées d'éléments photo&lectriques,
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ce qui permet de travailler avec un nombre minimum d'éléments
photoé&lectriques, le contrdle de la longueur se faisant par le
comptage des é&lé&ments photo€lectriques recouverts par les
billets dans chaque fangée.

Les mémes rangées d'éléments photoélectriques peuvent
&tre en outre utilisé&s pour contrdler si les billets pré-
sentent des oreilles d'adne, c'est-a-dire des angles repliés,
de dimensions inacceptables. Dans ce cas le billet est retiré
ae la circulation.

La machine peut en outre &tre avantageusement &quipée
d'autres moyens de contrdle tels que contr8le de double,
c'est-3-dire du passage de deux billets a8 la fois, ainsi que
de moyens de contrdle d'authenticité.

Le dessin annexé repré&sente, a titre d'exemple, une forme
d'ex&cution préféré&e de l'invention.

La figure 1 représente une vue en &l&vation de face de la
machine.

La figure 2 en représente une vue en &lévation, de c6tég,
partiellement en coupe.

La figure 3 représente un détail de la figure 2, vue en
coupe selon III-IIT de la figure 1.

La figure 4 représente une vue de la partie supérieure de
la sortie de la machine dans la direction 1V, figure 3.

La figure 5 représente une vue de la partie infé&rieure de
la sortie de la machine selon la direction V, figure 3.

La figure 6 représente une vue en &lévation et par-
tiellement en coupe du dispositif de centrage des billets.

La figure 7 représente une vue en plan de ce méme dis-
positif de centrage.

On se référe d'abord aux figures 1 et 2. La machine
comprend dans sa partie supérieure, un réceptable 1 destiné &
recevoir les liasses de billets et constitué&. essentiellement
d'une tdle principale verticale 2 et 'd'une t6le oblique 3
constituant ensemble une sorte de trémie. La t8le 3 présente

des ouvertures pour le passage de trois galets d'entralnement
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4 destinés 3 introduire un 3 un les billets dans le dispositif
de comptage. Celui-ci est constitué de manidre connue, de
trois galets d'entrainement 5 coopérant avec des galets de
contrepression 6 qui assurent le défilement des billets devant
une cellule de comptage. Les billets sont ensuite entralnés
entre deux jeux de galets 7 et 8, les galets supérieurs 7, de
pression, pouvant &tre relevés autour d'un axe de pivotement
9. Les billets sortent ensuite sur un rouleau lisse 10 et sont
propulsés entre les dents obliques 11 de deux roues 12 entrai-
nées en rotation dans le sens de la fl&che Fl, qui recons-
tituent la liasse 13 contre deux butées 14 approximativement
verticales, entre lesquelles il est possible de r&cupérer la
liasse reconstitue. L'éjection des billets en direction des
roues 12 est assurée par deux galets 15 et 16. La tdle 3 de la
trémie présente une &chancrure 17 facilitant la mise en place
de la liasse ou son enlé&vement. Tout le mécanisme de contrdle
est abrité derrié&re une t8le amovible 18,

La liasse introduite dans la trémie 1 est maintenue
latéralement et centrée au moyen de deux guides 19 et 20
constitués par des tOles mobilesrperpendicﬁlaires aux tdles 2
et 3, pouvant &tre positionnés en face de deux graduations 21
et 22 indiquant la valeur des billets & compter.

Sur sa droite la machine est munie d'un panneau 23 pré-
sentant un affichage numérique 24 associé au compteur, un
ensemble de trois clé&s 25 pour la présé&lection du nombre de
billets & compter, un interrupteur d'enclenchement 26, un
commutateur 27 permettant de placer la valeur des billets i
compter et & contrbler, deux boutons 28 et 29 permettant de -
corriger d'une unité&, en plus ou moins, le nombre de billets
comptés, dans le cas oli un billet est retiré ou ajouté & la
liasse et un interrupteur 30 pour la mise en marche et l'arrét
du compteur.

Sur sa gauche, la machine est munie d'un panneau portant
huit témoins lumineux référencés ici de A & H et indiquant
respectivement, lorsqu'iis s'allument, valeur prés&lectionnée
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atteinte, départ multiple, entrée vide, billet blogu&, di-
mensions incorrectes, oreilles d'dne, détection de faux par le
contrSle d'authenticité No.l et détection de faux par le
contrSle d'authenticité No.2. Ce panneau porte en outre un
interrupteur principal 32,

Le reste de la machine abrite un circuit d'alimentation
33, un moteur d'entrainement 34 et un ensemble de cartes 35
portant les circuits de 1l'électronique des moyens de comptage
et de contrSle. Ces circuits sont soit connus, soit repris
d'installations plus importantes de la déposante décrite dans
des brevets antérieurs et ne serbnt pas décrits 3 nouveau ici.
On se bornera & décrire la disposition origiﬁale des détec-
teurs en se réf8rant aux figures 3 & 5. Le comptage des bil-
lets se fait approximativement au niveau du point 49, de fagon
connue au moyen d'une cellule photo€lectrique. Les organes de
détection pour effectuer les différents contrSles sont montés
sur deux plaques 37 et 38, paralldles en position de travail
et situBes & une faible distance 1l'une de 1'autre, juste
suffisante pour le passage des billets, 1la plagque 38 é&tant
solidaire de 1l'axe des galets 7 et pouvant &tre relevée avec
eux en pivotant autour des axes 5 pour dégager, le cas &ché-

ant, un billet bloqué entre les plaques 37 et 38. Les plaques

37 et 38 présentent des découpes telles que 39 pour le passage
des galets d'entrainement. La plaque inférieure 37 porte deux
rangées de fente 40 et 41 disposées sur une méme ligne trans-
versalement 3 la direction de passage des billets derridre
lesquels sont mont&s des &léments photoélectriques, par exem-
ple des photodiodes. La plaque supérieure 38 présente &gale-
ment deux rang@es de fentes 43 et 44 disposées en face des
fentes 40 et 41 et derridre chacune se trouve une source de
lumidre, par exemple des diodes luminescentes. De fagon 3 ne
pas charger inutilement les dessins, les conducteurs &lec-
triques n'ont pas &t& représentds. Les &léments photo-
Electriques 42 permettent de contrdler la longueur du billet,
c'est-3-dire sa valeur. Il suffit en effet de compter les
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€léments photo€lectriques recouverts ou non recouverts par le
billet lors de son passage. Les mé@mes &l&ments photodlec-
triques permettent de détecter la pré&sence d'oreilles d'dne,
qui sont détectées par une diminution de 1la longueur des
billets a proximité de leurs bords antérieur et postérieur,
considérés dans le sens de déplacement. Des impulsions syn-
chrones au déplacement du billet permettent de déterminer 1la
largeur du billet, c'est-a~dire le passage successif de ces
bords antérieur et postérieur. Le contrdle des oreilles d'ane
peut &tre réalisé au moyen de circuits tels que ceux décrits
dans la demande de brevet FR 2 443 107.

Le comptage des billets et le contrdle de leur valeur est
l'occasion d'un contrdle minimum de 1'authenticité de ces
billets, avant leur remise en circulation ou leur destruction.
A cet effet, la machine comprend des moyens de contrdle par
rayon infrarouge et des moyens de contrSle de la pré&sence d'un
filin métallique.

Les moyens de contrSle par absorption de rayonnement
infrarouge sont mont&s sur la plaque supé&rieure 38. Ces moyens
comprennent essentiellement deux dispositifs identiques com-
prenant chacun une source de lumiére constitu&e par une diode
luminescente 45, respectivement 45', devant laquelle est placé
un filtre infrarouge et une photodiode 46, respectivement 46',
placée tout prés de la diode 45, respectivement 45'., Les
diodes 45 et 45' sont alimenté@es par une source de courant
modulée & fréquence é&Elevée, par exemple 100 KHz. La lumidre
réfléchie est captée par les photodiodes 46 et 46'. Le signal
capté est démodulé et traité comme décrit dans la demande de
brevet CH No 4 130/78-4.

Le contr8le de la présence d'un filin métallique est
effectué au moyen d'une t&te de détection 47 faisant partie
d'un circuit r&sonnant 48 alimenté par une source & haute
fréquence dont la fréquence est proche de 1la fréquence de
résonnance du circuit. La variation du courant dans le circuit
résonnant lors du passage du filin a pour effet de moduler la
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haute fréquence et il suffit de démoduler ce signal pour
détecter la pré&sence durant une fenétre de lecture du filin,
comme décrit dans la demande de brevet FR 2 422 210.

La plaque inférieure 37 comporte en outre une cellule
photo&lectrique 49 pour le contrd8le du transfert du billet
hors de la machine. Cette cellule 49 utilise comme source de
lumiére la source de lumi&re infrarouge 45.

Une cellule photo&€lectrigue particuli&re 50 est prévue
plus en arriére sur la plaque 37 pour contrSler si un billet
est resté bloqué dans la machine. Cette cellule coop&re avec
une source de lumi&re 51 montée sur la plaque 38.

I1 est enfin prévue une cellule photoé&lectrique 52 coo-
pérant avec une source de lumié&re 53 pour détecter les dou-
bles, c'est-3-dire les billets superposés et comptés comme un
seul billet par la cellule de comptage. Ce détecteur de double
travaille par transparence. Le signal regu est digitalisé par
un trigger, dont -le seuil est réglé d'apré&s 1'absorption i
travers un billet. Afin de réduire les erreurs de détection du
fait des différences d'absorption selon la qualité des bil-
lets, on compte des impulsions synchrones 3 la vitesse d'en-
trainement des billets pendant la durée de passage de ceux-ci
devant le détecteur. Le nombre d'impulsions détectBes é&tant
par exemple de 20 pour une largeur de billet normale, s'il y a
superposition de billets, la lumi&re regue sera affaiblie et
le nombre d'impulsions sera tré&s inférieur a 20, par exemple
5, ce qui permet de dé&tecter un double.

Les guides mobiles 19 et 20 permettent d'effectuer un
centrage rapide des liasses de différentes valeurs dans le
r8ceptable 1. Ces guides sont respectivement solidaires de
deux chariots 54 et 55 mont8s coulissant sur une barre cylin-
drigque 56 et dans un support profilé 57 s'&tendant trans-
versalement au-dessus du réceptacle 1. Les chariots 54 et 55
sont travers&s par un cdble sans fin 60 & travers deux per-
gcages paralléles 58 a 59 et passent autour de deux galets 3
gorge 61 et 62. Le chariot 54 est rendu solidaire d'un des
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brins du cd@ble 60 en un point 63, au moyen d'une vis, tandis
que l'autre chariot 55 est rendu solidaire de 1'autre brin en
un point 64. Le cible 60 est tendu au moyen de quatre plots
65. Sur les chariots sont fix&s des plagquettes 66 et 67 pour-
vues chacune d'une rangée de trous 68, respectivement 69
formant des logements pour une bille 70, respectivement 71
montée sur ressort 72 dans des vis portées par une traverse
73, pour le positionnement des chariots dans 1'une des posi-
tions correspondant aux graduatioﬁs 21 et 22, Pour positionner
les deux guides 19 et 20 dans la position correspondant 3 1la
valeur des billets de la liasse & compter, il suffit de pous-
ser 1l'un des guides pr&s de la graduation correspondante,
l'autre guide entrainé par le cd@ble 60, venant se positionner

automatiquement en face de la graduation, le positionnement

final &tant assuré par les billes 70 et 71.

La liasse &tant introduite et centrde dans le réceptacle
1 l'utilisateur place le bouton sélecteur 27 sur la valeur
adéquate et place au moyen des clés 25 le nombre de billets
devant se trouver dans la Iiasse. Il met ensuite en route la
machine en appuyant, sur le bouton 30. Si le nombre présé-
lectionné est atteint, le voyant A s'allume. Si les moyens de
contrSle détectent un billet de dimension incorrecte ou pré-
sentant des oreilles d'@ne de dimension inadmissible ou faux,
le voyant concerné s'allume et la machine-s'arr8te. Le billet
identifi& est enlevé. L'op&rateur presse sur la touche 29 pour
corriger le nombre compté d'une unité en moins, ou compléte
par un billet en bon &tat. Le nombre de billets, res-
pectivement la valeur des billeEs comptés est enregistrée et
mémorisée. Elle peut &tre traitée par une installation de

traitement de donn&es adéquates.
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REVENDICATIONS
1. Machine de table pour le comptage de liasses de bil-

-~

lets usagés, comprenant des moyens d'entralnement & galets des
billets un & un, des moyens de comptage et des moyens de
réception et de reconstitution de la liasse, caracté&risée par
le fait qu'elle comprend en. outre au moins des moyens de
contrBle de la longueur des billets comprenant deux rangées
d'é&léments photoélectriques (42) placées transversalement 3 la
trajectoire> des billets, et des moyens de positionnement
latéral des billets & 1l'entrée de la machine constitués par
deux guides (19,20) solidaires respectivement de deux chariots
(54,55)\se déplagant sur un rail (57) et accouplés l'un &
1'autre par un lien souple (60), passant sur deux renvois
(61,62) de telle sorte qu'ils se déplacent en sens inverse de
manid&re synchrone, un dispositif de positionnement & bille (66
a 73) pré&vu pour positionner chacun des chariots en diffé-
rentes positions correspondant aux différentes valeurs des
billets.

2. Machine selon la revendication 1, caract&risée par le
fait qu'elle comprend en outre des moyens (42) de contrSle des
angles des billets afin de dé&tecter la présence d'oreilles
d'ane.

3. Machine selon la revendication 2, caractérisée par le
fait que les moyens de contr8le des angles sont constitués
essentiellement par les mémes &léments photoélectriques (42)
que ceux utilis&s pour le contrSle de la longueur des billets.

4. Machine selon la revendication 2, caracté&risée par le
fait qu'elle comprend des moyens de contrdle de l'authenticité
des billets comprenant un détecteur infrarouge (46,46') et un
d&tecteur de filin mé&tallique (47,48).

5. Machine selon la revendication 1, caractérisée par le
fait qu'elle comprend des moyens de contrdle du passage de
deux billets superpos&s, comprenant une source de lumiére
(53), un récepteur (52) détectant les impulsions de lumi&re

-

apré&s. leur passage & ‘travers l'épaisseur des Dbillets.
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6. Machine selon la revendication 1, caractérisée par le
fait qu'elle comprend des moyens de contrdle du transfert des
billets comprenant un &l&ment détecteur photoélectrique (49).

7. Machine selon les revendications 4 et 6, caractérisée
par le fait que 1'&lément dé&tecteur photodlectrique (49) des
moyens de contr8le du transfert est placé en face de la source
infrarouge (45,45') des moyens de contrdle d'authenticité.



2468165

P1.I/5

« M OUO Wl oI

® ©

9 ©@ ® ©

@ ©

¢t

LE



Pl.II/5

35

2468165

33

N

Fig. 2

1
12

gy g




P1.III/5 2468165

‘;. ~» \\{‘ e}E
>
l,;’llllll,éixm_ ~~~~~~~~
1




P1.1IV/5 2468165

- |
[ ] t '
15} 49 10 52 \6

Fig. 5



P1.V/5 ’ 2468165

Fig. 6

61 66 68 72 70 T3 T 62

. 61 68 66 56 60




